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VORWORT

Produkte der CMCO Industrial Products GmbH sind nach dem Stand der Technik und den
anerkannten gultigen Regeln gebaut. Durch unsachgemaBe Handhabungen kénnen dennoch
bei der Verwendung der Produkte Gefahren fir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter
auftreten bzw. Beschadigungen am Hebezeug oder anderen Sachwerten entstehen.

Der Betreiber ist fir die sach- und fachgerechte Unterweisung des Bedienpersonals
verantwortlich. Dazu ist die Betriebsanleitung von jedem Bediener vor der ersten
Inbetriebnahme sorgféltig zu lesen.

Diese Betriebsanleitung soll erleichtern, das Produkt kennenzulernen und die
bestimmungsgemaBen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen. Die Betriebsanleitung enthalt wichtige
Hinweise, um das Produkt sicher, sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben. lhre Beachtung
hilft Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern und die
Zuverlassigkeit und Lebensdauer des Produktes zu erhdhen. Die Betriebsanleitung muss
standig am Einsatzort des Produktes verfligbar sein. Neben der Betriebsanleitung und den im
Verwenderland und an der Einsatzstelle geltenden verbindlichen Regelungen zur
Unfallverhitungsvorschrift  sind auch die anerkannten Regeln fir sicherheits- und
fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Personal fir Bedienung, Wartung oder Reparatur des Produktes muss die Anweisungen
in dieser Betriebsanleitung lesen, verstehen und befolgen.

Die beschriebenen SchutzmaBnahmen flihren nur dann zu der erforderlichen Sicherheit, wenn
das Produkt bestimmungsgemaB betrieben und entsprechend den Hinweisen installiert bzw.
gewartet wird. Der Betreiber ist verpflichtet, einen sicheren und gefahrlosen Betrieb zu
gewahrleisten.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Das Gerat dient dem Heben, Ablassen, Ziehen und Spannen von Lasten.

Das Gerat eignet sich ebenfalls zur Ladungssicherung im StraBenverkehr nach EN 12195 z.B.
auf LKW. Hierzu sind die Spannkraft STF sowie die Handkraft SHF, die auf dem Typenschild
angegeben sind, zu berlcksichtigen (— Tab. 1).

ACHTUNG: Das Geriét darf nur in solchen Situationen eingesetzt werden, in denen sich
die Tragféihigkeit des Gerétes und/oder der Tragkonstruktion nicht mit der Laststellung
dndert.

Eine andere oder darlber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaB. Far
hieraus resultierende Schaden haftet Columbus McKinnon Industrial Products GmbH nicht.
Das Risiko tragt allein der Anwender bzw. Betreiber.

Die auf dem Gerat angegebene Tragfahigkeit (WLL) ist die maximale Last, die angeschlagen
werden darf.

Sollte das Hebezeug zum héufigen Ablassen aus groBen Hdéhen oder im Taktbetrieb
eingesetzt werden, ist wegen evtl. Uberhitzung zuvor mit dem Hersteller Riicksprache zu
halten.
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Sowohl der Trag- als auch der Lasthaken des Gerates muss sich im Moment des Anhebens
der Last in einer Lotrechten Gber dem Schwerpunkt (S) der Last befinden, um ein Pendeln der
Last beim Hebevorgang zu vermeiden.

Die Auswahl und Bemessung der geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

Der Anschlagpunkt und seine Tragkonstruktion muss fiir die zu erwartenden maximalen
Belastungen (Eigengewicht des Gerates + Tragfahigkeit) ausgelegt sein.

Beim Einh&ngen des Gerétes ist vom Bediener darauf zu achten, dass das Hebezeug so
bedient werden kann, dass der Bediener weder durch das Gerat selbst noch durch das
Tragmittel oder die Last gefahrdet wird

Der Bediener darf eine Lastbewegung erst dann einleiten, wenn er sich davon Uberzeugt hat,
dass die Last richtig angeschlagen ist und sich keine Personen im Gefahrenbereich aufhalten.
Der Aufenthalt unter einer angehobenen Last ist verboten.

Lasten nicht Gber langere Zeit oder unbeaufsichtigt in angehobenem oder gespanntem
Zustand belassen.

Das Hebezeug kann in einer Umgebungstemperatur zwischen —10°C und +50°C eingesetzt
werden. Bei Extrembedingungen muss mit dem Hersteller Riicksprache genommen werden.

ACHTUNG: Bei Umgebungstemperaturen unter 0°C vor Benutzung durch 2-3maliges
Anheben und Absenken einer kleinen Last (iberpriifen, ob die Bremse vereist ist.

Vor dem Einsatz des Hebezeuges in besonderen Atmosphéren (hohe Feuchtigkeit, salzig,
atzend, basisch) oder der Handhabung gefahrlicher Giter (z.B. feuerflissige Massen,
radioaktive Materialien) ist mit dem Hersteller Riicksprache zu halten.

Zum Anschlagen einer Last dirfen nur zugelassene und gepriifte Anschlagmittel benutzt
werden.

Zur bestimmungsgeméaBen Verwendung gehért neben der Beachtung der Betriebsanleitung
auch die Einhaltung der Wartungsanleitung.

Bei Funktionsstérungen oder abnormalen Betriebsgerauschen ist das Hebezeug sofort auBer
Betrieb zu setzen.

SACHWIDRIGE VERWENDUNG

(Nicht vollstandige Auflistung)

Die Tragféhigkeit des Gerates (WLL) bzw. des Tragmittels sowie der Tragkonstruktion darf
nicht Gberschritten werden.

Das Gerat darf nicht zum LosreiBen festsitzender Lasten verwendet werden. Es ist ebenso
verboten, eine Last in die schlaffe Lastkette fallen zu lassen (Gefahr des Kettenbruchs).

Das Entfernen oder Verdecken von Beschriftungen (z.B. durch Uberkleben), Warnhinweisen
oder dem Typenschild ist untersagt.
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Beim Transport der Last ist eine Pendelbewegung und das AnstoBen an Hindernisse zu
vermeiden.

Die Last darf nicht in Bereiche bewegt werden, die fir den Bediener nicht einsehbar sind.
Nétigenfalls hat er sich um Hilfestellung zu bemiihen.

Motorischer Antrieb des Gerétes ist verboten.

Eine Hebelverldngerung ist nicht statthaft. Es dirfen nur Original-Handhebel verwendet
werden.

Das Gerat darf niemals mit mehr als der Kraft einer Person bedient werden.

SchweiBarbeiten an Haken und Lastkette sind verboten. Die Lastkette darf nicht als
Erdungsleitung bei SchweiBarbeiten verwendet werden.

Schragzug, d.h. seitliche Belastungen des Gehauses oder der Unterflasche, ist verboten.

Die Lastkette darf nicht als Anschlagkette (Schlingkette) verwendet werden, es sei denn, die
Lastkette ist als Schlingkette ausgeflhrt.
Ein ohne Riicksprache mit dem Hersteller verandertes Gerat darf nicht benutzt werden.
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Die Benutzung des Hebezeuges zum Transport von Personen ist verboten.

Lastkette nicht knoten oder mit Bolzen, Schraube, Schraubendreher oder Ahnlichem
verbinden. Fest in Hebezeugen eingebaute Lastketten diirfen nicht instand gesetzt werden.

:

Das Entfernen der Sicherheitsblgel von Trag- bzw. Lasthaken ist verboten.

Hakenspitze nicht belasten. Das Anschlagmittel muss immer im Hakengrund aufliegen.

(ﬁ%

Das Kettenendstiick darf nicht als betriebsméaBige Hubbegrenzung verwendet werden.

Ein betriebsmaBiges Drehen der aufgenommenen Lasten ist verboten, da die Unterflasche
des Gerates dafiir nicht konzipiert ist. Ist ein betriebsméaBiges Drehen vorgesehen, missen
sog. Drallfanger eingesetzt werden bzw. es ist mit dem Hersteller Riicksprache zu halten.

In den Lasthaken des Hebezeuges darf nur ein einzelnes Lastaufnahmemittel gehangt
werden.

Niemals in bewegliche Teile greifen.

Gerat nicht aus groBer Hohe fallen lassen. Es sollte immer sachgemaB auf dem Boden
abgelegt werden.

Das Gerat darf nicht in explosionsféhiger Atmosphére eingesetzt werden.
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MONTAGE

Uberpriifung des Anschlagpunktes

Der Anschlagpunkt fir das Hebezeug ist so zu wahlen, dass die Tragkonstruktion, an der es
montiert werden soll, eine ausreichende Stabilitat besitzt und die zu erwartenden Kréfte sicher
aufgenommen werden kdnnen.

Es ist daflir zu sorgen, dass sich das Gerat auch unter Last frei ausrichten kann, da sonst
unzulé@ssigen Zusatzbelastungen auftreten kdnnen.

Die Auswahl und Bemessung der geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

PRUFUNG VOR DER ERSTEN INBETRIEBNAHME

Vor der ersten Inbetriebnahme, vor der Wiederinbetriebnahme und nach grundlegenden
Anderungen ist das Produkt einschlieBlich der Tragkonstruktion einer Prifung durch eine
befahigte Person* zu unterziehen. Diese Priifung besteht im Wesentlichen aus einer Sicht-
und Funktionsprifung. Diese Priifungen sollen sicherstellen, dass sich das Hebezeug in
einem sicheren Zustand befindet, ordnungsgemafB aufgestellt und betriebsbereit ist und
gegebenenfalls Mangel bzw. Schaden festgestellt und behoben werden.

*Als befahigte Personen kénnen z.B. die Wartungsmonteure des Herstellers oder Lieferanten
angesehen werden. Der Unternehmer kann aber auch entsprechend ausgebildetes
Fachpersonal des eigenen Betriebes mit der Priifung beauftragen.

Vor der Inbetriebnahme ist die Funktion des Kettentriebes im unbelasteten Zustand zu
testen.

PRUFUNG VOR ARBEITSBEGINN

Vor jedem Arbeitsbeginn ist das Gerat einschlieBlich der Tragmittel, Ausristung und
Tragkonstruktion auf augenféllige Mangel und Fehler wie z.B. Verformungen, Anrisse,
Verschlei3 und Korrosionsnarben zu tberpriifen. Weiterhin sind die Bremse und das korrekte
Einhangen des Gerates und der Last zu Uberprifen.

Bremsfunktion prifen

Vor Arbeitsbeginn unbedingt die Funktion der Bremse prifen:

Dazu ist mit dem Gerat eine Last Uber eine kurze Distanz zu heben, zu ziehen oder zu
spannen und wieder abzusenken bzw. zu entlasten. Beim Loslassen des Handhebels muss
die Last in jeder beliebigen Position gehalten werden.

Diese Uberprifung soll sicherstellen, dass auch bei Temperaturen unter 0°C die
Bremsscheiben nicht vereist sind. Sie ist mindestens zweimal zu wiederholen, bevor mit der
weiteren Arbeit begonnen wird.

ACHTUNG: Bei Funktionsstérung der Bremse ist das Gerét sofort auBer Betrieb zu
setzen und Riicksprache mit dem Hersteller zu halten!

Uberpriifung des Anschlagpunktes

Der Anschlagpunkt fir das Hebezeug ist so zu wahlen, dass die Tragkonstruktion, an der es
montiert werden soll, eine ausreichende Stabilitat besitzt und die zu erwartenden Kréfte sicher
aufgenommen werden kdnnen.

Es ist daflir zu sorgen, dass sich das Gerat auch unter Last frei ausrichten kann, da sonst
unzulédssige Zusatzbelastungen auftreten kénnen.

Die Auswahl und Bemessung der geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.
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Uberpriifung der Lastkette
Die Lastkette muss auf auBere Fehler, Verformungen, Anrisse, Korrosionsnarben, Verschlei
und ausreichende Schmierung tberprift werden.

Uberpriifung des Kettenendstiicks
Das Kettenendstick muss unbedingt und immer am losen Kettenende montiert sein.
Abnutzungen bzw. Fehlstellungen diirfen nicht vorhanden sein.

Uberpriifung des Trag- und Lasthakens

Der Trag- bzw. Lasthaken muss auf Risse, Verformungen, Beschadigungen, Abnutzung und
Korrosionsnarben Uberprift werden. Der Sicherheitsbiigel muss leichtgangig und voll
funktionsfahig sein.

Uberpriifung des Kettenverlaufs der Unterflasche

Vor jeder Inbetriebnahme zwei- oder mehrstrangiger Gerate ist darauf zu achten, dass die
Lastkette nicht verdreht oder verschlungen ist. Bei zwei- oder mehrstrangigen Geraten kann
es zu einer Verdrehung z.B. dann kommen, wenn die Unterflasche umgeschlagen wurde.

Bei Kettenersatz ist auf richtigen Kettenverlauf zu achten. Die KettenschweiBnaht muss nach
auBen zeigen.

1,5t-3t 10t

Es dirfen nur Lastketten eingebaut werden, die vom Hersteller zugelassen sind. Bei
Nichteinhaltung dieser Vorgabe erlischt die gesetzliche Gewahrleistung bzw. Garantie mit
sofortiger Wirkung.

Funktionspriifung
Vor der Inbetriebnahme ist die einwandfreie Funktion des Kettentriebes im unbelasteten
Zustand zu testen.

FUNKTION / BETRIEB

Aufstellung, Wartung, Bedienung

Mit der Aufstellung, Wartung oder der selbststandigen Bedienung der Hebezeuge dirfen nur
Personen betraut werden, die mit den Geraten vertraut sind.

Sie missen vom Unternehmer zum Aufstellen, Warten oder Betétigen der Gerate beauftragt
sein. Zudem mussen dem Bediener die Regeln der UVV bekannt sein.
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Kettenfreischaltung
Schalthebel in Neutralstellung bringen. Die Kette kann in beide Richtungen gezogen und der
Lastkettenstrang so schnell auf Vorspannung gebracht werden.

ACHTUNG: Die Mindestbelastung fiir das automatische SchlieBen der Bremse liegt
zwischen 30 und 45 kg.

Heben der Last

Schalthebel in Richtung Heben "1" drehen und einrasten lassen.

Mit dem Handhebel Pumpbewegungen ausfiihren. Wenn das Hebezeug unter Last steht,
ohne dass damit gearbeitet wird, muss der Schalthebel in Stellung Heben "1" verbleiben.

Senken der Last
Schalthebel in Richtung Senken "|" drehen und einrasten lassen.
Mit dem Handhebel Pumpbewegungen ausfihren.

Verspannung der Bremse

Wird ein unter Last stehendes Hebezeug durch Abheben der Last bzw. EinreiBarbeiten
plotzlich entlastet, ohne dass zuvor die Senkarbeit eingeleitet wurde, so bleibt die Bremse
geschlossen. Ein SchlieBen der Bremse erfolgt ebenfalls, wenn der Lasthaken mit der
Unterflasche zu fest gegen das Gehduse gezogen wird.

Lésen der verspannten Bremse

Schalthebel in Richtung Senken "|" drehen und den Handhebel ruckartig durchdriicken. Falls
die Verspannung sehr hoch ist, kann die Bremse mit einer schlagartigen Belastung auf den
Handhebel geldst werden

Yale _Uberlastsicherung (optional) )

Die Uberlastsicherung ist auf ca. 25% (+15%) Uberlast eingestellt. Die Einstellung der
Uberlastsicherung darf nur durch eine bef&higte Person erfolgen.

Bei Uberschreiten der Lastbegrenzung tritt die Uberlastsicherung in Funktion und verhindert
ein weiteres Anheben der Last, wahrend ein Senken weiterhin moglich ist.

PRUFUNG, WARTUNG & REPARATUR

Laut bestehenden nationalen/internationalen Unfallverhiitungs- bzw. Sicherheitsvorschriften
mussen Hebezeuge

» gemaB der Gefahrenbeurteilung des Betreibers,

« vor der ersten Inbetriebnahme,

» vor der Wiederinbetriebnahme nach Stilllegung

 nach grundlegenden Anderungen,

« jedoch mindestens 1 x jahrlich durch eine beféhigte Person geprift werden.

ACHTUNG: Die jeweiligen Einsatzbedingungen (z.B. in der Galvanik) kénnen kiirzere
Priifintervalle notwendig machen.

Reparaturarbeiten dirfen nur von Fachwerkstétten, die Original Yale Ersatzteile verwenden,
durchgefiihrt werden. Die Prifung (im Wesentlichen Sicht- und Funktionspriifung) hat sich auf
die Vollstandigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen sowie auf den Zustand des
Gerates, der Tragmittel, der Ausristung und der Tragkonstruktion hinsichtlich Beschadigung,
VerschleiB, Korrosion oder sonstigen Veranderungen zu erstrecken.

Die Inbetriebnahme und die wiederkehrenden Priifungen missen dokumentiert werden (z.B.
in der CMCO-Werksbescheinigung).

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Auf  Verlangen sind die Ergebnisse der Prifungen und die sachgeméBe
Reparaturdurchfiihrung nachzuweisen. Ist das Hebezeug (ab 1t Hubgewicht) an oder in einem
Fahrwerk eingebaut und wird mit dem Hebezeug eine gehobene Last in eine oder mehrere
Richtungen bewegt, wird die Anlage als Kran betrachtet und es sind ggf. weitere Prifungen
durchzufihren.

Lackbeschadigungen sind auszubessern, um Korrosion zu vermeiden. Alle Gelenkstellen und
Gleitflachen sind leicht zu schmieren. Bei starker Verschmutzung ist das Gerat zu reinigen.
Spatestens nach 10 Jahren muss das Gerat einer Generalliberholung unterzogen werden.
Insbesondere die MaBe der Lastkette, des Last- und des Traghakens bedurfen der
Beobachtung.

ACHTUNG: Der Austausch von Bauteilen zieht zwangsléaufig eine anschlieBende
Priifung durch eine beféhigte Person nach sich!

Priifung der Lastkette (nach DIN 685-5)

Die Lastkette ist jahrlich, jedoch spéatestens nach 50 Betriebsstunden auf mechanische
Schéden zu untersuchen. Sie muss auf &uBere Fehler, Verformungen, Anrisse,
Korrosionsnarben, Verschlei3 und ausreichende Schmierung Uberpriift werden.
Rundstahlketten missen ausgewechselt werden, wenn die urspringliche Nenndicke ‘d” am
starksten verschlissenen Kettenglied um mehr als 10% abgenommen hat oder wenn die Kette
lber eine Teilung ‘pn” eine Langung von 5% oder 11 Teilungen (11 x pn) eine Langung von
3% erfahren hat.

Die Nominalwerte und VerschleiBgrenzen sind Tabelle 2 zu entnehmen. Bei Erreichen eines
der Grenzwerte ist die Lastkette auszutauschen.

11xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain
Epaisseur nominale de la chaine
d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur réelle
d +d

1 2

- <094
2

min.

Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d’usure

D85 750 1500 3000 6000 10000
Rundstahlkette / Round link chain / Chaine a maillons [mm] | 6x 18,5 | 9x27 11x31 11x31 11x31
Gliteklasse / Grade / Grade T T T T T
o [mm] 6,0 9,0 11,0 11,0 11,0
Durchmesser / Diameter / Diamétre
in [mm] 54 8,1 9,9 9,9 9,9
_ ) o Py nom [mm] 18,5 27,0 31,0 31,0 31,0
Teilung / Pitch / Division
Py max [mm] 19,4 28,4 32,6 32,6 32,6
11xp [mm] | 203,5 297,0 341,0 341,0 341,0

n nom

MeBlénge / Length / Longueur

11xp [mm] | 209,6 305,9 351,2 351,2 351,2

Tab. 2

n max.
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Priifung der Lastkette (Modell C85 - Rollenkette)

Die Lastkette ist jahrlich auf mechanische Schaden zu untersuchen. Sie muss auf auBere
Fehler, Verformungen, Anrisse, Korrosionsnarben, Verschlei und ausreichende Schmierung
Uberpriift werden.

Rollenketten miissen ausgewechselt werden, wenn die Kette iber eine Teilung ‘pn” oder lber
49 Teilungen (11 x pn) eine Langung von 3 % erfahren hat (Fig. 14).

Die Nominalwerte und VerschleiBgrenzen sind der Tabelle 2 zu entnehmen. Bei Erreichen
eines der Grenzwerte ist die Lastkette auszutauschen.

Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d’usure

C85 750 1500 3000 6000 10000
Rollenkette / Roller chain / Chaine a rouleaux [mm] | %“x¥%" | 1“x¥%" | 1Va"x%" | 1¥4"x%" | 1Va"x%"
Innere Breite / Inside width / Dimension intérieure (b1) [mm] 9,5 12,7 15,9 15,9 15,9
Py vom [mm] 15,9 25,4 31,8 31,8 31,8
Teilung / Pitch / Division
Py max. [mm] 16,4 26,2 32,8 32,8 32,8
49xp, . [mm]| 779,1 | 12446 | 1558,2 | 15582 | 1558,2
MeBlange / Length / Longueur
49xp [mm] | 802,5 | 12819 | 1605,0 1605,0 1605,0

n max.

Tab. 2

Wartung der Lastkette

Kettenverschlei3 in den Gelenkstellen ist in den weitaus meisten Fallen auf ungeniigende
Pflege der Kette zuriickzufiihren. Um eine optimale Schmierung der Umlenkungen zu
gewahrleisten, muss die Kette in regelmaBigen, auf den Einsatz abgestimmten Zeitabstanden,
mit kriechfahigem Schmierstoff (z.B. Getriebedl) geschmiert werden. Bei verschleiférdernden
Umgebungseinfliissen, wie z.B. Sand etc. sollte ein Trockenschmiermittel, wie z.B. PTFE-
Spray, verwendet werden. Durch eine sorgféltige Schmierung der Lastkette kann die Standzeit
auf das 20- bis 30-fache gegeniber einer ungewarteten Kette verléangert werden.

» Beim Schmiervorgang ist die Kette zu entlasten, damit das Ol die verschleiBbeanspruchten
Umlenkungen benetzen kann. Die aneinander liegenden Umlenkungen muissen stets
Schmierstoff aufweisen, ansonsten kommt es zu einem erhéhten KettenverschleiB.

» Es genigt nicht, die Ketten von auBBen zu schmieren, weil so nicht gewéhrleistet ist, dass
sich in den Umlenkstellen ein Schmierfilm aufbaut.

* Bei konstantem Hubweg der Kette muss auf den Umschaltbereich von Hub- in
Senkbewegung besonders geachtet werden.

« Es ist darauf zu achten, dass die Lastkette Uber ihre gesamte Lange geschmiert wird, auch
der Teil der Kette, der sich im Geh&use des Hebezeuges befindet.

» Verschmutzte Ketten mit Petroleum oder einem &hnlichen Reinigungsmittel s&ubern,
keinesfalls die Kette erhitzen.

» Beim Schmiervorgang muss der VerschleiBzustand der Kette mit Giberprift werden.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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ACHTUNG: Es ist dafiir Sorge zu tragen, dass kein Schmiermittel in den Bremsraum
gelangt. Ein Versagen der Bremse kann die Folge sein.

Austausch der Lastkette

Die Lastkette ist bei sichtbaren Beschadigungen oder Verformungen, jedoch spatestens bei
Erreichen der Ablegereife, durch eine neue Kette gleicher Abmessungen und Gite zu
ersetzen. Der Austausch einer ablegereifen Lastkette darf nur von einer autorisierten
Fachwerkstatt durchgeflihrt werden. Es dirfen nur Lastketten eingebaut werden, die vom
Hersteller zugelassen sind. Bei Nichteinhaltung dieser Vorgabe erlischt die gesetzliche
Gewabhrleistung bzw. Garantie mit sofortiger Wirkung.

HINWEIS: Ein Lastkettenwechsel ist ein dokumentationspflichtiger Vorgang!

Einstrangiges Hebezeug (Modell D85 - Rundstahlkette)

* Neue Kette nur im entlasteten Zustand einziehen.

» Als Hilfsmittel wird ein offenes Lastkettenglied bendtigt. Es kann durch Herausschleifen
eines Stickes aus einem vorhandenen Kettenglied gleicher Dimension hergestellt werden.
Dabei muss die Lange des herausgetrennten Stiickes mindestens der Kettengliedstérke
entsprechen.

« Lasthaken von der alten Lastkette demontieren und offenes Lastkettenglied in das lose Ende
der Lastkette hangen.

» Die neue, geschmierte Lastkette ist ebenfalls in das offene Kettenglied einzuhdngen und
durch das Hubwerk zu ziehen (Handrad im Uhrzeigersinn drehen).

» Kette nicht verdreht einbauen. Die Schweindhte missen vom Lastkettenrad nach auBen
weisen.

* Sobald die alte Lastkette das Hubwerk durchlaufen hat, kann sie zusammen mit dem offenen
Kettenglied ausgehangt und der Lasthaken an der neu eingezogenen Lastkette befestigt
werden.

» Das Kettenendstiick muss vom Leerstrang der alten, ausgetauschten Lastkette entfernt und
am Leerstrang der neu eingezogenen Lastkette angebracht werden.

ACHTUNG: Das Kettenendstiick muss unbedingt am losen Kettenende (Leerstrang)
montiert/vorhanden sein.

Einstrangiges Hebezeug (Modell C85 - Rollenkette)

» Lasthaken von der alten Lastkette abmontieren.

« Kettenfreischaltung durch Drehen des Wahlhebels am Handgriff aktivieren.

» Alte, auszutauschende Lastkette durch Drehen des Handrades im Uhrzeigersinn
(Kettenbewegung HEBEN) durch das Hubwerk ziehen und entsorgen.

HINWEIS: Die Kettenauslasséffnung an der Unterseite des Gerétes, die sich genau in
der Verldngerung des Traghakens befindet, ist stets die Laststrangseite, an der der
Lasthaken befestigt werden muss.

» Die neue, geschmierte Lastkette ist mit dem offenen Ende in die entsprechende
Kettenoéffnung zu flihren, aus der die alte Lastkette gezogen wurde und das Handrad dabei
entgegen den Uhrzeigersinn (Kettenbewegung SENKEN) zu drehen. Die Rollenkette wird
daraufhin vom Lastkettenrad erfasst und durch das Hubwerk transportiert.

» Sobald die neue Rollenkette das Hubwerk durchlaufen hat, kann der Lasthaken wieder
montiert werden.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Mehrstrangiges Hebezeug (Modell D85 - Rundstahlkette)

ACHTUNG: Neue Kette nur im entlasteten Zustand der Unterflasche einziehen, da die
Unterflasche sonst beim Lésen der Lastkette herunterfallen kann. Verletzungsgefahr!

» Als Hilfsmittel wird ein offenes Lastkettenglied benétigt. Es kann durch Herausschleifen
eines Stilckes aus einem vorhandenen Kettenglied gleicher Dimension hergestellt werden.
Dabei muss die Lange des herausgetrennten Stiickes mindestens der Kettengliedstérke
entsprechen.

» Das Laststrangende der Lastkette vom Gehause des Hubwerks oder der Unterflasche 16sen
(je nach Modell).

« Vorbereitetes, offenes Lastkettenglied in das nun freie Lastkettenende hangen.

» Die neue, geschmierte Lastkette ebenfalls in das offene Kettenglied einhdngen und durch
die Unterflasche und das Hubwerk ziehen (Handrad im Uhrzeigersinn drehen).

« Kette nicht verdreht einbauen. Die Schweifndhte missen vom Lastkettenrad nach auBen
weisen.

» Sobald die alte Lastkette das Hubwerk durchlaufen hat, kann sie zusammen mit dem offenen
Kettenglied ausgehangt werden.

» Das Laststrangende der neu eingezogenen Lastkette am Gehduse/Rahmen bzw. an der
Unterflasche (modellabhangig) des Hebezeuges befestigen.

* Loses Ende des Leerstranges der neuen Lastkette wieder mit dem Kettenendstlick
versehen.

ACHTUNG: Das lose Leerstrangende muss unbedingt am Kettenendstiick montiert sein
(Fig. 1).

Mehrstrangiges Hebezeug (Modell C85 - Rollenkette)

» Die neue, geschmierte Lastkette ist mit dem Laststrangende voran in die entsprechende
Kettendffnung zu fUhren, aus der die alte Lastkette gezogen wurde und das Handrad dabei
entgegen den Uhrzeigersinn (Kettenbewegung SENKEN) zu drehen. Die Rollenkette wird
daraufhin vom Lastkettenrad erfasst und durch das Hubwerk transportiert.

» AnschlieBend ist die neue Lastkette durch die Unterflasche und (modellabhangig) tiber das
Lastkettenrad im Tragrahmen zu fihren, bevor sie wieder am Kettenendstiick befestigt
werden muss.

Priifung des Last- und Traghakens

Die Priifung der Haken auf Verformung, Beschadigungen, Oberflachenrisse, Abnutzung und
Korrosion ist nach Bedarf, jedoch mindestens einmal im Jahr durchzufihren. Die jeweiligen
Einsatzbedingungen kénnen auch kirzere Prifintervalle erforderlich machen.

Haken, die laut Priifung verworfen wurden, sind durch neue zu ersetzen. Schweiungen an
Haken, z. B. zum Ausbessern von Abnutzung sind nicht zulassig. Trag- und/oder Lasthaken
muissen ausgewechselt werden, wenn die Mauléffnung um 10% aufgeweitet ist oder wenn die
NennmaBe durch Abnutzung um 5% abgenommen haben. Die Nominalwerte und
VerschleiBgrenzen sind Tabelle 3 zu entnehmen. Bei Erreichen eines der Grenzwerte sind die
Bauteile auszuwechseln.
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HakenmaBe / Hook dimensions / Dimensions du crochet

C85 /D85 750 1500 3000 6000 10000
HakendffnungsmaB / Hook opening a . [mm] 27,0 30,0 34,0 46,0 54,0
Quverture du crochet a [mm] 29,7 33,0 37,4 50,6 59,4
MaB Hakenbreite / Hook width b [mm] 15,0 20,0 25,0 40,0 40,0
Largeur du crochet b . [mm] 143 19,0 23,8 38,0 38,0
MaB Hakendicke / Hook height o [mm] 21,0 27,0 35,0 48,0 61,0
Hauteur du crochet h [mm] 20,0 25,7 33,3 45,6 58,0
Tab. 3

Priifung der Bremse

Bei Auffélligkeiten (z.B. defekten Friktionsscheiben) ist sofort mit dem Hersteller Riicksprache
zu halten. Alle Bauteile der Bremse sind auf VerschleiB, Beschadigungen, Verfarbungen durch
Uberhitzung und Funktion hin zu Gberprifen.

Friktionsscheiben unbedingt frei von Fett, Ol, Wasser und Schmutz halten. Die Verklebung der
Friktionsscheiben ist zu Gberprifen.

Reparaturen diirfen nur von autorisierten Fachwerkstétten, die Original Yale Ersatzteile
verwenden, durchgefiihrt werden.

Nach einer erfolgten Reparatur sowie nach langerer Standzeit ist das Hebezeug vor der
Wiederinbetriebnahme erneut zu prifen.

Die Priifungen sind vom Betreiber zu veranlassen.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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TRANSPORT, LAGERUNG, AUSSERBETRIEBNAHME UND
ENTSORGUNG

Beim Transport des Geréates sind folgende Punkte zu beachten:

» Gerat nicht stlirzen oder werfen, immer vorsichtig absetzen.

» Die Lastkette ist so zu transportieren, dass sie sich nicht verknoten kann und sich keine
Schlaufen bilden kénnen.

» Geeignete Transportmittel verwenden. Diese richten sich nach den értlichen Gegebenheiten.

Bei der Lagerung oder der voriibergehenden Ausserbetriebnahme des Gerites sind
folgende Punkte zu beachten:

» Das Gerat an einem sauberen und trockenen Ort lagern.

» Das Gerat inkl. aller Anbauteile vor Verschmutzung, Feuchtigkeit und Schaden durch eine
geeignete Abdeckung schiitzen.

» Haken vor Korrosion schiitzen.

* Die Kette ist mit einem leichten Schmierfilm zu Uberziehen.

ACHTUNG: Es ist dafiir Sorge zu tragen, dass kein Schmiermittel in den Bremsraum
gelangt. Ein Versagen der Bremse kann die Folge sein.

» Da bei Temperaturen unter 0 °C die Bremsscheiben vereisen kdnnen, sollte das Gerat mit
geschlossener Bremse gelagert werden. Hierzu den Umschalthebel auf Heben ( 1 ) stellen
und mit dem Handhebel bei gleichzeitigem Festhalten des Laststranges pumpen.

» Soll das Gerat nach der Ausserbetriebnahme wieder zum Einsatz kommen, ist es zuvor
einer erneuten Prifung durch eine beféhigte Person zu unterziehen.

Entsorgung
Nach Ausserbetriebnahme sind die Teile des Gerates entsprechend den gesetzlichen
Bestimmungen der Wiederverwertung zuzufiihren bzw. zu entsorgen.

Weitere Informationen und Betriebsanleitungen 2zum Download sind unter
www.cmco.eu zu finden!
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Beschreibung

1 Traghaken

mit Sicherheitsbiigel
Gehéuse

Lastkette
Unterflasche
Lasthaken

mit Sicherheitsbiigel
Handrad
Schalthebel
Handhebel
Kettenendsttick

10 Nasenscheibe

o B w N

W 00 N O

Description

1 Top hook

with safety latch
Housing

Load chain
Bottom block
Load hook

with safety latch
Handwheel
Pawl rod lever
Hand lever
Chain stop

10 Checkwasher

o B w N

O 00 N O

16

Description

1

a1 W N

O 00 N O

Crochet de suspension,
linguet de sécurité
Carter

Chaine de charge
Moufle

Crochet de charge,
linguet de sécurité
Volant de manouvre
Levier inverseur
Levier de manoeuvre
Arrét de chaine

10 Doigt d’arrét
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D85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kel 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Kettenstrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain;dxp " [mm] | 6x185 | 9x27 11x31 | 11x31 | 11x31
E:Lif;:iﬁ?absmnd / Min. headroom (mm] 392 389 403 532 805
Handhebellange / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nefmlast/ Hand pull at rated load (daN] 38,0 310 40,0 42,0 37,0
Effort sur la chaine de manoeuvre
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 8.2 163 196 329 60,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

. X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 42,0 37,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1

C85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kgl 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Laststrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain; dxp " [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Va“x%" | 1Va"“x%" | 1V4"“x %"
E:thisutf;:z;ﬁnabstand / Min. headroom (mm] 392 389 403 560 785
Handhebellédnge / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nennlast / Hand pull at rated load
Effort sur la chaine de manoeuvre [daNJ 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 87 170 222 38,0 67,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

) X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1
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INTRODUCTION

Products of CMCO Industrial Products GmbH have been built in accordance with the state-of-
the-art and generally accepted engineering standards. Nonetheless, incorrect handling when
using the products may cause dangers to life and limb of the user or third parties and/or
damage to the hoist or other property.

The operating company is responsible for the proper and professional instruction of the
operating personnel. For this purpose, all operators must read these operating instructions
carefully prior to the initial operation.

These operating instructions are intended to acquaint the user with the product and enable
him to use it to the full extent of its intended capabilities. The operating instructions contain
important information on how to operate the product in a safe, correct and economic way.
Acting in accordance with these instructions helps to avoid dangers, reduce repair costs and
downtimes and to increase the reliability and lifetime of the product. The operating instructions
must always be available at the place where the product is operated. Apart from the operating
instructions and the accident prevention act valid for the respective country and area where
the product is used, the commonly accepted regulations for safe and professional work must
also be adhered to.

The personnel responsible for operation, maintenance or repair of the product must read,
understand and follow these operating instructions.

The indicated protective measures will only provide the necessary safety, if the product is
operated correctly and installed and/or maintained according to the instructions. The operating
company is committed to ensure safe and trouble-free operation of the product.

CORRECT OPERATION

The unit is used for lifting, lowering, pulling and tensioning of loads.

The unit is also suitable for lashing of loads on trucks etc. on public roads according to EN
12195. Tensioning force STF and hand force SHF, which are indicated on the identity plate,
must be taken into account.(— Tab. 1).

ATTENTION: The unit may be used only in situations in which the load carrying
capacity of the device and/or the supporting structure does not change with the load
position.

Any different or exceeding use is considered incorrect. Columbus McKinnon Industrial
Products GmbH will not accept any liability for damage resulting from such use. The risk is
borne by the user or operating company alone.

The load capacity indicated on the unit is the maximum working load limit (WLL) that may be
attached.

If the hoist is to be used for frequent lowering from large heights or in indexed operation, first
consult the manufacturer for advice because of possible overheating.

The top hook and the load hook of the unit must be in a vertical line above the load centre of
gravity (S) when the load is lifted, in order to avoid load sway during the lifting process.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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The selection and calculation of the appropriate supporting structure are the responsibility of
the operating company.

The attachment point and its supporting structure must be designed for the maximum loads to
be expected (deadweight of the unit + load capacity).

The operator must ensure that the hoist is suspended in a manner that makes it possible to
operate the unit without exposing himself or other personnel to danger by the unit itself, the
suspension or the load.

The operator may start moving the load only after it has been attached correctly and all
persons are clear of the danger zone.

Do not allow personnel to stay or pass under a suspended load.

A lifted or clamped load must not be left unattended or remain lifted or clamped for a longer
period of time.

The hoist may be used at ambient temperatures between —10° and +50°C. Consult the
manufacturer in the case of extreme working conditions.

ATTENTION: Before use at ambient temperatures of less than 0°C, check the brake for
freezing by lifting and lowering a small load 2 - 3 times.

Prior to operation of the hoist in special atmospheres (high humidity, salty, caustic, alkaline) or
handling hazardous goods (e.g. molten compounds, radioactive materials), consult the
manufacturer for advice.

For attaching a load, only approved and certified lifting tackle must be used.

Correct operation involves compliance with the operating instructions and in addition also
compliance with the maintenance instructions.

In case of functional defects or abnormal operating noise, stop using the hoist immediately.

INCORRECT OPERATION

(List not complete)

Do not exceed the rated load capacity (WLL) of the unit and/or the suspension and the
supporting structure.

The unit must not be used for pulling free fixed loads. It is also prohibited to allow loads to
drop when the chain is in a slack condition (danger of chain breakage).

Removing or covering labels (e.g. by adhesive labels), warning information signs or the
identity plate is prohibited.

When transporting loads ensure that the load does not swing or come into contact with other
objects.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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The load must not be moved into areas which are not visible to the operator. If necessary, he
must ensure he is given help.

Driving the unit with a motor is not allowed.
The lever must not be extended. Only original hand levers must be used.

The unit must never be operated with more than the power of a person.

Welding on hook and load chain is strictly forbidden. The load chain must never be used as a
ground connection during welding.

Side pull, i. e. side loading of either the housing or the bottom block is forbidden.

The load chain must not be used as a chain sling, unless the load chain is designed as a chain
sling.

A unit changed without consulting the manufacturer must not be used.

Do not use the hoist for the transportation of people.

/.
N

I

Do not knot the load chain or connect it by using pins, bolts, screw drivers or similar. Do not
repair load chains installed in the hoist.
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Removing the safety latches from top and/or load hooks is forbidden.

Never attach the load to the tip of the hook. The lifting tackle must always be seated in the
saddle of the hook.

Do not use the chain stop as an operational limit device.

Turning of loads under normal operating conditions is not allowed, as the bottom blocks of the
hoists are not designed for this purpose. If loads must be turned in normal operation, an anti-
twist swivel must be used or the manufacturer must be consulted.

Only one load lifting attachment may be suspended in the load hook of the hoist.

Never reach into moving parts.

Do not allow the unit to fall from a large height. Always place it properly on the ground.

The unit must not be used in potentially explosive atmospheres.

ASSEMBLY

Inspection of the attachment point

The attachment point for the hoist must be selected so that the supporting structure to which it
is to be fitted has sufficient stability and to ensure that the expected forces can be safely
absorbed.

The unit must align freely also under load in order to avoid impermissible additional loading.
The selection and calculation of the appropriate supporting structure are the responsibility of
the operating company.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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INSPECTION BEFORE INITIAL OPERATION

Prior to initial operation, before it is put into operation again and after substantial changes, the
product including the supporting structure must be inspected by a competent person*. The
inspection mainly consists of a visual inspection and a function check. These inspections are
intended to establish that the hoist is in a safe condition, has been set up appropriately and is
ready for operation and that any defects or damage are detected and eliminated, as required.

*Competent persons may be, for example, the maintenance engineers of the manufacturer or
the supplier. However, the company may also assign performance of the inspection to its own
appropriately trained specialist personnel.

Before putting the unit into operation, check functioning of the chain drive in unloaded
condition.

INSPECTION BEFORE STARTING WORK

Before starting work, inspect the unit including the suspension, equipment and supporting
structure for visual defects, e. g. deformations, superficial cracks, wear and corrosion marks.
In addition also test the brake and check that the hoist and the load are correctly attached.

Checking the brake function

Before starting work, always check operation of the brake:

To do this, lift, pull or tension and lower or release a load over a short distance with the unit.
When the hand lever is released, the load must be held in any position.

This check is intended to ensure that even at temperatures below 0°C, the brake disks are not
frozen. Repeat it at least twice, before starting further work.

ATTENTION: If the brake does not function properly, the unit must be immediately
taken out of service and the manufacturer must be contacted!

Inspection of the attachment point

The attachment point for the hoist must be selected so that the supporting structure to which it
is to be fitted has sufficient stability and to ensure that the expected forces can be safely
absorbed.

The unit must align freely also under load in order to avoid impermissible additional loading.
The selection and calculation of the appropriate supporting structure are the responsibility of
the operating company.

Inspection of the load chain
Inspect the load chain for sufficient lubrication and check for external defects, deformations,
superficial cracks, wear and corrosion marks.

Inspection of the chain stop
The chain stop must always be fitted to the loose chain end. There must be no wear or
incorrect alignment.

Inspection of the top hook and load hook
The top resp. load hooks must be checked for cracks, deformations, damage, wear and
corrosion marks. The safety latch must move freely and be fully functioning.

Inspection of chain reeving in the bottom block

All units with two or more chain falls must be inspected before initial operation to ensure that
the load chain is not twisted or kinked. The chains of hoists with two or more falls may become
twisted if the bottom block is rolled over, for example.
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When replacing the chain, make sure that the chain is reeved correctly. The chain weld must
face outwards.

1,5t- 3t 10t

Only fit load chains which have been approved by the manufacturer. Non-compliance with this
specification will render the legal warranty or guarantee void with immediate effect.

Function check
Before start-up, check that the chain drive is working in the unloaded condition.

OPERATION

Installation, service, operation

Operators delegated to install, service or independently operate the hoist must have had
suitable training and be competent. Operators are to be specifically nominated by the
company and must be familiar with all relevant safety regulations of the country of use.

Releasing the chain
Turn pawl rod lever to neutral (central) position. The chain can now be pulled in both directions
and the load chain fall will be quickly tensioned.

Attention: The minimum load to engage the automatic brake lies between 30 and 45 kg.

Lifting the load

Turn pawl rod lever to the lifting position "t" and lock it.

Operate hand lever with a pumping action. If work is stopped while the hoist is under load, the
pawl rod lever must remain in the lifting position "1".

Lowering the load
Turn pawl rod lever to the lowering position "|" and lock it.
Operate hand lever with a pumping action.

Brake jamming

If a hoist, which is under load, is suddenly relieved of load pressure, e.g. by lifting off the load
or when pulling down walls, and lowering has not been initiated first, the brake will remain
locked. The brake will also lock if the load hook with the bottom block is pulled too tightly
against the housing.
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Releasing the jammed brake
Turn pawl rod lever to the lowering position "|" and operate hand lever with a vigorous stroke.
If the brake is jammed on extremely tight, it can be released by striking the hand lever.

Yale overload protection device (optional)

The overload protection device is set to approx. 25% (+15%) overload. Its adjustment must
only be carried out by a competent person.

When the load limit is exceeded, the overload protection device is activated and prevents
further lifting of the load, lowering is still possible.

INSPECTION, SERVICE & REPAIR

According to national and international accident prevention and safety regulations hoisting
equipment must be inspected:

« in accordance with the risk assessment of the operating company

« prior to initial operation

« before the unit is put into service again following a shut down

« after substantial changes

» however, at least once per year, by a competent person.

ATTENTION: Actual operating conditions (e.g. operation in galvanizing facilities) can
dictate shorter inspection intervals.

Repair work may only be carried out by a specialist workshop that uses original Yale spare
parts. The inspection (mainly consisting of a visual inspection and a function check) must
determine that all safety devices are complete and fully operational and cover the condition of
the unit, suspension, equipment and supporting structure with regard to damage, wear,
corrosion or any other alterations.

Initial operation and recurring inspections must be documented (e.g. in the CMCO works
certificate of compliance).

If required, the results of inspections and appropriate repairs must be verified. If the hoist (from
1 t lifting weight) is fitted on or in a trolley and if the hoist is used to move a lifted load in one or
several directions, the installation is considered to be a crane and the further inspections must
be carried out, as required.

Paint damage should be touched up in order to avoid corrosion. All joints and sliding surfaces
should be slightly greased. In the case of heavy contamination, the unit must be cleaned.

The unit must be given a general overhaul after 10 years, at the latest.

In particular, check the dimensions of the load chain, the load hook and the top hook.

ATTENTION: After the replacement of components, a subsequent inspection by a
competent person is obligatory!

Inspection of the load chain (acc. to DIN 685-5)

Load chains must be inspected for mechanical damage at annular intervals, however after 50
operating hours, at the latest. Inspect the load chain for sufficient lubrication and check for
external defects, deformations, superficial cracks, wear and corrosion marks.

Round-section steel chains must be replaced when the original nominal thickness ‘d” on the
chain link with the worst wear has been reduced by more than 10% or when the chain has
elongated over one pitch ‘pn” by 5% or over 11 pitches (11 x pn) by 3%.

Nominal dimensions and wear limits are shown in table 2. If one of the limit values is reached,
the load chain must be replaced.
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D85 750 1500 3000 6000 10000
Rundstahlkette / Round link chain / Chaine & maillons [mm] | 6 x 18,5 | 9x27 11x31 11x31 11x31
Glteklasse / Grade / Grade T T T T T
. . om [mm] 6,0 9,0 11,0 11,0 11,0
Durchmesser / Diameter / Diamétre
[mm] 5,4 81 9,9 9,9 9,9
Py vom [mm] 18,5 27,0 31,0 31,0 31,0
Teilung / Pitch / Division
Py max. [mm] 19,4 28,4 32,6 32,6 32,6
11xp, o [mm] | 203,5 297,0 341,0 341,0 341,0
MeBlange / Length / Longueur
11xp, . [mm] | 209,6 305,9 351,2 351,2 351,2
Tab. 2

Inspection of the load chain (model C85 - roller chain)

Load chains must be inspected for mechanical damage at annular intervals. Inspect the load
chain for sufficient lubrication and check for external defects, deformations, superficial cracks,

wear and corrosion marks.

Roller chains must be replaced when the chain has elongated over one pitch ‘pn” or over 49

pitches (11 x pn) by 3 %.

Nominal dimensions and wear limits are shown in table 2. If one of the limit values is reached,

the load chain must be replaced.
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Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d’usure

Cc85 750 1500 3000 6000 10000
Rollenkette / Roller chain / Chaine a rouleaux [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Va"x%" | 1%"“x%" | 1Va"x%"
Innere Breite / Inside width / Dimension intérieure (b1) [mm] 9,5 12,7 15,9 15,9 15,9
_ ) o P, vom [mm] 15,9 25,4 31,8 3,8 31,8
Teilung / Pitch / Division
P, e [mm] 16,4 26,2 32,8 32,8 32,8
. 49xp, o [mm] | 779,1 1244,6 | 1558,2 1558,2 1558,2
MeBlénge / Length / Longueur
49xp [mm] | 802,5 | 12819 | 1605,0 1605,0 1605,0

n max.

Tab. 2

Maintenance of the load chain

In most cases, chain wear in the link points is caused by insufficient care of the chain. In order
to ensure optimal lubrication of the link contact points, lubricate the chain at regular intervals
adapted to the application with creep-type lubricant (e.g. gear oil). A dry film lubricant, e.g.
PTFE spray, should be used in environments where abrasives like sand, etc., occur. The
service life of the load chain can be increased by careful lubrication to 20 - 30 times compared
with a chain that is not serviced.

» When lubricating the chain, make sure the chain is in no-load condition so that the oil can
reach the contact points of the chain links which are subject to wear. Chain link parts
contacting each other must always be coated with lubricant, otherwise increased wear on the
chain results.

« It is not sufficient to lubricate the chains on the outside as this does not ensure that a
lubricant film can build up in the contact points.

« With a constant lifting path of the chain, the change-over area from lifting to lowering
movement must be checked in particular.

» Make sure that the load chain is lubricated over its entire length, also including the part of the
chain in the housing of the hoist.

« Clean dirty chains with petroleum or a similar cleaning agent, never heat the chain.

* When lubricating the chain, also check the chain for wear.

ATTENTION: It must be ensured that no lubricant can penetrate into the brake
enclosure. This may result in failure of the brake.

Replacing the load chain

The load chain must be replaced by a new chain of the same dimensions and quality in the
event of visible damage or deformations, however, when the discarding status has been
reached, at the latest. A load chain to be discarded must only be replaced by an authorized
specialist workshop. Only fit load chains which have been approved by the manufacturer. Non-
compliance with this specification will render the legal warranty or guarantee void with
immediate effect.

NOTE: Replacement of a load chain must be documented!

Hoist with single fall (model D85 - round-section steel chain)

* Only pull in the new chain in no-load condition.

» An open load chain link is required as a tool. It can be obtained by using an abrasive wheel
to cut a section from an existing link with the same dimension. The length of the cut section
must at least correspond to the thickness of the link.
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* Remove load hook from the old load chain and suspend open load chain link in the loose
end of the load chain.

» Suspend the new, lubricated load chain also in the open link and pull it through the hoist unit
(turn hand wheel clockwise).

* Do not fit a twisted chain. The welds must face outwards from the chain wheel.

* When the old load chain has passed through the hoist unit it can be detached together with
the open chain link and the load hook can be fitted on the new load chain just pulled in.

+ Detach the chain stop from the loose end of the old, replaced load chain and fit it to the loose
end of the new load chain just pulled in.

ATTENTION: The chain stop must always be fitted to the loose end of the chain (idle
fall).

Hoist with single fall (model C85 - roller chain)

» Remove load hook from the old load chain.

« Activate chain release by turning the selector lever on the handle.

» Pull the old load chain to be replaced through the hoist unit by turning the hand wheel
clockwise (LIFTING chain movement) and dispose of it.

NOTE: The chain outlet opening on the underside of the unit, which is precisely in the
extension line of the top hook, always is the loaded-fall side, on which the load hook
must be fitted.

» Guide the new, lubricated load chain with the open end into the chain opening out of which
the old load chain was pulled and while doing so turn the hand wheel counter-clockwise
(LOWERING chain movement). The roller chain is then caught by the chain wheel and
transported through the hoist unit.

* When the new roller chain has passed through the hoist unit, the load hook can be fitted
again.

Hoist with several falls (model D85 - round-section steel chain)

ATTENTION: Only pull in the new chain when the bottom block is unloaded, otherwise
the bottom block may drop when the load chain is detached. Danger of injury!

» An open load chain link is required as a tool. It can be obtained by using an abrasive wheel
to cut a section from an existing link with the same dimension. The length of the cut section
must at least correspond to the thickness of the link.

+ Detach the loaded-fall end of the load chain from the housing of the hoist unit or the bottom
block (depending on model).

» Suspend prepared, open load chain link in the now free load chain end.

» Suspend the new, lubricated load chain also in the open link and pull it through the bottom
block and the hoist unit (turn hand wheel clockwise).

* Do not fit a twisted chain. The welds must face outwards from the chain wheel.

» When the old load chain has passed through the hoist unit it can be detached together with
the open chain link.

* Fix the loaded-fall end of the new load chain on the housing/frame or on the bottom block
(depending on model) of the hoist.

« Attach the chain stop to the loose end of the new load chain.

ATTENTION: The loose end of the idle fall must always be fitted to the chain stop (Fig.
1).
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Hoist with several falls (model C85 - roller chain)

» Guide the new, lubricated load chain with the loaded-fall end first into the chain opening out
of which the old load chain was pulled and while doing so turn the hand wheel counter-
clockwise (LOWERING chain movement). The roller chain is then caught by the chain wheel
and transported through the hoist unit.

» Then guide the new load chain through the bottom block and (depending on model) over the
chain wheel in the supporting frame, before you fit it back to the chain stop.

Inspection of the load hook and top hook

Inspect the hook for deformation, damage, surface cracks, wear and signs of corrosion, as
required, but at least once a year. Actual operating conditions may also dictate shorter
inspection intervals.

Hooks that do not fulfil all requirements must be replaced immediately. Welding on hooks, e.g.
to compensate for wear or damage is not permissible. Top and/or load hooks must be
replaced when the mouth of the hook has opened more than 10% or when the nominal
dimensions have reduced by 5% as a result of wear. Nominal dimensions and wear limits are
shown in table 3. If a limit value is reached, replace the components.

HakenmaBe / Hook dimensions / Dimensions du crochet

C85 /D85 750 1500 3000 6000 10000
HakendffnungsmaB / Hook opening a . [mm] 27,0 30,0 34,0 46,0 54,0
Quverture du crochet a [mm] 29,7 33,0 37,4 50,6 59,4
MaB Hakenbreite / Hook width b [mm] 15,0 20,0 25,0 40,0 40,0
Largeur du crochet b [mm] 143 19,0 23,8 38,0 38,0
MaB Hakendicke / Hook height hon [mm] 21,0 27,0 35,0 48,0 61,0
Hauteur du crochet h . [mm] 20,0 25,7 33,3 45,6 58,0
Tab. 3

Inspection of the brake

Immediately contact the manufacturer, if irregularities are found (e.g. defective friction disks).
All components of the brake must be checked for wear, damage, discoloration caused by
overheating and for functioning.

Friction disks must always be kept free from grease, oil, water or dirt. Check the bonding of
the friction disks.
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Repairs may only be carried out by authorized specialist workshops that use original
Yale spare parts.

After repairs have been carried out and after extended periods of non-use, the hoist must be
inspected again before it is put into service again.

The inspections have to be initiated by the operating company.

TRANSPORT, STORAGE, DECOMMISSIONING AND DISPOSAL

Observe the following for transporting the unit:

* Do not drop or throw the unit, always deposit it carefully.

» Load chains must be transported in a way to avoid knotting and formation of loops.
» Use suitable transport means. These depend on the local conditions.

Observe the following for storing or temporarily taking the unit out of service:

« Store the unit at a clean and dry place.

« Protect the unit incl. all accessories against contamination, humidity and damage by means
of a suitable cover.

« Protect hooks against corrosion.

* A light lubricant film should be applied to the chain.

ATTENTION: It must be ensured that no lubricant can penetrate into the brake
enclosure. This may result in failure of the brake.

« Since the brake disks may freeze at temperature below 0 °C, the unit should be stored with
closed brake. For this purpose, move the change-over lever to lifting ( 1 ) and operate the
hand lever with a pumping action, while holding the load fall.

« If the unit is to be used again after it has been taken out of service, it must first be inspected
again by a competent person.

Disposal
After taking the unit out of service, recycle or dispose of the parts of the unit in accordance
with the legal regulations.

Further information and operating instructions for download can be found at
www.cmco.eu!
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Description
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Crochet de suspension,
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Carter
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Crochet de charge,
linguet de sécurité
Volant de manouvre
Levier inverseur
Levier de manoeuvre
Arrét de chaine

10 Doigt d’arrét
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D85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kel 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Kettenstrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain;dxp " [mm] | 6x185 | 9x27 11x31 | 11x31 | 11x31
E:Lif;:iﬁ?absmnd / Min. headroom (mm] 392 389 403 532 805
Handhebellange / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nefmlast/ Hand pull at rated load (daN] 38,0 310 40,0 42,0 37,0
Effort sur la chaine de manoeuvre
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 8.2 163 196 329 60,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

. X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 42,0 37,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1

C85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kgl 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Laststrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain; dxp " [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Va“x%" | 1Va"“x%" | 1V4"“x %"
E:thisutf;:z;ﬁnabstand / Min. headroom (mm] 392 389 403 560 785
Handhebellédnge / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nennlast / Hand pull at rated load
Effort sur la chaine de manoeuvre [daNJ 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 87 170 222 38,0 67,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

) X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1
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INTRODUCTION

Les produits de CMCO Industrial Products GmbH ont été construits conformément aux
normes techniques de pointe et généralement reconnues. Néanmoins, wune utilisation
incorrecte des produits peuvent engendrer un accident grave ou fatal de I'utilisateur ou un
tiers ou encore des dommages pour le palan ou d'autres biens.

La société propriétaire est chargée de la formation appropriée et professionnelle des
opérateurs. A cette fin, tous les opérateurs doivent lire ces instructions d'utilisation
soigneusement avant |'utilisation initiale. Ces instructions visent a familiariser I'opérateur avec
le produit et lui permettre de I'utiliser dans toute la mesure de ses capacités. Le manuel
d'instructions contient des renseignements importants sur la fagon d'utiliser le produit d'une
maniere slre, économique et correcte. Agir conformément a ces instructions aide a éviter les
dangers, de réduire les colts de réparation et les périodes d'indisponibilité et d'augmenter la
fiabilité et la durée de vie du produit. Le manuel d'instruction doit toujours étre disponible a
I'endroit ou le produit est utilisé. Mis a part le mode d' emploi et les régles de prévention des
accidents valables pour le pays et la zone ou le produit est utilisé, le reglement communément
reconnu pour un travail professionnel et slr doit également étre respecté. Le personnel
responsable de I'utilisation, de I'entretien ou des réparations du produit doit lire, comprendre et
suivre le manuel d'instructions. Les mesures de protection indiquées ne fourniront la sécurité
nécessaire que si le produit est utilisé correctement, installé et entretenu conformément aux
instructions. La société propriétaire s'engage a assurer un fonctionnement sir et sans
probléeme du produit.

UTILISATION CORRECTE

L'appareil est destiné au levage , la descente, la traction ainsi que la mise en tension de
charges.

L'appareil est utilisable pour I'arrimage de charge sur des camions, etc, sur route ouverte
suivant la EN 12195. La force de tension STF et la force manuelle SHF, qui sont indiquées sur
la plaque d'identification, doivent étre prise en compte (— Tab. 1)

ATTENTION : L'appareil doit étre utilisé seulement dans une situation ou la capacité de
charge de I'appareil et/ou de la structure portante change selon la position de la charge.

Toute utilisation différente ou hors des limites est considérée comme incorrecte. Columbus
McKinnon Industrial Products GmbH n'acceptera aucune responsabilité pour les dommages
résultant de cette utilisation. Le risque est seulement pris par I'utilisateur ou la société
propriétaire.
La capacité de charge indiquée sur I'appareil est le maximum de charge (WLL) qui peut-étre
étre manié.
Si le treuil doit étre utilisé pour baisser des charges fréquement de grande hauteur ou en
opération indexée, d'abord consulter le fabricant pour obtenir des conseils sur une possible
surchauffe.
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Le crochet de suspension ainsi que le crochet de charge doivent étre alignés verticalement
avec le centre de gravité de la charge (S) quand la charge est soulevée, afin d'éviter tout
balancement intempestif de celle-ci durant la manoceuvre.

La sélection et le calcul de la structure de support appropriée sont la responsabilité de la
société propriétaire.

Le point d'ancrage ainsi que la structure support doivent étre dimensionnés en fonction des
charges maximum envisagées ( poids mort + capacité de charge).

L'utilisateur doit s'assurer que le palan est suspendu d'une maniére qui assure un
fonctionnement sans danger pour lui-méme ou pour d'autres membres du personnel du palan
lui-méme, des éléments de suspension ou de la charge.

L'utilisateur ne peut commencer a déplacer la charge qu’apres l'avoir attaché correctement, et
qu'aucune personne ne se trouve dans la zone de danger.

Personne ne doit se trouver ou passer sous une charge suspendue.

Une charge levée ou fixée ne doit pas étre laissé sans surveillance ou rester levée ou fixée
pour une longue période.

Le palan peut étre utilisé dans une température ambiante entre -10 ° et + 50 °C. Consulter le
fabricant dans le cas de conditions de travail extrémes.

ATTENTION : Avant I'emploi a des températures ambiantes de moins de 0 ° C, vérifier
que les freins ne soient pas gelés en soulevant et en abaissant une petite charge 2 - 3
fois.

Avant linstallation du palan dans des atmosphéres particulieres (forte humidité, salée,
caustique, alcaline) ou de la manutention de marchandises dangereuses (p. ex. fondus
composés, matieres radioactives), consulter le fabricant pour obtenir des conseils.

Pour accrocher une charge, seuls des accessoires de levage approuvés et certifiés doivent
étre utilisés.

L'utilisation correcte implique la conformité avec le mode d'emploi et les instructions
d'entretien.

En cas de défauts fonctionnels ou bruit de fonctionnement anormal, cesser d'utiliser le palan
immédiatement.

UTILISATION INCORRECTE

(Liste incompléte)

Ne pas dépasser la capacité de charge nominale (CMU) de I'appareil et/ou des moyens de
suspension et de la structure de support.

L'appareil ne doit pas servir a déloger des charges coincées. Il est également interdit de
laisser tomber des charges quand la chaine n’est pas tendue (risque de rupture de la chaine).
Il est interdit d'enlever ou de couvrir les étiquettes (par exemple par des auto-collants), les
étiquettes d'avertissement ou la plaque d'identification.
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Lors du transport d'une charge s'assurer que celle-ci ne balance pas ou qu'elle n'entre pas en
contact avec d'autres objets.

La charge ne doit pas étre déplacée dans des zones qui ne sont pas visibles par I'opérateur.
Si nécessaire, il doit se faire assister.

Il n'est pas autorisé de motoriser I'appareil.

Le levier de manceuvre ne doit pas étre rallongé. Seuls les leviers originaux doivent étre
utilisés.

L'appareil de doit jamais étre utilisé avec plus de puissance que celle d'une personne.

Il est strictement interdit de faire des soudures sur le crochet et la chaine de charge. La
chaine de charge ne doit jamais étre utilisée comme connection a la terre durant le soudage.

Il est interdit d'appliquer des forces latérales sur le carter ou la moufle de charge.

La chaine de charge ne doit pas étre utilisée comme élingue , a moins que la chaine de
charge ne soit spécifiquement développée en tant qu'élingue.
Un appareil modifie sans avoir consulté le fabricant ne doit pas étre utilisé.
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Ne jamais utiliser le palan pour le transport de personnes.

Ne pas faire de noeuds dans de la chaine de charge ou la connecter a I'aide de chevilles,
boulons, tournevis ou similaire. Ne pas réparer les chaines installées dans le palan.

:

Il est interdit d'enlever les linguets de sécurité des crochets de suspension et de charge.

Ne jamais attacher la charge sur la pointe du crochet. L'accessoire de levage doit toujours
étre positionné dans le fond du crochet.

%

N'utilisez pas I'arrét de chaine comme dispositif de fin de course.

Il n'est pas autorisé de tourner des charges dans des conditions normales d'utilisation car les
moufles de charge ne sont pas congus pour. Si des charges doivent étre tournées lors
d'opérations habituelles, un étrier a émerillon doit étre utilisé ou le fabricant doit étre consulté.
Un seul accessoire de levage peut étre suspendu au crochet de charge du palan.

Ne pas s'approcher de piéces mobiles.
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Ne jamais laisser tomber I'appareil de grande hauteur. Toujours le placer correctement sur le
sol.
L'appareil ne doit pas étre utilisé en atmosphére potentiellement explosive.

MONTAGE

Inspection du point d'ancrage

Le point d'ancrage du palan doit étre sélectionné de telle maniére que la structure de support
fournisse une stabilité suffisante et que les forces prévues puissent étre absorbés en toute
sécurité.

L'appareil doit pouvoir s'aligner librement sous charge afin d'éviter une charge supplémentaire
inacceptable

La sélection et le calcul de la structure de support appropriée sont sous la responsabilité de la
société propriétaire.

INSPECTION AVANT MISE EN SERVICE

Avant la premiére mise en service, avant d'étre mise en opération et apres des modifications
substantielles, le produit, y compris la structure de support doit étre inspecté par une personne
compétente *. L'inspection se compose principalement d'une inspection visuelle et une
vérification de fonctionnement. Ces inspections ont pour but d'établir que le palan est en bon
état, a été mis en place correctement, qu'il est prét pour I'emploi et que les défauts ou
dommages sont découverts et, si besoin, éliminés.

* Une personne compétente peut étre par exemple, un ingénieur maintenance du fabricant ou
du fournisseur. Toutefois, la société peut décider d'atribuer la réalisation des contréles a son
propre personnel professionnel entrainé et formé.

Avant de mettre I'appareil en opération, vérifier le bon fonctionnement du mecanisme
engrenages sans charge.

INSPECTION AVANT DE COMMENCER A TRAVAILLER

Avant de commencer a travailler inspecter I'appareil y compris les accessoires I'équipement et
la structure de support pour des défauts visuels, p. ex. des déformations, fissures
superficielles, marques d'usure et la corrosion. En outre également tester le frein et vérifiez
que le palan et la charge sont correctement attachés.

Vérification de la fonction de freinage

Avant de commencer a travailler, toujours vérifier le fonctionnement du frein : pour ce faire,
lever, tirer ou mettre sous tension et abaisser ou relacher une charge sur une courte distance
avec le palan. Lorsque le levier de manoeuvre est relaché, la charge doit étre tenue dans
n'importe quelle position.

Ce controle vise a s'assurer que méme a des températures inférieures a 0 ° C, les disques de
frein ne sont pas figés. Répéter au moins deux fois I'opération avant de commencer a utiliser
I'appareil.

ATTENTION : Si le frein ne fonctionne pas correctement, I'appareil doit étre
immeédiatement mis hors service et le fabricant doit étre contacté !
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Inspection du point de fixation

Le point de fixation du palan doit étre sélectionné de telle maniére que la structure support
fournisse une stabilité suffisante et que les forces prévues puissent étre absorbés en toute
sécurité.

L'appareil doit s'aligner librement sous charge afin d'éviter une charge supplémentaire
inacceptable

La sélection et le calcul de la structure de support appropriée reléve de la responsabilité de la
société utilisatrice.

Inspection de la chaine de charge
Inspectez la chaine de charge pour une lubrification suffisante et de vérifiez si il y a des
défauts externes, déformations, fissures superficielles, marques d'usure ou de la corrosion.

Inspection de I'arrét de chaine
L'arrét de chaine doit toujours étre monté a I'extremité libre de la chaine. Il ne doit pas étre
usé ou aligné incorrectement.

Inspection des crochets de charge et de suspension .

Le crochet de charge doit étre vérifié pour des fissures, des déformations, des dommages et
des marques de corrosion. Le linguet de sécurité doit étre complétement opérationnel et
fonctionner librement.

Inspection de la course de chaine dans la moufle inférieure.

Tous les appareils avec deux ou plusieurs brins doivent étre inspectés avant la premiére mise
en service pour s'assurer que la chaine de charge n'est pas vrillée ou tordue Les chaines de
charge avec deux ou plusieurs brins peuvent se vriller si la moufle est par exemple renversée.
Lors du remplacement de la chaine, assurez-vous que la chaine est placée correctement. Les
soudures de maillons doivent faire face vers I'extérieur.

4

1,5t-3t

Remplacer seulement avec des chaines qui ont été approuvées par le fabricant. La garantie
sera immédiatement déclarée nulle, non-avenue et sans effet si cette spécification n’est pas
respectée.

Essai fonctionnel.

Avant de commencer I'utilisation, contréler que le mecanisme d'entrainement de la chaine
fonctionne correctement a vide.
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EmpPLOI

Installation, service, emploi

Les opérateurs chargés de l'installation, du service ou de I'emploi du palan doivent avoir eu
une formation appropriée et étre compétents. Ces opérateurs doivent étre spécifiquement
nommé par la société et doivent étre familiers avec tous les réglements de sécurité existants
dans le pays d'utilisation.

Libérer la chaine
Placer le levier inverseur en position centrale (NEUTRAL). La chaine peut maintenant étre
tirée dans les deux directions et la chaine de charge peut étre mise en tension rapidement.

Attention: la charge minimale pour I'engagement automatique du frein est comprise
entre 30 et 45kg.

Lever la charge.

Placer le levier inverseur en position levage "1" et le bloquer. Manoeuvrer le levier par une
action de pompage. Si le travail doit étre interrompu avec le palan en charge, le levier
inverseur doit rester en position levage "1".

Baisser la charge
Placer le levier inverseur en position descente "|" et le bloquer. Manceuvrer le levier par une
action de pompage.

Blocage du frein

Si un palan en charge est libéré soudainement de sa charge, p.e en la soulevant , et que la
descente n'a pas été entamée, le frein restera bloqué. Le frein se bloquera aussi si le moufle
est pressé trop fortement contre le corps du palan.

Libérer un frein bloqué
tourner le sélecteur du levier en position descente "|" et manipuler le levier vigoureusement.
Si le frein est fortement bloqué, frapper sur le levier.

Limiteur de charge Yale (Optionel)

Le limiteur de charge est réglé sur approx. 25 % (£15 %) de la charge nominale. Son réglage
doit uniquement étre effectuée par une personne compétente. Lorsque la charge limite est
dépasseée, le limiteur de charge est activé et empéche la levée de la charge car la roue de
chaine de manoeuvre glisse, la descente reste possible.

|NSPECTION, SERVICE ET REPARATION

En accord avec les réglements nationaux et internationaux pour la prévention des accidents et
de la sécurité, les appareils de levage doivent étre inspectés:

« conformément a |'évaluation des risques de I'entreprise propriétaire

« avant I'empiloi initial

« avant que I'appareil soit remis en service aprés un arrét d'utilisation

« aprés de substantielles modifications

« par ailleurs, au moins une fois par an, par une personne compétente.

ATTENTION : Les conditions réelles d’emploi (par exemple, I'emploi dans les

installations de galvanisation) peuvent rendre nécessaire de plus courts intervalles
d‘inspection.
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Les réparations ne peuvent étre effectuées que par une societé spécialisée qui utilise des
piéces de rechange originales Yale. L'inspection (principalement constituée d'une inspection
visuelle et une vérification de la fonction) doit déterminer que tous les dispositifs de sécurité
sont complets et opérationnels tout comme I'appareil, les accessoires de suspension et de la
structure de support (dommages, usure, corrosion ou tout autres altérations).

La mise en service et les inspections périodiques doivent étre documentés (par exemple dans
le carnet de maintenance).

Si nécessaire, les résultats des inspections et des réparation peuvent étre vérfiés. Si le palan
(Capacité a partir de 1 t) est monté sur un chariot et si le palan est utilisé pour déplacer une
charge dans une ou plusieurs directions, l'installation est considéré comme un pont et si
besoin des inspections supplémentaires doivent étre effectuées.

Les dégats de peinture doivent étre retouchés afin d'éviter la corrosion. Tous les joints et les
surfaces de glissement doivent étre légerement graissés. Si |"appareil est trés sale, il faut le
nettoyer.

L'appareil doit étre soumis a une révision générale au moins une fois tous les 10 ans.

En particulier, vérifiez les dimensions de la chaine de charge, du crochet de charge et du
crochet de suspension. lls doivent étre comparés avec les dimensions spécifiées dans la table
(table 2, table 3).

ATTENTION : Apreés avoir remplacé des composants, une inspection par une personne
compétente est nécessaire !

Inspection de la chaine de charge (acc a DIN 685-5)

Les chaines de charge doivent étre inspectés pour dommages mécaniques a intervalles
annuels, mais au moins toutes les 50 heures d’emploi. Inspectez la chaine de charge en
vérifiant que la lubrification est suffisante et en recherchant des défauts externes,
déformations, fissures superficielles, marques d'usure et de la corrosion.

Une chaine en acier rond doit étre remplacée lorsque I'épaisseur nominale originale "d" d'un
des maillons de la chaine a été réduite de plus de 10 % par 'usure ou lorsque le pas d'un
maillon "pn"s’est allongé de 5 % ou de plus de 3% sur 11 maillons (11 x pn).

Les dimensions nominales et les limites d'usure se trouvent dans le tableau 2. Si la limite de
I'une des valeurs est atteinte, la chaine de charge doit étre remplacée.

11xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain
Epaisseur nominale de la chaine
d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur réelle
d +d

1

-1 2 <09d
2

min.
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D85 750 1500 3000 6000 10000
Rundstahlkette / Round link chain / Chaine & maillons [mm] | 6 x 18,5 | 9x 27 11x31 11x31 11x31
Glteklasse / Grade / Grade T T T T T
o [mm] 6,0 9,0 11,0 11,0 11,0
Durchmesser / Diameter / Diamétre )
min [mm] 5,4 8,1 9,9 9,9 9,9
Py vom [mm] 18,5 27,0 31,0 31,0 31,0
Teilung / Pitch / Division
Py max. [mm] 19,4 28,4 32,6 32,6 32,6
I1xp, [mm] | 203,5 297,0 341,0 341,0 341,0
MeBlénge / Length / Longueur
11xp, .. [mm] | 209,6 305,9 351,2 351,2 351,2
Tab. 2

Inspection d'une chaine de charge ( modele C85 - chaine a rouleaux)
Les chaines de charge doivent étre inspectées pour dommages mécaniques a intervalles
annuels. Inspectez la chaine de charge en vérifiant que la lubrification est suffisante et en
recherchant des défauts externes, déformations, fissures superficielles, marques d'usure et

corrosion.

Une chaine a rouleaux doit étre remplacée lorsqu'un maillon s’est allongé sur un pas " pn " ou

sur 49 demis maillons (11xpn) de 3% ( Fig. 13).

Les dimensions nominales et les limites d'usure se trouvent dans le tableau 2. Si la limite de
I'une des valeurs est atteinte, la chaine de charge doit étre remplacée.

Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation

Valeurs nominales et limites d’usure

C85 750 1500 3000 6000 10000
Rollenkette / Roller chain / Chaine & rouleaux [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Va"x%" | 1¥4"x%" | 1Va"x%"
Innere Breite / Inside width / Dimension intérieure (b1) [mm] 9,5 12,7 15,9 15,9 15,9
Py vom [mm] 15,9 25,4 31,8 31,8 31,8
Teilung / Pitch / Division
Py max. [mm] 16,4 26,2 32,8 32,8 32,8
49xp, . [mm]| 779,1 | 12446 | 1558,2 | 15582 | 1558,2
MeBlénge / Length / Longueur
49XDp, [mm] | 802,5 | 12819 | 1605,0 1605,0 1605,0
Tab. 2

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH




46

Maintenance de la chaine de charge

Dans la plupart des cas, l'usure de la chaine aux points de liaison est causée par une
maintenance insuffisante de la chaine. Afin d'assurer une lubrification optimale des points de
contact de maillons, lubrifier la chaine a intervalles réguliers, avec un lubrifiant adapté (par
exemple de I'huile de transmission). Un lubrifiant a film sec, par exemple un aérosol PTFE,
devrait étre utilisé dans des environnements abrasifs comme le sable, etc. La durée de vie de
la chaine de charge peut étre augmentée de 20 a 30 fois par une bonne lubrification
périodique par rapport a une chaine qui n'est pas maintenue.

« Lors de la lubrification de la chaine, assurez-vous que la chaine est sans charge afin que
I'huile puisse atteindre les points de contact des maillons de chaine qui sont particulierement
soumis a l'usure. Les points de contact des maillons de chaine doivent toujours étre
recouverts de lubrifiant, sinon cela résultera en une plus grande usure de la chaine.

« Il n'est pas suffisant de lubrifier les chaines a I'extérieur car cela ne garantit pas qu'un film
lubrifiant puisse s'accumuler aux points de contact.

» En cas de levée et descente permanent, la zone de changement entre la descente et la
levée doit étre particulierement bien vérifiée.

* Assurez-vous que la chaine de charge est lubrifiée sur toute sa longueur, y compris la partie
de la chaine dans le mécanisme du palan.

» Nettoyez les chaines sales avec du pétrole ou produit de nettoyage similaire, ne jamais
chauffer la chaine.

* Lors de la lubrification de la chaine vérifier I'usure de la chaine.

ATTENTION : Il faut s'assurer qu'aucun lubrifiant ne puisse pénétrer dans le frein. Le
frein risque de cesser de fonctionner.

Remplacer la chaine de charge.

La chaine de charge doit étre remplacée par une nouvelle chaine de méme dimensions et
qualité, dans le cas ou la chaine est endommagé ou déformée, mais aussi au plus tard a la fin
du temps de vie. Une chaine de charge doit toujours étre remplacée par un spécialiste
autorisé. Utiliser seulement des chaines qui ont été approuvées par le fabricant. La garantie
sera immédiatement déclarée nulle, non-avenue et sans effet si cette spécification n’est pas
respectée.

NOTE : le remplacement d'une chaine de charge doit étre documente !

Palan a un brin ( modéle D85 - chaine a maillons courts)

* Toujours monter la chaine sans charge.

* Un maillon de chaine de charge ouvert est nécessaire comme outil. Il peut étre obtenu en
utilisant une meuleuse d'angle pour couper une section d'un maillon existant de méme
dimension. La longueur de la section coupée doit au moins correspondre a I'épaisseur du
maillon.

« Retirer le crochet de charge de la vieille chaine et suspendre le maillon de chaine ouvert a
I'extremité de la chaine.

Accrocher la nouvelle chaine de charge lubrifiée dans le maillon ouvert et le tirer au travers du
corps du palan ( tourner le volant de manceuvre dans le sens horaire).

* Ne pas monter une chaine vrillée. Les soudures doivent faire face vers I'extérieur de la noix
de levage.

» Lorsque la vieille chaine a passé complétement le boitier du palan, il peut étre détaché en
méme temps que le maillon de chaine ouvert et le crochet de charge peut étre monté sur la
nouvelle chaine de charge qui est maintenant en place dans le boitier.

Détacher le stop chaine du brin libre de la chaine usée, remplacer la chaine et replacer le stop
chaine sur la chaine neuve mise en place.

Attention : le stop chaine doit toujours étre fixé sur le coté libre de la chaine (brin mort).
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Palan a un brin ( modéle C85- chaine a rouleaux)

Retirer le crochet de charge de la chaine de charge usée.

Libérer la chaine en tournant le levier de sélection sur la poignée.

Tirer la chaine usée qui doit étre remplacée a travers le moufle et le palan en tournant le
volant de manoceuvre dans le sens horaire ( sens LEVEE), puis I'enlever.

NOTE: I'ouverture en sous face du palan située précisément en ligne avec le crochet
supérieur est toujours le coté du brin chargé, le crochet doit y étre fixé.

Guider la chaine neuve et lubrifiée par le bout destiné a recevoir la charge a travers
I'ouverture par laquelle la chaine usée a été retirée. Dans le méme mouvement , tourner le
volant de manouvre dans le sens anti-horaire ( DESCENTE de la chaine). La chaine a
rouleaux est alors entrainée par la noix de chaine de levage dans le palan.

Quand la nouvelle chaine a rouleaux est passée dans le corps du palan, le crochet de charge
peut étre fixé.

Palans a plusieurs brins ( modeéle D85, chaine a maillons courts)

ATTENTION : Monter la nouvelle chaine seulement quand le moufle du crochet est sans
charge, sinon le moufle peut chuter lorsque la chaine de charge est détachée. Danger
de blessure !

» Un maillon de chaine de charge ouvert est nécessaire comme ouitil. Il peut étre obtenu en
utilisant une meuleuse d'angle pour couper une section d'un maillon existant de méme
dimension. La longueur de la section coupée doit au moins correspondre a I'épaisseur du
maillon.

» Détacher I'extrémité de la chaine de charge du corps du palan ou du moufle (selon le
modele).

» Suspendre le maillon de chaine ouvert a I'extrémité de la chaine.

Accrocher la nouvelle chaine de charge lubrifiée dans le maillon ouvert et le tirer au travers du
corps du palan ainsi que de la moufle (tourner le volant de manceuvre dans le sens horaire).

» Ne pas monter une chaine vrillée. Les soudures doivent faire face vers I'extérieur de la noix
de levage.

* Lorsque la vieille chaine a passé complétement le corps du palan, elle peut étre détachée en
méme temps que le maillon de chaine ouvert.

« Attacher le brin fixe de la chaine de manoeuvre sur le corps du palan ou sur le crochet bas
du palan (cela dépend du modele)

Attacher le stop chaine a la partie libre de la nouvelle chaine.

ATTENTION : L’extrémité du brin doit toujours étre monté a I'arrét de la chaine.

Palan a brins multiples ( modél C85- chaine a rouleaux)

Guider la chaine neuve et lubrifiée par le bout destiné a recevoir la charge a travers
l'ouverture par laquelle la chaine usée a été retirée. Dans le méme mouvement, tourner le
volant de manoeuvre dans le sens anti-horaire (position DESCENTE de la chaine). La chaine
a rouleaux est alors entrainée par la noix de chaine de levage dans le palan.

Guider la chaine a travers la moufle et (suivant le modele) sur la noix de chaine dans le cadre
support, avant de la fixer dans le stop chaine.

inspection du crochet de charge et suspension.

Inspecter le crochet pour toute déformation, dommage, fissure de surface, usure et signes de
corrosion, au moins une fois par an. Les conditions d'emploi peuvent également induire des
intervalles d'inspection plus fréquents.
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Les crochets qui ne satisfont pas a toutes les exigences doivent étre remplacés
immédiatement. Il n’est pas permis de faire des soudures sur les crochets, par exemple pour
compenser l'usure ou des dommages. Les crochets de suspension et / ou de charge doivent
étre remplacés lorsque le crochet s’est ouvert de plus de 10 % ou lorsque les dimensions
nominales ont diminués de 5 % a cause de l'usure. Les dimensions nominales et les limites
d'usure se trouvent dans le tableau 3. Si la limite de l'une des valeurs est atteinte, la
composant doit étre remplacé.

HakenmaBe / Hook dimensions / Dimensions du crochet

C85/D85 750 1500 3000 6000 10000
HakenoffnungsmaB / Hook opening an [mm] 27,0 30,0 34,0 46,0 54,0
Ouverture du crochet a.. [mm] 29,7 33,0 37,4 50,6 59,4
MaB Hakenbreite / Hook width Do [mm] 15,0 20,0 25,0 40,0 40,0
Largeur du crochet b, [mm] 143 19,0 23,8 38,0 38,0
MaB Hakendicke / Hook height hon [mm] 21,0 27,0 35,0 48,0 61,0
Hauteur du crochet ho [mm] 20,0 25,7 33,3 45,6 58,0
Tab. 3

Inspection du frein

Contactez immédiatement le fabricant, si des irrégularités sont trouvées (par ex. des disques
de friction défectueux). Tous les composants du frein doivent étre vérifiés pour | 'usure, les
dommages, la décoloration causé par la surchauffe et le fonctionnement. Les disques de
friction doivent toujours étre maintenus exempt de graisse, d’huile, d'eau ou de saletés.
Veérifiez si les disques de friction sont entre collés.

Les réparations doivent uniquement étre effectuées par des spécialistes autorisés qui
utilisent des piéces de rechange originales Yale.

Aprés que des réparations ont été effectuées et aprés de longues périodes sans utilisation, le
palan doit étre inspecté avant qu'il soit mis de nouveau en service.

Les inspections doivent étre initiées par la société proprietaire.
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TRANSPORT, STOCKAGE, MISE HORS SERVICE ET DESTRUCTION.

Observer les points suivants pour le transport de I'appareil:
* ne pas laisser tomber ou jeter I'appareil, toujours le poser soigneusement.

Les chaines de charge doivent étre transportées de fagon a éviter la formation de nceuds ou
de boucles.
« Utilisez un moyen transport approprié. Celui-ci dépend des conditions locales.

Observer les instructions suivantes pour le stockage ou la mise temporaire hors
service:

« Stocker I'unité dans un endroit propre et sec.

» Protéger l'appareil incl. tous les accessoires contre la contamination, I'humidité et les
dommages avec une couverture convenable.

* Protéger les crochets contre la corrosion.

» Un léger film de lubrification doit étre appliqué sur la chaine.

ATTENTION: S'assurer qu'aucun lubrifiant ne puisse pénétrer dans I'ouverture du frein.
Cela peut compromettre gravement le fonctionement du frein.

Comme les disques de frein peuvent geler a des températures inférieures a 0°C, les appareils
doivent étre stockés avec le frein fermé. Pour se faire mettez le levier en position levée ( 1) et
manipuler le levier en faisant un cycle de pompage, tout en maintant la chaine de charge.

« Si l'appareil doit étre utilisé aprés avoir été mis hors service, il doit d'abord étre inspecté par
une personne compétente.

Elimination
Aprés la mise hors service de 'appareil, recycler ou éliminer les parties de l'appareil en
conformité avec les réglements juridiques.

Trouvez plus d’informations et les modes d’emploi en téléchargement www.cmco.eu !
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Beschreibung

1 Traghaken

mit Sicherheitsbiigel
Gehéuse

Lastkette
Unterflasche
Lasthaken

mit Sicherheitsbiigel
Handrad
Schalthebel
Handhebel
Kettenendsttick

10 Nasenscheibe

o B w N

W 00 N O

Description

1 Top hook

with safety latch
Housing

Load chain
Bottom block
Load hook

with safety latch
Handwheel
Pawl rod lever
Hand lever
Chain stop

10 Checkwasher

o B w N

O 00 N O
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Description

1

a1 W N

O 00 N O

Crochet de suspension,
linguet de sécurité
Carter

Chaine de charge
Moufle

Crochet de charge,
linguet de sécurité
Volant de manouvre
Levier inverseur
Levier de manoeuvre
Arrét de chaine

10 Doigt d’arrét

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



51

D85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kel 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Kettenstrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain;dxp " [mm] | 6x185 | 9x27 11x31 | 11x31 | 11x31
E:Lif;:iﬁ?absmnd / Min. headroom (mm] 392 389 403 532 805
Handhebellange / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nefmlast/ Hand pull at rated load (daN] 38,0 310 40,0 42,0 37,0
Effort sur la chaine de manoeuvre
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 8.2 163 196 329 60,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

. X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 42,0 37,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1

C85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kgl 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Laststrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain; dxp " [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Va“x%" | 1Va"“x%" | 1V4"“x %"
E:thisutf;:z;ﬁnabstand / Min. headroom (mm] 392 389 403 560 785
Handhebellédnge / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nennlast / Hand pull at rated load
Effort sur la chaine de manoeuvre [daNJ 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 87 170 222 38,0 67,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

) X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1
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INTRODUCCION

Los productos de CMCO Industrial Products GmbH han sido fabricados de acuerdo con los
estandares de ingenieria mas avanzados. Sin embargo, un manejo incorrecto de los
productos puede originar peligro de muerte o de lesiones en los miembros en el usuario o en
terceras personas asi como dafar el polipasto u otra propiedad.La empresa usuaria es
responsable de la instruccion especializada y profesional del personal usuario. Para este
proposito, todos los operarios deben leer detenidamente estas instrucciones de
funcionamiento antes del primer uso.Estas instrucciones de funcionamiento pretenden
familiarizar al usuario con el producto y permitirle usarlo al maximo de su capacidad. Las
instrucciones de funcionamiento contienen informaciéon importante sobre como manejar el
producto de forma segura, correcta y econémica. Actuar de acuerdo a estas instrucciones
ayuda a evitar peligros, reduce costes de reparacion y tiempos de parada e incrementa la
fiabilidad y la vida util del producto. Las instrucciones de funcionamiento deben estar siempre
disponibles en el lugar donde se esta manejando el producto. Aparte de las instrucciones de
funcionamiento y las regulaciones para prevencion de accidentes validas en el pais o la zona
respectiva en la que ese estd usando el producto, deben ser respetadas las normas
cominmente aceptadas para un trabajo seguro y profesional.El personal responsable del
manejo, y el mantenimiento o la reparacién del producto debe leer y comprender estas
instrucciones de funcionamiento. Las medidas de proteccion indicadas sélo daran la
seguridad necesaria, si se opera en el producto y se instala y mantiene de acuerdo a estas
instrucciones. La compania usuaria debe comprometerse a asegurar un manejo seguro y sin
problemas del producto.

USO CORRECTO

El aparato permite elevar, vaciar, remolcar y sujetar carga.

El aparato también esta concebido para la seguridad de la carga, en camiones, por ejemplo,
en el trafico en carretera segun la norma EN 12195. En esto, hay que tener en cuenta la
fuerza elastica STF asi como la fuerza manual SHF, indicadas en la placa de caracteristicas
(— Tab. 1).

ATENCION: El aparato se puede utilizar solamente en situaciones en las que la
capacidad de carga del aparato y/o la estructura no cambie con la posicion de la carga.

Cualquier uso diferente o excesivo es considerado como incorrecto. Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH no aceptara ninguna responsabilidad por cualquier dafio resultante
de este tipo de uso. El riesgo es asumido solamente por el usuario o la empresa usuaria.

La capacidad de carga indicada en la unidad es la capacidad maxima uatil (CMU) que puede
ser amarrada.

Si hubiese que utilizar el elevador para el vaciado frecuente desde grandes alturas o en modo
control de ciclo, habria que consultar con el fabricante previamente acerca de posible
sobrecalentamiento.
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Tanto el gancho de transporte como el gancho de carga del aparato tiene que encontrarse en
una vertical sobre el centro de gravedad (S) de la carga en el momento de la elevacién de la
carga con el fin de evitar el balanceo de la carga durante la elevacion.

La selecciéon y medicion de la estructura adecuada es responsabilidad del usuario.

El punto de amarre y su estructura tienen que disefarse para la carga maxima esperada
(peso muerto del aparato + capacidad de carga).

Cuando se suspenda el aparato, el operario debe asegurarse de que el elevador se pueda
utilizar de forma que ni el aparato, ni el medio de carga, ni la carga supongan un peligro para
las personas.

El operario debe empezar a mover la carga sélo después de que haya sido amarrada de
forma correcta y todas las personas estén fuera de la zona de peligro.

No permita al personal permanecer o pasar bajo una carga suspendida.

Una carga elevada o sujeta por la garra no debe ser dejada desatendida o permanecer en
ese estado por un periodo largo de tiempo.

El elevador puede utilizarse en temperaturas ambiente de entre —10 °C y +50 °C. Consulte
con el fabricante en caso de condiciones de trabajo extremas.

ATENCION: Con temperaturas ambiente bajo cero, comprobar, antes de la utilizacion,
si los frenos estan helados, mediante 2 o 3 elevaciones y bajadas de una pequeha
carga.

Antes del uso del elevador en ambientes especiales (alta humedad, salinidad, ambiente
caustico o alcalino) o en la manipulacién de materiales peligrosos (por ejemplo, materiales
fundidos, materiales radioactivos) consulte con el fabricante.

Para el amarre de la carga, solamente se podran utilizar dispositivos de amarre permitidos y
comprobados.

Para la utilizacion seglin lo previsto, hay que tener en cuenta las instrucciones de
funcionamiento y la guia de mantenimiento.

En caso de averias o ruidos anormales durante el funcionamiento, poner el elevador
inmediatamente fuera de servicio.

USO INCORRECTO

(Lista incompleta)

No exceda la capacidad de carga maxima util (CMU) del aparato o del mecanismo de
transporte o de la estructura.

El aparato no se puede utilizar para arrancar carga fijada firmemente. Asimismo, se prohibe
dejar caer una carga en la cadena de carga (peligro de rotura de cadena).

Se prohibe quitar o esconder carteles (p. €j., al pegar algo encima), advertencias o la placa de
caracteristicas.
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Cuando se transporten cargas, hay que evitar un movimiento oscilante y que entren en
contacto con otros objetos.

No se puede mover la carga en zonas que no sean reconocibles por el usuario. Si fuese
necesario, tendria que buscar ayuda.

No se permite el accionamiento motor del aparato.

No se permite una prolongacién de la palanca. Use solamente palancas manuales originales.

Nunca utilice el aparato con mas fuerza que la de una persona.

No se permiten trabajos de soldadura en ganchos ni cadenas de carga. No utilice la cadena
de carga como toma a tierra en trabajos de soldadura.

No se permite tiro lateral, es decir, cargas laterales de la carcasa o de la polea de gancho.

No utilice la cadena de carga como cadena de amarre (eslinga), salvo que la cadena de carga
se haya disefado como eslinga.
No utilice un aparato cambiado sin haber consultado al fabricante.
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Estéa prohibido el uso del elevador para el transporte de personas.

La cadena de carga no se puede atar o sujetar con tuercas, tornillos, destornilladores o
similares. Las cadenas de carga montadas firmemente en el elevador no deben ser

reparadas.

No se permite quitar el soporte de seguridad de los ganchos de transporte o de carga
respectivamente.

No cargar los extremos de los ganchos. El dispositivo de amarre debe estar siempre en la

base del gancho.

El extremo final de la cadena no se puede utilizar como limitador de carrera, de acuerdo al
uso previsto.

Se prohibe girar, segun el uso previsto, la carga, ya que la polea de gancho del aparato no
esta concebido para ello. Si se tuviese que realizar un giro, segun el uso previsto, tendrian
que utilizarse sensores de desviacién o deberia consultarse con el fabricante.

En el gancho de carga del elevador solamente se puede suspender un dispositivo de
elevacion de carga.

No toque las piezas moviles.
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No permita que el aparato caiga desde una gran altura. Depositar siempre debidamente sobre
el suelo.
El aparato no debe ser utilizado en atmésferas potencialmente explosivas.

MONTAJE

Comprobacion del punto de amarre

El punto de amarre para el elevador debe seleccionarse teniendo en cuenta que la estructura
sobre la que se tiene que montar sea lo suficientemente estable y se pueda asegurar la
resistencia a las fuerzas previstas.

También hay que tomar en consideracién que el aparato con carga se pueda dirigir
libremente, ya que en caso contrario podrian surgir cargas adicionales no soportables.

La selecciéon y medicion de la estructura adecuada es responsabilidad del usuario.

INSPECCION ANTES DEL PRIMER USO

Antes del primer uso, antes de la nueva puesta en marcha y tras cambios sustanciales, el
personal* autorizado tiene que inspeccionar el producto, incluida su estructura. Dicha
inspecciéon comprende una inspeccion visual y funcional. Esas inspecciones deben asegurar
que el elevador se encuentra en estado seguro, estd montado debidamente vy listo para su
utilizacion asi como que, dado el caso, se detecten dafos o defectos y se solucionen.

*Seria persona cualificada aquella que, por ejemplo, se dedicase a los trabajos de
mantenimiento del fabricante o del proveedor. Sin embargo, la empresa también puede
encargar estas inspecciones al personal especializado formado para estos trabajos.

Antes del uso, hay que comprobar el funcionamiento sin carga del engranaje de la
cadena.

INSPECCION ANTES DE COMENZAR EL TRABAJO

Antes de comenzar cada trabajo, hay que comprobar el medio de carga, la instalacién y la
estructura en cuanto a defectos y errores visuales como, por ejemplo, deformaciones, roturas,
desgaste y corrosion. Ademas, hay que comprobar los frenos y que el aparato y la carga
estén correctamente suspendidos.

Comprobar funcién de frenado

Antes de iniciar el trabajo, hay que verificar el funcionamiento del freno
obligatoriamente:Asimismo, hay que elevar, remolcar y sujetar con el aparato una carga en
una distancia pequena y volver a bajar o descargar, segun corresponda. Al soltar la palanca
manual tiene que mantenerse la carga en cualquier posicion.

Esta comprobacién debe garantizar que los discos de los frenos no se congelan a
temperaturas bajo cero. Debe repetirse dos veces, como minimo, antes de empezar con el
trabajo siguiente.

ATENCION: En caso de averia del funcionamiento de los frenos, debe ponerse fuera de
servicio el aparato y hay que ponerse en contacto con el fabricante.

Comprobacion del punto de amarre

El punto de amarre para el elevador debe seleccionarse teniendo en cuenta que la estructura
sobre la que se tiene que montar sea lo suficientemente estable y se pueda asegurar la
resistencia a las fuerzas previstas.
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Hay que tomar en consideracion que el aparato con carga se pueda dirigir libremente, ya que
en caso contrario podrian surgir cargas adicionales no soportables.
La selecciéon y medicion de la estructura adecuada es responsabilidad del usuario.

Comprobacion de cadena de carga
Hay que comprobar la cadena de carga ante posibles defectos externos, deformaciones,
roturas, corrosién, desgaste y lubricacion insuficiente.

Comprobacion de la pieza del extremo de la cadena
La pieza del extremo de la cadena tiene que estar montada obligatoriamente siempre a los
extremos sueltos de la cadena. No puede haber deterioros ni defectos.

Comprobacion del gancho de transporte y de carga
Hay que comprobar el gancho de transporte y de carga ante posibles roturas, deformaciones,
danos, deterioro y corrosion. El soporte de seguridad debe funcionar totalmente.

Comprobacion del mecanismo de cadena de la polea de gancho

Antes de cada puesta en marcha de aparatos con dos o mas eslingas, tener en cuenta que la
cadena de carga no esté torcida o doblada. En aparatos de dos o mas eslingas, pueden
provocarse torceduras, p. €j., si se amarr6 la polea de gancho. Durante la sustitucion de la
cadena, tener en cuenta el mecanismo correcto de cadena. La soldadura de la cadena debe
estar dirigida hacia fuera.

3/4t 1,5t-3t

Solamente se pueden montar cadenas de carga que el fabricante haya autorizado. En caso
de que no se atengan a esta especificacion, desaparecera la garantia de servicio y de calidad
con efecto inmediato.

Comprobacion del funcionamiento

Antes del uso, hay que comprobar el funcionamiento correcto sin carga del engranaje de la
cadena.
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FUNCIONAMIENTO / USO

Montaje, mantenimiento, servicio

El montaje, mantenimiento o el servicio independiente del elevador solamente podran
realizarlo personas autorizadas que conozcan el aparato.Tienen que haber sido autorizadas
por la empresa para el montaje, mantenimiento o accionamiento del aparato. Ademas, el
usuario debe conocer la normativa alemana sobre prevencién de riesgos laborales (PRL).

Activacion de la cadena
Colocar la palanca de activacion en posicion neutral. Puede tirarse de la cadena en ambas
direcciones y la eslinga de cadena de carga puede pretensarse rapidamente.

ATENCION: La carga minima para que los frenos se cierren automdticamente estd entre
30y 45 kg.

Elevacion de la carga

Girar la palanca de activacion en direccion Elevacién «1» y encajarla.Realizar movimientos de
bombeo con la palanca manual. Cuando el elevador esté situado bajo la carga, sin que se
trabaje con esto, mantener la palanca de activacién en posicion Elevacién "1".

Descarga de la carga
Girar la palanca de activacion en direccion Bajar «|» y encajarla.Realizar movimientos de
bombeo con la palanca manual.

Arriostrado de los frenos

Si se descargase repentinamente un elevador con carga descolgando o derribando la carga,
sin haber iniciado previamente los trabajos de bajada de la carga, el freno se mantendra
cerrado. El cierre de los frenos también se lleva a cabo si se tira demasiado fuerte del gancho
de carga con la polea de gancho contra la carcasa.

Soltar los frenos arriostrados
Girar la palanca de activacion en direccion Bajar «|» y presionar de golpe. Si el arriostrado
fuese muy alto, los frenos podrian soltarse con una carga brusca sobre la palanca manual.

Seguro de sobrecarga Yale (opcional)

El seguro de sobrecarga estd ajustado para una sobrecarga de aprox. 25 % (+15 %). La
instalacion del seguro de sobrecarga solamente podra realizarlo una persona cualificada.Si
excede el limite de carga, el seguro de sobrecarga funciona para evitar la elevacién de carga,
mientras que si se permite una bajada.

COMPROBACION, MANTENIMIENTO Y REPARACION

De acuerdo con las normas nacionales/internacionales de de seguridad y de prevencion de
accidentes y riesgos laborales, los elevadores tienen que

* segun la evaluacion de riesgo de la empresa usuaria;

« antes del primer uso;

« antes de la puesta en marcha tras haber estado parado;

« tras modificaciones fundamentales;

* ser inspeccionados, como minimo, 1 vez anualmente por una persona cualificada.
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ATENCION: Las condiciones de empleo correspondientes (p. €j., en el galvanizado)
pueden necesitar cortos intervalos de comprobacion.

Los trabajos de reparaciéon solamente podra realizarlos un taller especializado que utilice las
piezas de recambio originales de Yale. La inspeccién (en general, inspeccién visual y
comprobacién del funcionamiento) tiene que comprender la totalidad y la efectividad de los
dispositivos de seguridad asi como el estado del aparato, del medio de carga, del
equipamiento y de la estructura. En ello, se tendran en cuenta dafos, desgaste, corrosion y
otros posibles cambios.

Documentar las puestas en marcha y las inspecciones que se realicen (p. €j., en el certificado
de fabrica de CMCO).

Si se requiriesen, habria que demostrar los resultados de las inspecciones y de las debidas
reparaciones realizadas. Si el elevador (a partir de 1 t de peso de elevacion) estuviese
montado a o en un mecanismo de transporte y se quisiese mover con el elevador una carga
elevada en una o mas direcciones, la instalacion se consideraria como grday, en dicho caso,
habria que efectuar mas inspecciones.

Los dafios por éxido deben corregirse con el fin de evitar la corrosion. Lubricar ligeramente
las articulaciones y las superficies deslizantes. Limpiar el aparato en caso de acumulacion de
suciedad.

Tras 10 afios, como maximo, hay que someter al aparato a una revision general.

Sobre todo, la medida de la cadena de carga, del gancho de carga y del gancho de transporte
requieren inspeccion.

ATENCION: El cambio de piezas requiere obligatoriamente la inspeccién de una
persona cualificada.

Inspeccion de la cadena de carga (segun DIN 685-5)

La cadena de carga debe inspeccionarse anualmente o, como maximo, tras 50 horas de
servicio ante posibles danos mecanicos. Hay que comprobar la cadena de carga ante
posibles defectos externos, deformaciones, roturas, corrosién, desgaste y lubricacion
insuficiente.Las cadenas de acero redondo tienen que cambiarse si el grosor nominal original
‘d” se redujese mas de un 10 % en el eslabén de cadena méas desgastado o si la cadena
experimentase con una separacion ‘pn” un alargamiento del 5 % o con 11 separaciones (11 x
pn) un alargamiento del 3%. Los valores nominales y los limites de desgaste deben tomarse
de la tabla 2. Si se alcanza un valor limite, la cadena de carga debe cambiarse.

11xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain
Epaisseur nominale de la chaine
d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur réelle
d +d

1

-1 2 <09d
2

min.
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D85 750 1500 3000 6000 10000
Rundstahlkette / Round link chain / Chaine & maillons [mm] | 6 x 18,5 | 9x 27 11x31 11x31 11x31
Glteklasse / Grade / Grade T T T T T
o [mm] 6,0 9,0 11,0 11,0 11,0
Durchmesser / Diameter / Diamétre )
min [mm] 5,4 8,1 9,9 9,9 9,9
Py vom [mm] 18,5 27,0 31,0 31,0 31,0
Teilung / Pitch / Division
Py max. [mm] 19,4 28,4 32,6 32,6 32,6
I1xp, [mm] | 203,5 297,0 341,0 341,0 341,0
MeBlénge / Length / Longueur
11xp, .. [mm] | 209,6 305,9 351,2 351,2 351,2
Tab. 2

Inspeccion de la cadena de carga (modelo C85 — cadena de rodillos)
La cadena de carga debe inspeccionarse anualmente ante posibles dafios mecanicos. Hay
que comprobar la cadena de carga ante posibles defectos externos, deformaciones, roturas,
corrosioén, desgaste y lubricacion insuficiente.Las cadenas de rodillos tienen que cambiarse si
la cadena experimentase con una separacién ‘pn” o con 49 separaciones (11 x pn) un
alargamiento del 3 %.Los valores nominales y los limites de desgaste deben tomarse de la
tabla 2. Si se alcanza un valor limite, la cadena de carga debe cambiarse.

Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation

Valeurs nominales et limites d’usure

Cc85 750 1500 3000 6000 10000
Rollenkette / Roller chain / Chaine & rouleaux [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Ya“x%" | 1¥4“x%" | 1Ya"“x%"
Innere Breite / Inside width / Dimension intérieure (b1) [mm] 9,5 12,7 15,9 15,9 15,9
) ) o Py vom [mm] 15,9 25,4 31,8 3,8 31,8
Teilung / Pitch / Division
Py o [mm] 16,4 26,2 32,8 32,8 32,8
49xp, o [mm] | 779,1 12446 | 1558,2 1558,2 1558,2
MeBlénge / Length / Longueur
49xp, [mm] | 802,5 | 12819 | 1605,0 1605,0 1605,0
Tab. 2
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Mantenimiento de la cadena de carga

El desgaste de la cadena en las articulaciones se debe, en la mayoria de los casos, a un
cuidado insuficiente de la cadena. Con el fin de asegurar una lubricacién 6ptima de las
articulaciones, lubricar la cadena regularmente, tras determinados tiempos de uso, con
lubricante untable (p. ej., aceite lubricante de engranaje). En entornos que propicien el
desgaste, p. €j., arena, etc. utilizar lubricante seco como el espray PTFE. Mediante una
lubricacion cuidadosa de la cadena de carga, se puede prolongar el tiempo de servicio unas
20 hasta 30 veces en comparaciéon con una cadena sin mantenimiento.

» Durante el proceso de lubricado, descargar la cadena para que el aceite pueda humedecer
las articulaciones desgastadas. Las articulaciones colocadas de forma contigua deben tener
siempre lubricante, de lo contrario se provocara un desgaste muy alto de la cadena.

* No es suficiente lubricar solamente el exterior de la cadena, pues asi no se garantiza que se
forme una capa de lubricante en los puntos de desvio.

» En caso de recorrido constante de elevacion de la cadena, tener en cuenta, en particular, el
margen de cambio del movimiento de elevacion al de bajada.

» Tener en cuenta que la cadena de carga esté lubricada en su totalidad; incluso la parte de la
cadena que se encuentra en la carcasa del elevador.

» Limpiar la suciedad de las cadenas con petréleo o agentes limpiadores similares. No
calentar la cadena en ningun caso.

» Durante el proceso de lubricado, comprobar también el estado del desgaste de la cadena.

ATENCION: Tener cuidado con que no entre lubricante en el espacio de los frenos.
Esto podria conllevar fallo de los frenos.

Cambio de la cadena de carga

En caso de dafos o deformaciones visuales, como maximo al alcanzar su momento de
recambio, sustituir la cadena de carga por una cadena nueva de las mismas dimensiones y
calidad. El cambio de una cadena de carga, que debe recambiarse, lo realizara solamente un
taller especializado y autorizado para ello. Solamente se pueden montar cadenas de carga
que el fabricante haya autorizado. En caso de que no se atengan a esta especificacion,
desaparecera la garantia de servicio y de calidad con efecto inmediato.

NOTA: El cambio de la cadena de carga tiene que documentarse.

Elevador de una eslinga (modelo D85 — cadena acero redondo)

« Tirar de la cadena nueva solamente en estado sin carga.

» Se requiere un eslabén abierto de cadena de carga como apoyo. Se puede fabricar una
pieza del eslabon de cadena existente de las mismas dimensiones si se extrajese uno de
ellos. En esto, la longitud de la parte saliente tiene que corresponderse, como minimo, con la
fuerza del eslabdn de cadena.

» Desmontar gancho de carga de la cadena vieja de carga y suspender el eslab6n abierto de
cadena de carga en el extremo suelto de la cadena de carga.

» Suspender también la cadena de carga nueva y lubricada en el eslabén abierto de cadena
de carga y remolcar mediante el mecanismo de elevacién (girar rueda manual en el sentido
de las agujas del reloj).

* No montar la cadena con torceduras. Las soldaduras tienen que dirigirse de la rueda de la
cadena de carga hacia fuera.

» En cuanto la cadena vieja de carga haya recorrido el mecanismo de elevacién, puede
colgarse junto con el eslabén abierto de la cadena y se puede fijar el gancho de cadena a la
cadena nueva de carga.

« Quitar la pieza del extremo de la cadena de la eslinga de la cadena vieja de carga cambiada
y sujetar a la eslinga de la cadena nueva de carga.
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ATENCION: La pieza del extremo de la cadena tiene que estar montada/presente
obligatoriamente en el extremo suelto de la cadena (eslinga de cadena).

Elevador de una eslinga (modelo C85 — cadena de rodillos)

» Desmontar gancho de carga de la cadena vieja de carga.

« La activacion de la cadena se realizar girando la palanca de seleccién en el asa.

« Tirar de la cadena vieja de carga, que se va a cambiar, y eliminarla girando la rueda manual
en el sentido de las agujas del reloj (ELEVAR movimiento de la cadena) mediante el
mecanismo de elevacion.

NOTA: La abertura de salida de la cadena de la parte baja del aparato, situada
exactamente en la prolongacion del gancho de carga, sera siempre el lado de la eslinga
de carga en el que se tiene que fijar el gancho de carga.

« Llevar la nueva cadena lubricada de carga con el extremo abierto a la apertura de cadena
correspondiente, de la que se extrajo la cadena vieja de carga. Para ello, girar rueda manual
en el sentido contrario de las agujas del reloj (BAJAR movimiento de cadena). Por eso, la
rueda de cadena de carga sujeta la cadena de rodillos y el mecanismo de elevacion la
transporta.

» En cuanto la cadena de rodillos nueva haya recorrido el mecanismo de elevacién, puede
volver a montarse el gancho de cadena.

Elevador de varias eslingas (modelo D85 — cadena de acero redondo)

ATENCION: Introducir la cadena nueva en los bloqueos del gancho solamente sin
carga, en caso contrario, los bloqueos del gancho podrian caer al soltar la cadena de
carga. jRiesgo de lesion!

» Se requiere un eslabon abierto de cadena de carga como apoyo. Se puede fabricar una
pieza del eslabon de cadena existente de las mismas dimensiones si se extrajese uno de
ellos. En esto, la longitud de la parte saliente tiene que corresponderse, como minimo, con la
fuerza del eslabon de cadena.

« Soltar el extremo de la eslinga de carga de la cadena de carga de la carcasa del elevador o
de la polea de gancho (segun modelo).

» Colgar el eslabon abierto y preparado de la cadena de carga en el extremo de cadena de
carga recién liberado.

» Suspender también la cadena de carga nueva y lubricada en el eslabén abierto de cadena
de carga y remolcar mediante los bloqueos del gancho (girar rueda manual en el sentido de
las agujas del reloj).

* No montar la cadena con torceduras. Las soldaduras tienen que dirigirse de la rueda de la
cadena de carga hacia fuera.

» En cuanto la cadena vieja de carga haya recorrido el mecanismo de elevacién, puede
colgarse junto con el eslabdn abierto de la cadena.

« Fijar el extremo de la eslinga de carga de la cadena de carga nueva tirada a la carcasa o al
bastidor o0 a la polea de gancho (segln el modelo) del elevador.

» Volver a montar el extremo suelto de la eslinga de la nueva cadena de carga con la pieza
del extremo de la cadena.

ATENCION: El extremo suelto de la eslinga tiene que montarse obligatoriamente en la
pieza del extremo de la cadena (fig. 1).
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Elevador de eslingas (modelo C85 — cadena de rodillos)

Llevar la nueva cadena lubricada de carga con el extremo de eslinga de carga hacia adelante
a la apertura de cadena correspondiente, de la que se extrajo la cadena vieja de carga. Para
ello, girar rueda manual en el sentido contrario de las agujas del reloj (BAJAR movimiento de
cadena). Por eso, la rueda de cadena de carga sujeta la cadena de rodillos y el mecanismo
de elevacion la transporta.

» Ademas, hay que llevar la nueva cadena de carga por la polea de gancho (segun modelo) a
través de la rueda de cadena de carga al bastidor, antes de que tenga que volver a sujetarse
a la pieza del extremo de la cadena.

Inspeccion del gancho de carga y de transporte

La inspeccion del gancho ante posibles deformaciones, dafos, roturas superficiales,
deterioros y corrosion debe realizarse segun se requiera. Efectuar una vez al afio, como
minimo. Las condiciones de servicio correspondientes pueden conllevar también intervalos de
inspeccion mas cortos.Los ganchos, que se rechacen segun inspeccion, hay que sustituirlos
por nuevos. No se permiten las soldaduras en ganchos, p. ej., para mejorar el deterioro. Hay
que cambiar los ganchos de carga y/o de transporte si la apertura se ha ampliado un 10 % o
si las medidas nominales han disminuido un 5 % por deterioro. Los valores nominales y los
limites de desgaste deben tomarse de la tabla 3. Si se alcanza un valor limite, las piezas
deben cambiarse.

HakenmaBe / Hook dimensions / Dimensions du crochet

C85 /D85 750 1500 3000 6000 10000
HakendffnungsmaB / Hook opening a . [mm] 27,0 30,0 34,0 46,0 54,0
Quverture du crochet a [mm] 29,7 33,0 37,4 50,6 59,4
MaB Hakenbreite / Hook width b [mm] 15,0 20,0 25,0 40,0 40,0
Largeur du crochet b [mm] 143 19,0 23,8 38,0 38,0
MaB Hakendicke / Hook height hon [mm] 21,0 27,0 35,0 48,0 61,0
Hauteur du crochet h . [mm] 20,0 25,7 33,3 45,6 58,0
Tab. 3
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Inspeccion de los frenos

En caso de anomalias (p. ej., discos de friccion defectuosos), habria que consultar
inmediatamente con el fabricante. Hay que comprobar todas las piezas de los frenos ante
posibles desgastes, danos, pérdidas de color por sobrecalentamiento y funcionamiento.
Mantener obligatoriamente fuera de contacto a los discos de fricciéon con grasa, aceite, agua y
suciedad. Comprobar la adherencia de los discos de friccion.

Las reparaciones solamente podra realizarlas un taller especializado que utilice las
piezas de recambio originales de Yale.

Tras haber efectuado una reparaciéon asi como tras un extenso tiempo de servicio, hay que
inspeccionar el elevador nuevamente antes de volver a ponerlo en marcha.

Las inspecciones debe disponerlas el usuario.

TRANSPORTE, ALMACENAMIENTO, INTERRUPCION DEL SERVICIO Y
ABASTECIMIENTO

Tener en cuenta los siguientes puntos durante el transporte del aparato:

» No volcar o lanzar el aparato; colocar siempre con cuidado.

» Transportar cadena de carga de forma que no puedan enredarse ni formarse nudos.

« Utilizar medio de transporte adecuado. Dirigir estos segun las especificaciones locales.

Tener en cuenta los siguientes puntos durante el almacenamiento o la interrupcion
provisional del servicio:

» Almacenar el aparato en un lugar limpio y seco.

* Proteger el aparato, incluidas las piezas de montaje, de acumulacion de suciedad, humedad
y dafnos mediante cubiertas adecuadas.

* Proteger el gancho ante corrosion.

» Revestir la cadena con una fina capa de lubricante.

ATENCION: Tener cuidado con que no entre lubricante en el espacio de los frenos.
Esto podria conllevar fallo de los frenos.

» Puesto que los discos de los frenos pueden congelarse a temperaturas bajo cero, el aparato
deberia almacenarse con los frenos cerrados. En esto, coloque la palanca de seleccién en
Elevar ( 1) y bombear con la palanca manual al mismo tiempo que sujeta la eslinga de carga.
« Si tras apagar el aparato, hubiese que volver a ponerlo en marcha, una persona cualificada
tendria que volver a inspeccionarlo antes de ponerlo en marcha.

Abastecimiento
Tras interrumpir el servicio, hay que suministrar o abastecer las piezas del aparato segun las
disposiciones legales de reciclaje.

Si desea mas informacion u otros manuales de instrucciones, descarguelos aqui
WwWw.cmco.eu.
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Beschreibung

1 Traghaken

mit Sicherheitsbiigel
Gehéuse

Lastkette
Unterflasche
Lasthaken

mit Sicherheitsbiigel
Handrad
Schalthebel
Handhebel
Kettenendsttick

10 Nasenscheibe

o B w N

W 00 N O

Description

1 Top hook

with safety latch
Housing

Load chain
Bottom block
Load hook

with safety latch
Handwheel
Pawl rod lever
Hand lever
Chain stop

10 Checkwasher

o B w N

O 00 N O

68

Description

1

a1 W N

O 00 N O

Crochet de suspension,
linguet de sécurité
Carter

Chaine de charge
Moufle

Crochet de charge,
linguet de sécurité
Volant de manouvre
Levier inverseur
Levier de manoeuvre
Arrét de chaine

10 Doigt d’arrét
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D85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kel 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Kettenstrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain;dxp " [mm] | 6x185 | 9x27 11x31 | 11x31 | 11x31
E:Lif;:iﬁ?absmnd / Min. headroom (mm] 392 389 403 532 805
Handhebellange / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nefmlast/ Hand pull at rated load (daN] 38,0 310 40,0 42,0 37,0
Effort sur la chaine de manoeuvre
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 8.2 163 196 329 60,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

. X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 42,0 37,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1

C85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kgl 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Laststrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain; dxp " [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Va“x%" | 1Va"“x%" | 1V4"“x %"
E:thisutf;:z;ﬁnabstand / Min. headroom (mm] 392 389 403 560 785
Handhebellédnge / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nennlast / Hand pull at rated load
Effort sur la chaine de manoeuvre [daNJ 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 87 170 222 38,0 67,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

) X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1
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Yale

IT — Traduzione delle istruzioni per I'uso originali (valide anche per versioni speciali)
Paranchi a leva

C/D 85

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\
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PREMESSA

| prodotti di CMCO Industrial Products GmbH sono stati costruiti in conformita agli standard
tecnici di ultima generazione generalmente approvati Tuttavia, un uso non corretto dei prodotti
puo causare pericoli all'incolumita e alla vita degli utenti o di terzi e/o danni al paranco o altri
beni.

La societa utilizzatrice & responsabile dell'istruzione conforme e professionale del personale
operativo. A tal fine, tutti gli operatori devono leggere attentamente queste istruzioni prima
della prima messa in funzione.

Le presenti istruzioni per I'uso hanno lo scopo di far familiarizzare I'utente con il prodotto
utilizzando le possibilita di impiego in modo conforme. Le istruzioni per I'uso contengono
informazioni importanti su come utilizzare il prodotto in modo sicuro, corretto ed economico.
Seguendo queste istruzioni si possono evitare pericoli, ridurre i costi di riparazione e tempi di
inattivita e allo stesso tempo aumentare l'affidabilita e la durata del prodotto. Le istruzioni
devono essere sempre consultabili nel luogo dove & funzionante il prodotto. Oltre alle
istruzioni per I'uso e alla norma per la prevenzione degli infortuni in vigore nel paese in cui
viene utilizzato il prodotto, devono essere rispettate le norme comunemente accettate per il
lavoro sicuro e professionale.

Il personale responsabile per il funzionamento, la manutenzione o la riparazione del prodotto
deve leggere, comprendere e seguire queste istruzioni per l'uso.

Le misure di protezione indicate garantiranno la sicurezza necessaria solo se il prodotto viene
utilizzato correttamente e installato e/o sottoposto a manutenzione come indicato nelle
istruzioni. La societa utilizzatrice si impegna a garantire un funzionamento del prodotto sicuro
ed esente da pericoli.

UTILIZZO CONFORME

L'unita & usata per il sollevamento, abbassamento, trazione e tensione dei carichi.

L'unita € ideale anche per la protezione del carico durante la circolazione stradale in
conformita a EN 12195 ad es. su camion. A questo proposito € necessario considerare la
forza di tensione STF e la forza manuale SHF, indicate nella targhetta di identificazione (—
Tab. 1).

ATTENZIONE: I'unita deve essere utilizzata in particolari situazioni in cui la sua portata
e/o la struttura portante non vengano modificate dalla posizione del carico.

Ogni uso diverso o improprio & scorretto. Columbus Mckinnon Industrial Product GmbH non
accettera nessuna responsabilita per danni dovuti a tale uso. Il rischio & a carico del singolo
utilizzatore o della societa.

La portata indicata sull'unita (WLL) ¢ il carico massimo sollevabile.

Utilizzando il paranco per il frequente abbassamento da altezze elevate o nel funzionamento
ciclico, € necessario consultare in precedenza la casa produttrice per eventuali
surriscaldamenti.
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Durante il sollevamento del carico, sia il gancio di sospensione sia quello di carico dell'unita
devono essere perpendicolari al baricentro (S) del carico, per prevenire l'oscillazione di
quest'ultimo durante I'operazione.

La selezione e il calcolo della struttura portante idonea spettano alla societa utilizzatrice.

Il punto di ancoraggio e la sua struttura portante devono essere progettati per i carichi
massimi previsti (peso proprio dell'unita + portata).

Al momento di procedere alla sospensione dell'unita, l'operatore deve assicurarsi che il
paranco, l'unita stessa, la sospensione o il carico non possano arrecare pericoli a sé stesso
durante I'azionamento.

L'operatore deve iniziare a muovere il carico solo dopo che sia stato agganciato correttamente
e che tutte le persone siano al di fuori della zona di pericolo.

Non & permesso restare o passare al di sotto di un carico sospeso.

Non lasciare i carichi in condizione bloccata o sospesa per lungo tempo o senza sorveglianza.
Il paranco pud essere impiegato a una temperatura ambiente tra -10°C e +50°C. Consultare la
casa produttrice in caso di condizioni di lavoro estreme.

ATTENZIONE: in caso di temperature ambiente inferiori a 0°C, verificare prima dell'uso
la presenza di ghiaccio sul freno, sollevando e abbassando un piccolo carico per 2-3
volte.

Consultare la casa produttrice prima dell'utilizzo se il paranco viene impiegato in ambienti
particolari (alto tasso di umidita, corrosione, salinita, alcalinita) o per trasportare materiali
pericolosi (es. materiali fusi ad alte temperature e radioattivi).

Per I'ancoraggio di un carico, € necessario utilizzare solo strumenti omologati e collaudati.
L'utilizzo conforme & determinato dall'osservanza delle istruzione per l'uso nonché delle
istruzioni di manutenzione.

In caso di malfunzionamenti o anomali rumori di funzionamento, & necessaria limmediata
messa fuori funzione del paranco.

UTILIZZO NON CONFORME

(elenco non completo)

La portata dell'unita (WLL), della sospensione o della struttura portante non deve essere
superata. .

L'unita non deve essere utilizzata per lo spostamento di carichi fissi. E altresi vietato lasciar
cadere un carico nella catena allentata (pericolo di rottura della catena).

E vietata la rimozione o la copertura delle diciture (es. con etichette adesive), dei segnali di
avvertenza o della targhetta di identificazione.
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Durante il trasporto del carico € necessario prevenire il movimento oscillatorio e I'urto con
ostacoli.

Il carico non deve muoversi nelle zone non visibili dall'operatore. Se necessario, deve
ricorrere alla posizione ausiliaria.

E vietato I'azionamento motorizzato dell'unita.

Non & consentito il prolungamento della leva. E necessario usare solo leve manuali originali.

L'unita deve essere azionata da una sola persona.

Sono vietati i lavori di saldatura sul gancio e sulla catena di carico. La catena di carico non
deve essere utilizzata come cavo di messa a terra durante i lavori di saldatura.

E vietata la trazione obliqua, ovvero i carichi laterali dell'alloggiamento o del bozzello con
attacco inferiore.
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La catena di carico non deve essere utilizzata come catena di ancoraggio (braca a catena), a
meno che la catena di carico venga utilizzata come braca a catena.

Non deve essere utilizzata un'unita modificata senza la consultazione della casa produttrice.

E vietato I'uso del paranco per il trasporto di persone.

Non annodare la catena di carico né collegarla con perni, viti, cacciaviti o simili. Le catene di
carico integrate in modo fisso nei paranchi non devono essere riparate.

;

E vietata la rimozione della staffa di sicurezza dal gancio di sospensione o di carico.

Non caricare la punta del gancio. Lo strumento di ancoraggio deve sempre trovarsi alla base

del gancio.
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Il terminale della catena non deve essere utilizzato come limitatore di corsa in condizioni
normali di esercizio.

E vietata la rotazione dei carichi sollevati in condizioni normali di esercizio, poiché il bozzello
con attacco inferiore non & concepito per questo scopo. Se & prevista la rotazione in
condizioni normali di esercizio, € necessario utilizzare i cosiddetti perni antitorsione o
consultare la casa produttrice.

Un solo strumento di sollevamento puo essere sospeso al gancio di carico del paranco.

Non toccare mai le parti in movimento.

Non lasciar cadere l'unita da un'altezza elevata. Posizionarla sempre in modo corretto sul
pavimento.

L'unita non deve essere impiegata in un'atmosfera a rischio di esplosione.

MONTAGGIO

Verifica dei punti di ancoraggio

Il punto di ancoraggio per il paranco deve essere scelto in modo tale che la struttura portante,
sulla quale deve essere montato, abbia una stabilita sufficiente e che le forze previste
possano essere caricate in modo sicuro.

E necessario far in modo che l'unita possa anche allinearsi liberamente sotto il carico, in caso
contrario possono verificarsi carichi aggiuntivi non consentiti.

La selezione e il calcolo della struttura portante idonea spettano alla societa utilizzatrice.

COLLAUDO PRIMA DELLA PRIMA MESSA IN FUNZIONE

Prima della prima messa in funzione, prima della rimessa in funzione e dopo modifiche
sostanziali, il prodotto, inclusa la struttura portante, deve essere collaudato da una persona
qualificata®. Il collaudo consiste sostanzialmente in un controllo visivo e funzionale. Tali
collaudi devono garantire che il paranco si trovi in condizioni sicure, sia posizionato
conformemente e pronto all'uso e che eventuali difetti o danni siano individuati e corretti.

*Tra le persone qualificate rientrano ad es. gli installatori di manutenzione della casa
produttrice o del fornitore. L'imprenditore pud incaricare anche il personale specializzato,
istruito conformemente, della propria azienda per I'esecuzione del collaudo.

Prima della messa in funzione & necessario testare la funzione della trasmissione a
catena in condizioni scariche.

COLLAUDO PRIMA DELL'INIZIO DEL LAVORO

Prima di ogni inizio di lavoro, & necessario verificare la presenza di difetti e guasti visivi quali
ad es. deformazioni, fessure, usura e segni di corrosione sull'unita, incluse la sospensione,
I'attrezzatura e la struttura portante. E necessario inoltre controllare il freno e il corretto
aggancio dell'unita e del carico.

Controllo del funzionamento del freno

Prima dell'inizio del lavoro controllare assolutamente il funzionamento del freno.

A questo scopo € necessario sollevare, trainare o tendere un carico per una breve distanza
con l'unita, quindi abbassarlo e scaricarlo. Rilasciando la leva manuale, il carico deve essere
mantenuto in qualsiasi posizione.

Tale controllo deve garantire che i dischi del freno non ghiaccino anche con temperature
inferiori a 0°C. Ripetere almeno due volte prima di iniziare con il lavoro successivo.
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ATTENZIONE: in caso di malfunzionamento del freno, e necessario mettere I'unita
immediatamente fuori servizio e consultare la casa produttrice.

Verifica dei punti di ancoraggio

Il punto di ancoraggio per il paranco deve essere scelto in modo tale che la struttura portante,
sulla quale deve essere montato, abbia una stabilita sufficiente e che le forze previste
possano essere caricate in modo sicuro.

E necessario far in modo che I'unita possa anche allinearsi liberamente sotto il carico, in caso
contrario possono verificarsi carichi aggiuntivi non consentiti.

La selezione e il calcolo della struttura portante idonea spettano alla societa utilizzatrice.

Verifica della catena di carico
E necessario verificare la presenza di difetti esterni, deformazioni, fessure, segni di
corrosione, usura e la corretta lubrificazione della catena di carico.

Verifica del terminale della catena
Il terminale della catena deve sempre e assolutamente essere montato sull'estremita allentata
e non deve essere usurato né allineato in modo errato.

Verifica del gancio di sospensione e di carico

E necessario verificare la presenza di fessure, deformazioni, danni, usura e segni di
corrosione sul gancio di sospensione e di carico. La staffa di sicurezza deve essere facilmente
manovrabile e completamente funzionale.

Verifica dello scorrimento della catena del bozzello con attacco inferiore

Prima di ogni messa in funzione di unita a due o piu spezzoni, & necessario verificare che la
catena di carico non sia attorcigliata o intrecciata. In unita a due o piu spezzoni, & possibile
che si verifichi una torsione, se ad es. il bozzello con attacco inferiore € stato ribaltato.

Per la sostituzione della catena & necessario osservare il corretto scorrimento della catena. Il
cordone di saldatura della catena deve indicare verso I'esterno.

4

10t
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Devono essere montate solo catene di carico autorizzate dalla casa produttrice.
L'inadempimento di tale direttiva annulla la garanzia legale con effetto immediato.

Controllo funzionale
Prima della messa in funzione & necessario testare la funzione perfetta della trasmissione a
catena in condizioni scariche.

FUNZIONE / FUNZIONAMENTO

Installazione, manutenzione, controllo

Solo persone, che hanno dimestichezza con le unita, possono essere incaricate
dell'installazione, della manutenzione o del controllo indipendente dei paranchi.

E compito dell'imprenditore incaricarli dell'installazione, della manutenzione e dell'attivazione
delle unita. L'operatore deve inoltre conoscere le normative di sicurezza specifiche del paese.

Rilascio della catena
Portare la leva di commutazione in posizione neutra. La catena pud essere tirata in entrambe
le direzioni e lo spezzone della catena di carico pud essere cosi preteso velocemente.

ATTENZIONE: il carico minimo per la chiusura automatica del freno corrisponde tra i 30
eid45kg.

Sollevamento del carico

Ruotare la leva di commutazione in posizione di sollevamento «1» facendola scattare in sede.
Eseguire movimenti di pompaggio con la leva manuale. Se il paranco si trova sotto il carico, in
fase di riposo, la leva di commutazione deve rimanere in posizione di sollevamento «1».

Abbassamento del carico

Ruotare la leva di commutazione in posizione di abbassamento «|» facendola scattare in
sede.

Eseguire movimenti di pompaggio con la leva manuale.

Serraggio del freno

Se un paranco, al di sotto del carico, scarica improvvisamente rimuovendo il carico o durante
lavori di demolizione, senza aver iniziato in precedenza il lavoro di abbassamento, il freno
rimarra bloccato. Il freno viene chiuso anche se il gancio di carico con il bozzello con attacco
inferiore viene serrato troppo contro I'alloggiamento.

Allentamento del freno serrato

Ruotare la leva di commutazione in posizione di abbassamento «|» e raddrizzare la leva
manuale a scatti. Se la tensione € troppo elevata, il freno pud essere allentato colpendo la
leva manuale.

Dispositivo di protezione da sovraccarico Yale (opzionale)

Il dispositivo di protezione da sovraccarico € regolato a circa 25% (+15%) del sovraccarico. Il
dispositivo di protezione da sovraccarico deve essere regolato esclusivamente da una
persona qualificata.

Superando il limite di carico, il dispositivo entra in funzione e previene un ulteriore
sollevamento del carico, mentre I'abbassamento & ancora possibile.
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COLLAUDO, MANUTENZIONE E RIPARAZIONE

In conformita alle normative di sicurezza e antinfortunistiche nazionali/internazionali vigenti,
i paranchi devono essere collaudati

« in conformita alla valutazione dei rischi da parte della societa utilizzatrice

* prima della prima messa in funzione

* prima della rimessa in funzione dopo un arresto

+» dopo modifiche sostanziali

» almeno una volta all'anno da parte di una persona qualificata

ATTENZIONE: le reali condizioni di utilizzo (es. in un impianto galvanico) possono
richiedere intervalli di verifica piu periodici.

Gli interventi di riparazione devono essere eseguiti esclusivamente da officine specializzate
che utilizzano parti di ricambio originali Yale. Il collaudo (sostanzialmente un controllo visivo e
funzionale) deve comprendere la verifica della completezza ed efficacia dei dispositivi di
sicurezza nonché la verifica delle condizioni dell'unita, della sospensione, dell'attrezzatura e
della struttura portante per quanto concerne la presenza di danni, usura, corrosione o altre
variazioni.

La messa in funzione e i controlli periodici devono essere documentati (es. nel certificato di
conformita CMCO).

Se richiesto, i risultati dei controlli e I'esecuzione conforme della riparazione possono essere
consultati. Se il paranco (a partire da un peso di sollevamento da 1t) & montato a o su un
carrello e consente il movimenti di un carico sollevamento in una o piu direzioni, I'impianto
viene considerato una gru e quindi all'occorrenza risulta necessaria I'esecuzione di ulteriori
controlli.

| danni alla vernice devono essere riparati per prevenire la corrosione. Tutti i punti di
articolazione e le superfici di scorrimento devono essere leggermente lubrificati. In caso di
sporcizia resistente, pulire I'unita.

Sottoporre I'unita a una revisione generale entro e non oltre i 10 anni.

In particolare € necessario controllare le dimensioni della catena di carico, del gancio di carico
e di sospensione.

ATTENZIONE: la sostituzione degli elementi implica necessariamente una successiva
verifica da parte di una persona qualificata.

Verifica della catena di carico (conforme a DIN 685-5)

La catena di carico deve essere ispezionata annualmente o entro le 50 ore di esercizio per
verificare la presenza di danni meccanici. E necessario verificare la presenza di difetti esterni,
deformazioni, fessure, segni di corrosione, usura e la corretta lubrificazione.

Le catene in acciaio a sezione circolare devono essere sostituite se lo spessore nominale
originale «d» si & ridotto di oltre il 10% sull'anello maggiormente usurato o se la catena ha
subito un allungamento del 5% su un passo «pn» o un allungamento del 3% su 11 passi (11 x

pn).
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| valori nominali e i limiti di usura sono disponibili nella tabella 2. Il raggiungimento di uno dei
valori limite comporta la sostituzione della catena di carico.

11xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain
Epaisseur nominale de la chaine
d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur réelle
d +d

d. = 1272 <09d

Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d’usure

D85 750 1500 3000 6000 10000
Rundstahlkette / Round link chain / Chaine a maillons [mm] | 6x 18,5 | 9x27 11x31 11x31 11x31
Gliteklasse / Grade / Grade T T T T T
om [mm] 6,0 9,0 11,0 11,0 11,0
Durchmesser / Diameter / Diamétre )
in [mm] 54 8,1 9,9 9,9 9,9
_ ) o Py vom [mm] 18,5 27,0 31,0 31,0 31,0
Teilung / Pitch / Division
Py max [mm] 19,4 28,4 32,6 32,6 32,6
11xp, o [mm] | 203,5 297,0 341,0 341,0 341,0
MeBlénge / Length / Longueur
11xp, .. [mm] | 209,6 305,9 351,2 351,2 351,2

Tab. 2

Verifica della catena di carico (modello C85, catena a rulli)

La catena di carico deve essere ispezionata annualmente per verificare la presenza di danni
meccanici. E necessario verificare la presenza di difetti esterni, deformazioni, fessure, segni di
corrosione, usura e la corretta lubrificazione.

Le catene a rulli devono essere sostituite, se la catena ha subito un allungamento del 3% su
un passo «pn» 0 su 49 passi (11 xpn).

| valori nominali e i limiti di usura sono disponibili nella tabella 2. Il raggiungimento di uno dei
valori limite comporta la sostituzione della catena di carico.
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Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d’usure

Cc85 750 1500 3000 6000 10000
Rollenkette / Roller chain / Chaine a rouleaux [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Va"x%" | 1%"“x%" | 1Va"x%"
Innere Breite / Inside width / Dimension intérieure (b1) [mm] 9,5 12,7 15,9 15,9 15,9

P [mm] 15,9 25,4 31,8 318 31,8

n nom

Teilung / Pitch / Division

P, e [mm] 16,4 26,2 32,8 32,8 32,8

49xp, o [mm] | 779,1 12446 | 1558,2 1558,2 1558,2
MeBlénge / Length / Longueur

49xp [mm] | 802,5 | 12819 | 1605,0 1605,0 1605,0

n max.

Tab. 2

Manutenzione della catena di carico

L'usura della catena nei punti di articolazione & da ricondursi, nella maggior parte dei casi, a
una manutenzione insufficiente della catena. Per garantire I'eccellente lubrificazione dei punti
di giunzione, & necessario lubrificare la catena, a intervalli regolari e stabiliti in base all'uso,
con un prodotto penetrante (es. olio per trasmissioni). Nel caso di effetti usuranti degli agenti
atmosferici, quali ad es. sabbia ecc., utilizzare un lubrificante a secco, come ad es. spray
PTFE. La lubrificazione accurata della catena di carico consente di prolungare la durata utile
di 20-30 volte rispetto a una catena non sottoposta a manutenzione.

« Durante la lubrificazione la catena deve essere scarica in modo che I'olio possa raggiungere
i punti di giunzione usurati. | punti di giunzione adiacenti devono essere sempre lubrificati;
diversamente, |'usura della catena sara maggiore.

» Non ¢ sufficiente lubrificare le catene dall'esterno, poiché non si garantisce la formazione
della pellicola lubrificante nei punti di articolazione.

» Con una corsa di sollevamento costante della catena, € necessario prestare particolare
attenzione alla zona di commutazione dal movimento di sollevamento a quello di
abbassamento.

» E necessario verificare che la catena di carico sia lubrificata per tutta la sua lunghezza,
compresa la parte che si trova nell'alloggiamento del paranco.

« Pulire le catene imbrattate con petrolio o detergenti simili, in alcun caso riscaldare la catena.
« Durante la lubrificazione & necessario verificare le condizioni di usura della catena.

ATTENZIONE: verificare che il lubrificante non penetri nel freno. La conseguenza
potrebbe consistere in un guasto del freno.

Sostituzione della catena di carico

In caso di danni o deformazioni visibili, o entro il raggiungimento della durata utile, la catena
deve essere sostituita da una nuova avente le stesse dimensioni e qualita. La sostituzione di
una catena di carico deve essere eseguita esclusivamente da un'officina specializzata
autorizzata. Devono essere montate solo catene di carico autorizzate dalla casa produttrice.
L'inadempimento di tale direttiva annulla la garanzia legale con effetto immediato.

NOTA: la sostituzione della catena di carico é una procedura che richiede la
compilazione di una documentazione.
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Paranco a spezzone singolo (modello D85, catena in acciaio a sezione circolare)

« Tirare la nuova catena solo in condizioni scariche.

» Un anello aperto della catena di carico funge da attrezzo, ottenibile estraendo la parte di un
anello presente con le stesse dimensioni. La lunghezza della parte estratta deve
corrispondere almeno allo spessore dell'anello.

» Smontare il gancio di carico della vecchia catena e agganciare I'anello aperto della catena di
carico nell'estremita allentata di quest'ultima.

» Anche la nuova catena di carico lubrificata deve essere agganciata all'anello aperto e tirata
con il dispositivo di sollevamento (girare la ruota manuale in senso orario).

» Non montare catene attorcigliate. | cordoni di saldatura devono indicare verso l'esterno dalla
ruota della catena di carico.

* Non appena la vecchia catena di carico ha attraversato il dispositivo di sollevamento, &
possibile sganciarla con I'anello aperto e fissare il gancio di carico alla catena appena inserita.
« Il terminale della catena deve essere rimosso dallo spezzone vuoto della vecchia catena di
carico sostituita € montato su quella nuova.

ATTENZIONE: il terminale della catena deve assolutamente essere montato/presente
sull'estremita della catena allentata (spezzone vuoto).

Paranco a spezzone singolo (modello C85, catena a rulli)

» Smontare il gancio di carico dalla vecchia catena.

« Attivare il rilascio della catena ruotare il selettore nella manopola.

» Estrarre la catena di carico, vecchia e da sostituire, ruotando la ruota manuale in senso
orario (movimento della catena di SOLLEVAMENTO) con il dispositivo di sollevamento e
procedere con lo smaltimento.

NOTA: I'apertura di scarico della catena nella parte inferiore dell'unita, che si trova
esattamente nella prolunga del gancio di sospensione, é sempre il lato dello spezzone
di carico, sul quale é necessario fissare il gancio di carico.

« La nuova catena di carico lubrificata deve essere guidata con |'estremita aperta nella relativa
apertura, dalla quale & stata estratta la vecchia catena e la ruota manuale deve essere ruotata
in senso antiorario (movimento della catena di ABBASSAMENTO). La catena a rulli viene
raccolta dalla ruota della catena di carico e trasportata dal dispositivo di sollevamento.

» Non appena la nuova catena a rulli ha attraversato il dispositivo di sollevamento, & possibile
rimontare il gancio di carico.

Paranco a spezzoni multipli (modello D85, catena in acciaio a sezione circolare)

ATTENZIONE: inserire la nuova catena solo in condizioni scariche del bozzello con
attacco inferiore, poiché quest'ultimo potrebbe cadere con I'allentamento della catena
di carico. Pericolo di lesioni.

» Un anello aperto della catena di carico funge da attrezzo, ottenibile estraendo la parte di un
anello presente con le stesse dimensioni. La lunghezza della parte estratta deve
corrispondere almeno allo spessore dell'anello.

« Allentare l'estremita dello spezzone della catena di carico dall'alloggiamento del dispositivo
di sollevamento o dal bozzello con attacco inferiore (a seconda del modello).

« Agganciare I'anello pronto e aperto della catena di carico nell'estremita relativa libera.

» Agganciare anche la nuova catena di carico lubrificata all'anello aperto e tirare con il bozzello
con attacco inferiore e il dispositivo di sollevamento (girare la ruota manuale in senso orario).

» Non montare catene attorcigliate. | cordoni di saldatura devono indicare verso l'esterno dalla
ruota della catena di carico.
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» Non appena la vecchia catena di carico ha attraversato il dispositivo di sollevamento, &
possibile sganciarla con I'anello aperto.

» Fissare l'estremita dello spezzone di carico della catena di carico, appena inserita,
all'alloggiamento/telaio o al bozzello con attacco inferiore (a seconda del modello) del
paranco.

» Dotare nuovamente I'estremita allentata dello spezzone vuoto della nuova catena di carico
con il terminale.

ATTENZIONE: I'estremita allentata dello spezzone vuoto deve assolutamente essere
montata sul terminale della catena.

Paranco a spezzoni multipli (modello C85, catena a rulli)

» La nuova catena di carico lubrificata deve essere guidata con l'estremita dello spezzone di
carico anteriore nella relativa apertura, dalla quale ¢ stata estratta la vecchia catena e la ruota
manuale deve essere ruotata in senso antiorario (movimento della catena di
ABBASSAMENTO). La catena a rulli viene raccolta dalla ruota della catena di carico e
trasportata dal dispositivo di sollevamento.

» Successivamente & necessario condurre la nuova catena di carico nel telaio portante con il
bozzello con attacco inferiore e (a seconda del modello) sulla ruota della catena di carico,
prima di doverla nuovamente fissare al terminale della catena.

Verifica del gancio di carico e di sospensione

La verifica di deformazioni, danni, fessure in superficie, usura e corrosione dei ganci deve
essere eseguita all'occorrenza, o almeno una volta all'anno. Le reali condizioni di utilizzo
possono richiedere intervalli di verifica piu periodici.

| ganci, risultati curvati alla verifica, devono essere sostituiti. Non sono consentite saldature sul
gancio, ad es. per rimuovere l'usura. Il gancio di sospensione e/o di carico devono essere
sostituiti se I'apertura dell'imbocco € aumentata del 10% o se le dimensioni nominali sono
ridotte del 5% dall'usura. | valori nominali e i limiti di usura sono disponibili nella tabella 3. Il
raggiungimento di uno dei valori limite comporta la sostituzione dei componenti.
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HakenmaBe / Hook dimensions / Dimensions du crochet

C85/D85 750 1500 3000 6000 10000
HakenoffnungsmaB / Hook opening an [mm] 27,0 30,0 34,0 46,0 54,0
Ouverture du crochet a.. [mm] 29,7 33,0 37,4 50,6 59,4
MaB Hakenbreite / Hook width Do [mm] 15,0 20,0 25,0 40,0 40,0
Largeur du crochet b, [mm] 143 19,0 23,8 38,0 38,0
MaB Hakendicke / Hook height o, [mm] 21,0 27,0 35,0 48,0 61,0
Hauteur du crochet ho [mm] 20,0 25,7 33,3 45,6 58,0
Tab. 3

Verifica del freno

In caso di irregolarita (es. dischi frizione difettosi) consultare immediatamente la casa
produttrice. Controllare I'usura, i danni, gli scolorimenti da surriscaldamento e il funzionamento
di tutti i componenti del freno.

Mantenere i dischi frizione assolutamente esenti da grasso, olio, acqua e sporcizia. Verificare
I'adesione dei dischi frizione.

Gli interventi di riparazione devono essere eseguiti esclusivamente da officine
specializzate autorizzate che utilizzano parti di ricambio originali Yale.

A seguito di una riparazione o dopo un periodo di riposo prolungato, &€ necessario verificare
nuovamente il paranco prima della rimessa in funzione.

| controlli devono essere predisposti dalla societa utilizzatrice.

TRASPORTO, STOCCAGGIO, MESSA FUORI SERVIZIO E SMALTIMENTO

Durante il trasporto dell'unita, & necessario osservare i seguenti punti:

» Non lasciar cadere o gettare I'unita, depositare sempre con cura.

» La catena di carico deve essere trasportata in modo da non formare nodi o anelli.
« Utilizzare mezzi di trasporto idonei, dipendenti dalle condizioni locali.

Durante lo stoccaggio o la messa fuori servizio temporanea dell'unita, & necessario
osservare i seguenti punti:

» Immagazzinare l'unita in un luogo asciutto e pulito.

» Proteggere l'unita e i suoi componenti da sporcizia, umidita e danni con una protezione
idonea.

« Proteggere il gancio dalla corrosione.

« Applicare una leggera pellicola lubrificante sulla catena.

ATTENZIONE: verificare che il lubrificante non penetri nel freno. La conseguenza
potrebbe consistere in un guasto del freno.

» Considerata la possibile formazione di ghiaccio con temperature inferiori a 0°C, I'unita deve
essere immagazzinata con il freno chiuso. A questo proposito posizionare la leva di
commutazione su Sollevamento ( 1 ) e pompare con la leva manuale contemporaneamente al
serraggio dello spezzone di carico.

» Se l'unita deve essere utilizzata dopo un periodo di fuori servizio, € necessario prima
sottoporla a un nuovo collaudo da parte di una persona qualificata.
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Smaltimento
Dopo la messa fuori servizio, & necessario riciclare o smaltire i componenti dell'unita in
conformita alle disposizioni normative del riciclo.

Consultare il sito www.cmco.eu per ottenere ulteriori informazioni e per scaricare le
istruzioni per l'uso.
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Beschreibung

1 Traghaken

mit Sicherheitsbiigel
Gehéuse

Lastkette
Unterflasche
Lasthaken

mit Sicherheitsbiigel
Handrad
Schalthebel
Handhebel
Kettenendsttick

10 Nasenscheibe

o B w N

W 00 N O

Description

1 Top hook

with safety latch
Housing

Load chain
Bottom block
Load hook

with safety latch
Handwheel
Pawl rod lever
Hand lever
Chain stop

10 Checkwasher

o B w N

O 00 N O

87

Description

1

a1 W N

O 00 N O

Crochet de suspension,
linguet de sécurité
Carter

Chaine de charge
Moufle

Crochet de charge,
linguet de sécurité
Volant de manouvre
Levier inverseur
Levier de manoeuvre
Arrét de chaine

10 Doigt d’arrét
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D85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kel 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Kettenstrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain;dxp " [mm] | 6x185 | 9x27 11x31 | 11x31 | 11x31
E:Lif;:iﬁ?absmnd / Min. headroom (mm] 392 389 403 532 805
Handhebellange / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nefmlast/ Hand pull at rated load (daN] 38,0 310 40,0 42,0 37,0
Effort sur la chaine de manoeuvre
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 8.2 163 196 329 60,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

. X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 42,0 37,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1

C85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kgl 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Laststrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain; dxp " [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Va“x%" | 1Va"“x%" | 1V4"“x %"
E:thisutf;:z;ﬁnabstand / Min. headroom (mm] 392 389 403 560 785
Handhebellédnge / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nennlast / Hand pull at rated load
Effort sur la chaine de manoeuvre [daNJ 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 87 170 222 38,0 67,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

) X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1
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INTRODUCTIE

De producten van CMCO Industrial Products GmbH zijn vervaardigd naar de laatste stand der
techniek en algemeen erkende normen. Door ondeskundig gebruik kunnen desondanks
gevaren ontstaan voor lijff en leven van de gebruiker of derden evenals beschadigingen aan
het hijsmiddel of andere zaken. De gebruikers moeten voor eerste gebruik geinstrueerd
worden. Hiervoor moeten alle gebruikers deze handleiding zorgvuldig lezen.

Deze handleiding is bedoeld om het product te leren kennen en zijn capaciteiten optimaal te
kunnen benutten. De handleiding bevat belangrijke informatie om het product veilig, correct en
economisch te kunnen gebruiken. Het naleven hiervan helpt om gevaren te vermijden,
reparatiekosten, downtime te verminderen en de betrouwbaarheid en levensduur van het
product te verhogen. Deze handleiding moet altijd op de gebruikslocatie beschikbaar zijn.
Naast de handleiding en de plaatselijk geldende ongevallenpreventie voorschriften moeten
ook de algemeen erkende regels voor veilig en professioneel gebruik in acht worden
genomen.

Het personeel dat het apparaat bedient, onderhoudt of repareert moet deze handleiding lezen,
begrijpen en opvolgen.

De beschreven maatregelen leiden alleen tot het vereiste niveau van veiligheid, als het
product gebruikt wordt in overeenstemming met de bestemming en geinstalleerd c.q.
onderhouden wordt volgens de instructies. De eigenaar is verplicht om een betrouwbare en
veilige werking te garanderen.

CORRECT GEBRUIK

Het apparaat wordt gebruikt voor het hijsen, laten zakken, trekken en spannen van lasten.

Het apparaat is tevens geschikt voor het veilig vastmaken van lading op bijv. vrachtwagens op
openbare wegen volgens EN12195. Hiervoor dient de spankracht STF evenals de handkracht
SHF, die op het typeplaatje aangegeven zijn, in acht te worden genomen. (— Tab. 1)

LET OP: Dit product mag alleen gebruikt worden in situaties waarbij de draagkracht van
het apparaat en / of de draagconstructie niet verandert met de positie van de last.

Elk ander of overschrijdend gebruik geldt als niet correct gebruik. Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH zal geen enkele verantwoordelijkheid accepteren voor hierdoor
ontstane schade. Het risico ligt enkel en alleen bij de gebruiker of het bedrijf waar het
apparaat eigendom van is.

De capaciteit die op het apparaat is aangegeven, is de maximale last (WLL) die bevestigd
mag worden.

Als het hijsmiddel regelmatig gebruikt wordt voor het laten zakken van grote hoogten of
continu gebruikt wordt, dient vanwege eventuele oververhitting eerst de fabrikant
geraadpleegd te worden.

Zowel de boven- als de onderhaak van het apparaat moet zich op het moment van hijsen van
de last in een loodrechte lijn boven het zwaartepunt (S) van de last bevinden om slingeren van
de last te voorkomen.
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De keuze en berekening van de geschikte draagconstructie zijn de verantwoordelijkheid van
het bedrijf dat het apparaat bezit.

Het bevestigingspunt en zijn draagconstructie moet ontworpen zijn voor de te verwachten
maximale belastingen (eigengewicht van het apparaat + capaciteit).

Bij het ingangen van de takel, moet de gebruiker ervoor zorgen dat deze zo kan worden
bediend dat hijzelf of anderen niet in gevaar worden gebracht door de takel zelf, de ophanging
of de last.

De gebruiker mag pas beginnen met het verplaatsen van de last als hij zich ervan heeft
overtuigd dat de last goed is bevestigd en dat er zich geen personen in de gevarenzone
bevinden.

Personeel mag nooit onder een hangende last lopen of zich eronder ophouden.

Een geheven of geklemde last mag niet onbeheerd blijven of geheven of geklemd blijven voor
langere tijd.

De takel kan in een omgevingstemperatuur tussen —10°C en +50°C gebruikt worden. Bij
extreme omstandigheden dient de fabrikant geraadpleegd te worden.

Let op: bij omgevingstemperatuur onder 0°C voor gebruik controleren of de rem
bevroren is door 2-3 keer een kleine last te hijsen en te laten zakken.

Voordat u de takel kunt gebruiken in speciale omgevingen (hoge luchtvochtigheid, zout,
corrosief, chemisch) of voor het verplaatsen van gevaarlijke goederen (bijvoorbeeld gesmolten
stoffen, radioactief materiaal) moet er overleg gepleegd worden met de fabrikant.

Om de last vast te maken mogen alleen goedgekeurde en gecertificeerde hijsmiddelen
worden gebruikt.

Juist gebruik houdt in dat niet alleen de handleiding in acht genomen moet worden maar dat
ook de onderhoudsinstructies opgevolgd moeten worden.

Bij functiestoringen of abnormaal geluid tijdens gebruik dient het gebruik van de takel direct
gestopt te worden.

INCORRECT GEBRUIK

(lijst niet compleet)

Overschrijd nooit het nominale draagvermogen (WLL) van het apparaat en / of de draagmiddel
en de draagconstructie.

Het apparaat mag niet voor het lostrekken van vastgemaakte last gebruikt worden. Het is
eveneens verboden om een last in de slappe ketting te laten vallen (het gevaar bestaat dat de
ketting breekt).

Het is verboden om etiketten, waarschuwingsinformatie of typeplaatje te verwijderen of te
bedekken (bijv. door er een sticker overheen te plakken).

Voorkom bij het verplaatsen van lasten dat deze kan zwenken of in contact kan komen met
andere voorwerpen.
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De last mag niet in een omgeving verplaatst worden die voor de gebruiker niet zichtbaar is.
Het is niet toegestaan om het apparaat gemotoriseerd aan te drijven.

De hendel mag niet langer gemaakt worden. Er mogen alleen originele hendels gebruikt
worden.

Het apparaat mag nooit met meer kracht dan de kracht van een persoon bediend worden.
Lassen aan de haak en lastketting is ten strengste verboden. De lastketting mag niet worden
gebruikt als aardleiding bij het lassen.

Scheef trekken, oftewel het zijdelings belasten van de behuizing en / of het onderblok is
verboden.

De lastketting mag niet als slingerketting gebruikt worden, tenzij de lastketting als
slingerketting ontworpen is.

Een apparaat dat veranderd is zonder de fabrikant te raadplegen mag niet gebruikt worden.
Het is verboden om de takel voor het transport van personen te gebruiken.
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Maak geen knopen in de lastketting. De lastketting niet met bouten, schroeven,
schroevendraaiers of iets dergelijks met elkaar verbinden. Lastkettingen die in de takel
ingebouwd zijn mogen niet gerepareerd worden.

:

Het is verboden de veiligheidsklep van de boven- of onderhaak te verwijderen.

De punt van de haak niet belasten. Het hijsmiddel moet altijd onderin de haak geplaatst zijn.

(ﬁ%

Het kettingeindstuk mag niet als bedrijfsmatige hijsbegrenzing toegepast worden.

Het draaien van lasten onder normale werkomstandigheden is niet toegestaan aangezien de
onderblokken van het apparaat hiervoor niet geschikt zijn. Als de last bij normaal gebruik
rondgedraaid moet kunnen worden, dient een wartel gebruikt te worden of moet met de
fabrikant overlegd worden.

Er mag slechts één lastopnamemiddel in de onderhaak van de takel opgehangen worden.
Nooit naar bewegende delen grijpen.

Het apparaat niet van grote hoogte laten vallen. Het dient altijd correct op de grond geplaatst
te worden.

Het apparaat mag niet in een potentieel explosiegevaarlijke omgeving gebruikt worden.

MONTAGE

Controle van het ophangpunt

Het ophangpunt voor de takel moet zo worden gekozen dat de draagconstructie waaraan
deze gemonteerd wordt voldoende stabiliteit biedt en de te verwachte krachten veilig
opgevangen kunnen worden.

Zorg ervoor dat het apparaat zich zelfs onder last vrij kan uitlijnen, anders kunnen er onnodige
extra krachten optreden.

De keuze en het ontwerp van de geschikte draagconstructie rust op de gebruiker.
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INSPECTIE VOOR INGEBRUIKNAME

Voor de eerste ingebruikname, voor het opnieuw in gebruik nemen en na wezenlijke
veranderingen dienen zowel product als draagconstructie door een bekwaam persoon*®
geinspecteerd te worden. De inspectie bestaat voornamelijk uit een zicht- en functiecontrole.
Deze inspecties dienen er voor om vast te stellen dat de takel veilig, correct geinstalleerd is,
klaar voor gebruik en dat eventuele defecten of schade vastgesteld en verholpen zijn.

* Bekwame personen kunnen bijv. de onderhoudsmonteurs van de fabrikant of leverancier
zijn. De ondernemer kan de controle echter ook uit laten voeren door eigen personeel dat
speciaal daarvoor opgeleid is.

Voor ingebruikname de kettingaandrijving in onbelaste toestand testen.

INSPECTIE VOOR WERKAANVANG

Voor elk gebruik het apparaat inclusief de ophanging, uitrusting en draagstructuur op zichtbare
gebreken en fouten, zoals vervormingen, scheuren, slijtage en corrosie controleren. Hiernaast
de rem controleren en of de takel en de last correct zijn ingehangen.

Controle van de remwerking

Voor werkaanvang, controleer altijd de werking van de rem:

Om dit te doen, hijs, trek of span een last en laat deze weer laten zakken/ontlasten over een
korte afstand. Wanneer de hendel wordt losgelaten, moet de last in elke positie gehouden
worden.

Deze controle is er om voor te zorgen dat ook bij temperaturen onder 0 ° C, de remschijven
niet bevriezen. Herhaal dit tenminste tweemaal, voordat er verder wordt werk.

LET OP: Als de rem niet goed werkt, moet het apparaat onmiddellijk buiten gebruik
worden gesteld en de fabrikant moet ingelicht worden!

Inspectie van het aanslagpunt

Het bevestigingspunt voor de takel moet zo gekozen worden, dat de draagconstructie waar
het aan gemonteerd moet worden voldoende stabiliteit biedt en dat de te verwachten krachten
veilig opgenomen kunnen worden.

Zorg ervoor dat het apparaat ook onder last vrij kan bewegen, aangezien er anders
ontoelaatbare extra last kan ontstaan.

De keuze en berekening van de geschikte draagconstructie zijn de verantwoordelijkheid van
het bedrijf dat het apparaat bezit.

Inspectie van de lastketting
Inspecteer de lastketting op voldoende smering, externe gebreken, vervormingen, scheurtjes,
slijtage en corrosie.

Inspectie van het kettingeindstuk
Het kettingeindstuk moet altijd worden bevestigd aan het losse uiteinde van de onbelaste
streng. Deze mag niet versleten of beschadigd zijn.

Inspectie van de boven- en onderhaak

De boven- resp. onderhaak moet op scheuren, vervormingen, beschadigingen, slijtage en
corrosie gecontroleerd worden. De veiligheidsbeugel moet vrij kunnen bewegen en volledig
functioneren.
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Inspectie van de kettingverloop in het onderblok

Alle apparaten met twee of meer kettingstrengen moet worden gecontroleerd voordat het
eerste gebruik om ervoor te zorgen dat de lastketting niet gedraaid of vervlochten is. Bij takels
met twee of meer strengen kunnen de kettingen worden verdraaid als het onderblok
omgeslagen is.

Bij het vervangen van de ketting, controleer dat de kettingverloop juist is. De schalmlassen
moeten naar buiten wijzen.

1,5t-3t

Plaats alleen kettingen die toegelaten zijn door de fabrikant. Het niet respecteren van deze
specificaties zal tot gevolg hebben dat de garantie met onmiddellijke ingang vervalt.

Functionele test
Voor de ingebruikname moet de goede werking van de kettingaandrijving worden getest in
onbelaste toestand.

FUNCTIE/GEBRUIK

Installatie, onderhoud en gebruik

De personen belast met de installatie, het onderhoud of het onafhankelijk gebruik van het
hijstoestel moeten vertrouwd zijn met de werking van de apparaten.

Deze personen moeten specifiek voor de installatie, het onderhoud en het gebruik worden
aangewezen door het bedrijf. Bovendien moeten ze bekend zijn met de geldende
veiligheidsvoorschriften.

Kettingvrijloop
De schakelpal in neutrale stand zetten. De lastketting kan nu snel in beide richtingen worden
getrokken en op voorspanning gebracht worden.

LET OP: De minimale last nodig voor het automatisch sluiten van de rem is tussen de
30 en 45 kg.

Last hijsen

De schakelpal op "up" "1" zetten en zet deze vast (afb. 1).

Bedien de hendel met een pompbeweging. Als het werk wordt onderbroken terwijl de takel
belast is moet de schakelpal altijd in de "up"positie (1) blijven staan.
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De last verlagen
De schakelpal op "down" "|" zetten en zet deze vast (afb. 1).
Bedien de hendel met een pompbeweging.

Remvergrendeling

Wordt een onder last staande takel ineens ontlast bv. door het optillen van de last of met
muren omtrekken zonder dat de last al verlaagd werd, zal de rem gesloten blijven. De rem zal
ook sluiten wanneer de lasthaak met onderblok te strak tegen de behuizing wordt getrokken.

Een vastzittende rem losmaken
De schakelpal op "down" "|" zetten en de hendel hardhandig draaien. Als de rem erg vastzit,
kan deze worden losgemaakt door op de hendel te slaan.

Yale overlastbeveiliging (optioneel)

De overlastbeveiliging is ingesteld op ca. 25% (+ 15%) overbelasting. Het instellen mag alleen
worden uitgevoerd door een bevoegd persoon.

Wanneer de maximale belasting wordt overschreden, wordt de overlastbeveiliging geactiveerd
en voorkomt verder heffen van de last. Deze laten zakken blijft mogelijk.

INSPECTIES, ONDERHOUD EN REPARATIE

Volgens bestaande nationale/internationale voorschriften ter voorkoming van ongevallen,
resp. veiligheidsvoorschriften moeten hijsmiddelen

« overeenkomstig de gevarenbeoordeling van de gebruiker,

« voor de eerste ingebruikname,

« voor het opnieuw in gebruik nemen na buitengebruikstelling,

» na fundamentele veranderingen,

* i.i.g. minstens 1 x per jaar door een bevoegd persoon gecontroleerd worden.

LET OP: Bij bepaalde gebruiksomstandigheden (bijv. bij galvaniseren) kunnen kortere
periodes tussen de controles noodzakelijk maken.

Reparatiewerkzaamheden mogen alleen door werkplaatsen die originele Yale onderdelen
gebruiken uitgevoerd worden. De controle (in wezen zicht- en functiecontrole) dient zich te
richten op de volledigheid en werking van de veiligheidsinrichtingen evenals op de toestand
van het apparaat, draagmiddel, uitrusting en draagconstructie met betrekking tot
beschadiging, slijtage, corrosie of andere veranderingen.

De ingebruikname en de periodieke controles moeten gedocumenteerd worden (bijv. in het
CMCO-werkboek). Zie hiervoor ook de onderhouds- en inspectie-intervallen op bladzijde.

Op verzoek dienen de uitkomsten van de controles en de deskundigheid van de uitgevoerde
reparaties bewezen worden. Is het hijsmiddel (vanaf 1t hijscapaciteit) aan of in een loopkat
ingebouwd en wordt met het hijsmiddel een gehesen last in een of meerdere richtingen
bewogen, dan wordt deze als kraan beschouwd en dienen er verdere controles uitgevoerd te
worden.

Lakbeschadigingen moeten worden bijgewerkt om corrosie te voorkomen. Alle bewegende
delen en glijvlakken moeten licht worden gesmeerd. Bij sterke vervuiling het apparaat
reinigen.

Na uiterlijk 10 jaar moet het apparaat grondig geinspecteerd worden.

Controleer met name de afmetingen van de lastketting en de boven- cq. onderhaak.

LET OP: Na het vervangen van componenten is het verplicht een aansluitende controle
door een bekwaam persoon uit te laten voeren.
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Inspectie van de lastketting (naar DIN 685-5)
Lastkettingen moeten jaarlijks worden gecontroleerd op mechanische beschadigingen, maar
in ieder geval na elke 50 gebruiksuren. Controleer de lastketting op voldoende smering,

externe defecten, vervormingen, oppervlaktescheurtjes, slijtage en corrosie.
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Een schalmketting moet worden vervangen als de originele nominale dikte "d" van de schalm
met de meeste slijtage met meer dan 10% is afgenomen of als de ketting met 5% is uitgerekt
over een steek "pn" of 3% over 11 steken (11 x pn).
Nominale afmetingen en slijtagelimieten staan aangegeven in tabel 2. Als een van de limieten
is bereikt moet de ketting worden vervangen.

11xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain
Epaisseur nominale de la chaine

d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur réelle

d +d
-1 2 _<09d
2

min.

Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation

Valeurs nominales et limites d’usure
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D85 750 1500 3000 6000 10000
Rundstahlkette / Round link chain / Chaine & maillons [mm] | 6 x 18,5 | 9x 27 11x31 11x31 11x31
Gliteklasse / Grade / Grade T T T T T
o [mm] 6,0 9,0 11,0 11,0 11,0
Durchmesser / Diameter / Diamétre )
min [mm] 5,4 8,1 9,9 9,9 9,9
Py vom [mm] 18,5 27,0 31,0 31,0 31,0
Teilung / Pitch / Division
Py max. [mm] 19,4 28,4 32,6 32,6 32,6
I1xp, [mm] | 203,5 297,0 341,0 341,0 341,0
MeBlénge / Length / Longueur
11xp, .. [mm] | 209,6 305,9 351,2 351,2 351,2
Tab. 2
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Inspectie van de lastketting (model C85 - rollenketting)

Lastkettingen moeten jaarlijks worden gecontroleerd op mechanische beschadigingen.
Controleer de lastketting op voldoende smering, externe defecten, vervormingen,
oppervlaktescheurtjes, slijtage en corrosie.

Een rollenketting moet worden vervangen als deze met 3% is uitgerekt over een kettingsteek
"pn" of over 49 kettingsteken (11 x pn).

Nominale afmetingen en slijtagelimieten staan aangegeven in tabel 2. Als een van de limieten
is bereikt moet de ketting worden vervangen.

Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d’usure

Cc85 750 1500 3000 6000 10000
Rollenkette / Roller chain / Chaine & rouleaux [mm] | %“x3%“ | 1“x%" | 1¥a“x%" | 1Va“x%" | 1¥a"“x%"
Innere Breite / Inside width / Dimension intérieure (b1) [mm] 9,5 12,7 15,9 15,9 15,9

P [mm] 15,9 25,4 31,8 31,8 31,8

n nom

Teilung / Pitch / Division

P, e [mm] 16,4 26,2 32,8 32,8 32,8

49xp, o [mm] | 779,1 12446 | 1558,2 1558,2 1558,2
MeBlénge / Length / Longueur

49xp [mm] | 802,5 | 12819 | 1605,0 1605,0 1605,0

n max.

Tab. 2

Onderhoud van de lastketting

In de meeste gevallen is slijtage aan schalmen, waar ze elkaar raken, veroorzaakt door slecht
onderhoud van de ketting. Om een optimale smering van de ketting te garanderen moet deze
regelmatig en in verhouding met het gebruik worden gesmeerd met een kruipende olie (b.v.
versnellingsbakolie). Gebruik een droog smeermiddel, b.v. PTFE spray, in een
slijtageverhogende omgevingen, zoals zand, etc. Door zorgvuldige smering van de lastketting
kan de levensduur van de ketting 20 tot 30 maal worden verhoogd ten opzichte van een niet
onderhouden ketting.

» De ketting moet in onbelaste toestand gesmeerd worden zodat de olie tussen de
contactoppervlakten kan komen, anders zal de ketting sneller slijten.

* Het is niet genoeg om de ketting alleen aan de buitenkant te smeren omdat er zich dan geen
film zal opbouwen op de contactoppervlakten.

» Bij een contante hijsbeweging moet het omschakelpunt van hijsen naar dalen in het
bijzonder worden gecontroleerd.

» Smeer de ketting over de hele lengte, ook het gedeelte in het huis.

» Maak vervuilde kettingen schoon met petroleum of een gelijk soort product, verwarm nooit
de ketting.

« Tijdens het smeren ook de ketting controleren op slijtage.

LET OP: Zorg ervoor dat geen smeermiddel in het remhuis komt. De rem kan hierdoor
uitvallen.
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De lastketting vervangen

De lastketting moet worden vervangen door een nieuwe ketting van dezelfde afmetingen en
kwaliteit als er sprake is van zichtbare schade of vervormingen, maar op zijn laatst als de
slijtagelimiet bereikt is. Een lastketting die afgekeurd is mag alleen worden vervangen door
een erkende en gespecialiseerde werkplaats. Plaats alleen kettingen die toegelaten zijn door
de fabrikant. Het niet respecteren van deze specificaties zal tot gevolg hebben dat de garantie
met onmiddellijke ingang vervalt.

OPMERKING: Het vervangen van de lastketting moet worden gedocumenteerd!

Takel met enkele streng (model D85 -schalmketting)

» Monteer alleen een nieuwe ketting in onbelaste toestand.

» Een geopende schalm is nodig als gereedschap. Deze kan worden verkregen door een stuk
van een schalm met dezelfde afmetingen weg te slijpen met behulp van een haakse slijper.
Het weggeslepen stuk moet minstens dezelfde lengte hebben als de dikte van de schalm.

» Verwijder de lasthaak van de oude lastketting en hang de geopende schalm aan het losse
eind van de lastketting.

* Hang de nieuwe, gesmeerde lastketting in de geopende schalm en trek hem door de takel
(draai het handwiel met de klok mee).

* De ketting niet verdraaid inbouwen. De lassen moeten naar buiten wijzen op het kettingwiel.
» Als de oude ketting door de takel is getrokken kan hij worden verwijderd samen met de
geopende schalm en de haak kan worden bevestigd aan de nieuwe lastketting die net is
gemonteerd.

« Verwijder de kettingstopper van het losse kettingeind van de oude, vervangen lastketting en
maak hem vast aan de nieuwe lastketting die net is gemonteerd.

LET OP: De kettingstopper moet altijd aan het losse einde van de ketting (onbelaste
streng) worden bevestigd.

Takel met enkele streng (model C85 - rollenketting)

« Verwijder de lasthaak van de oude lastketting.

» Schakel de ketting vrij door de schakelpal te draaien op het handvat.

» Trek de te vervangen oude lastketting door de takel door het handwiel met de klok mee te
draaien (hijsbeweging) en gooi hem weg.

Opmerking: De kettingstreng waar de lasthaak aan moet komen komt uit de
kettinguitloopopening aan de onderzijde van de takel die precies in het verlengde is
met de bovenhaak.

» Leid de nieuwe, gesmeerde lastketting met de laststreng eerst in de opening waaruit de
oude lastketting werd getrokken door het handwiel tegen de klok in te draaien (neerwaartse
beweging). De rollenketting wordt vervolgens gevangen door het kettingwiel en
getransporteerd door de takel.

« Als de nieuwe rollenketting door de takel is geleid kan de lasthaak weer worden bevestigd.

Takel met meerdere strengen (model D85 - schalmketting)

LET OP: Alleen de nieuwe ketting door het onderblok trekken als deze onbelast is,
anders kan het onderblok vallen wanneer de lastketting losgemaakt wordt.
Letselgevaar!

» Een geopende schalm is nodig als gereedschap. Deze kan worden verkregen door een stuk

van een schalm met dezelfde afmetingen weg te slijpen met behulp van een haakse slijper.
Het weggeslepen stuk moet minstens dezelfde lengte hebben als de dikte van de schalm.
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» Maak de belaste kettingstreng los van het huis van de takel of het onderblok (afhankelijk van
het model).

» Hang de gemaakte open schalm in het nu loshangend lastkettingeinde.

* Hang de nieuwe, gesmeerde lastketting in de geopende schalm en trek hem door het
onderblok en de takel (draai het handwiel met de klok mee).

« De ketting niet verdraaid inbouwen. De lassen moeten naar buiten wijzen op het kettingwiel.
» Als de oude ketting door de takel is getrokken kan hij worden verwijderd samen met de
geopende schalm.

» Bevestig de belaste streng van de nieuwe lastketting aan het huis/frame of aan het
onderblok (afhankelijk van het model) van de takel.

« Bevestig de kettingstopper aan het losse einde van de nieuwe lastketting.

LET OP: Het losse einde van de onbelaste streng moet altijd aan de kettingstopper
bevestigd worden.

Takel met meerdere strengen (model C85 - rollenketting)

» Leid de nieuwe, gesmeerde lastketting met de laststreng eerst in de opening waaruit de
oude lastketting werd getrokken door het handwiel tegen de klok in te draaien (neerwaartse
beweging). De rollenketting wordt vervolgens gevangen door het kettingwiel en
getransporteerd door de takel.

* Leid dan de nieuwe lastketting door het onderblok en (afhankelijk van het model) over het
kettingwiel in het ondersteunende frame, voordat u het opnieuw monteerd op de
kettingstopper.

Inspectie van de last- en bovenhaak.

De haken moeten worden geinspecteerd op vervorming, schade, opperviaktescheuren,
slitage en corrosie als nodig, maar ten minste eenmaal per jaar. Door bepaalde
gebruiksomstandigheden moet de keuringsfrequentie mogelijk korter zijn. Haken, die na
keuring niet meer blijken te voldoen, moeten worden vervangen door nieuwe. Lassen aan de
haak, bijvoorbeeld voor de reparatie van slijtage en scheuren, is niet toegestaan. Een last of
ophanghaak moet worden vervangen als de mondopening meer dan 10% is toegenomen of
als de nominale afmetingen door slijtage met meer dan 5% zijn afgenomen. De nominale
waarden en grenswaarden voor slijtage zijn te vinden in tabel 3. Wanneer een van de
grenswaarden is bereikt, moeten de onderdelen worden vervangen.
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HakenmaBe / Hook dimensions / Dimensions du crochet

C85/D85 750 1500 3000 6000 10000
HakenoffnungsmaB / Hook opening an [mm] 27,0 30,0 34,0 46,0 54,0
Ouverture du crochet a.. [mm] 29,7 33,0 37,4 50,6 59,4
MaB Hakenbreite / Hook width Do [mm] 15,0 20,0 25,0 40,0 40,0
Largeur du crochet b, [mm] 143 19,0 23,8 38,0 38,0
MaB Hakendicke / Hook height o, [mm] 21,0 27,0 35,0 48,0 61,0
Hauteur du crochet ho [mm] 20,0 25,7 33,3 45,6 58,0
Tab. 3

Inspectie van de rem

Onmiddellijk contact opnemen met de fabrikant, als onregelmatigheden worden vastgesteld
(bijv. defecte remschijven). Alle onderdelen van de rem moeten worden gecontroleerd op
slijtage, beschadiging, verkleuring door oververhitting en op functionaliteit.

Remschijven moeten altijd vrij van vet, olie, water of vuil zijn. Controleer op verkleving van de
remschijven.

Reparaties mogen alleen door erkende en gespecialiseerde werkplaatsen worden
uitgevoerd die gebruikmaken van originele reserveonderdelen van Yale.

Na een reparatie of lange periode zonder gebruik moet de takel opnieuw worden gekeurd voor
ingebruikname.

De keuringen moeten worden geinitieerd door de eigenaar.

TRANSPORT, OPSLAG EN VERWIJDERING

Bij het vervoer van het apparaat moeten de volgende punten in acht worden genomen:
» Nooit met het apparaat gooien, altijd voorzichtig neerzetten.

« De lastketting zo transporteren dat deze niet in de knoop kan raken en lussen kan vormen.
» Gebruik passende vervoersmiddelen. Dit hangt af van de plaatselijke omstandigheden.

Bij opslag of de tijdelijke buitengebruikstelling van het apparaat moeten de volgende
punten in acht worden genomen:

» Bewaar het apparaat op een schone, droge plaats.

» Bescherm het apparaat, met inbegrip van alle bijpehorende onderdelen, tegen vuil, vocht en
schade door middel van een geschikte afdekking.

» Bescherm de haken tegen corrosie.

» Een dunne film smeermiddel moet worden aangebracht op de ketting.

WAARSCHUWING: Zorg er voor dat er zich geen smeermiddel in het remhuis bevindt.
De rem kan hierdoor uitvallen.

» Omdat de remschijven kunnen bevriezen bij temperaturen onder 0° C moet het apparaat met
een gesloten rem opgeslagen worden. Hiervoor de keuzeschakelaar op heffen ( 1) zetten en
de hendel bedienen terwijl de lastketting wordt vastgehouden.

« Als het apparaat weer in gebruik wordt genomen na een periode van buitengebruikstelling
moet deze opnieuw worden gekeurd door een bevoegd persoon.
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Verwijdering:
Na de definitieve buitengebruikstelling van het apparaat, deze compleet of in delen

recycleren en, indien van toepassing, de gebruikte smeermaterialen (olie, vet, enz.) in
overeenstemming met de wettelijke bepalingen verwijderen.

Meer informatie en downloadbare handleidingen zijn beschikbaar op www.cmco.eu!
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Beschreibung

1 Traghaken

mit Sicherheitsbiigel
Gehéuse

Lastkette
Unterflasche
Lasthaken

mit Sicherheitsbiigel
Handrad
Schalthebel
Handhebel
Kettenendsttick

10 Nasenscheibe

o B w N

W 00 N O

Description

1 Top hook

with safety latch
Housing

Load chain
Bottom block
Load hook

with safety latch
Handwheel
Pawl rod lever
Hand lever
Chain stop

10 Checkwasher

o B w N

O 00 N O

104

Description

1

a1 W N

O 00 N O

Crochet de suspension,
linguet de sécurité
Carter

Chaine de charge
Moufle

Crochet de charge,
linguet de sécurité
Volant de manouvre
Levier inverseur
Levier de manoeuvre
Arrét de chaine

10 Doigt d’arrét
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D85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kel 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Kettenstrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain;dxp " [mm] | 6x185 | 9x27 11x31 | 11x31 | 11x31
E:Lif;:iﬁ?absmnd / Min. headroom (mm] 392 389 403 532 805
Handhebellange / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nefmlast/ Hand pull at rated load (daN] 38,0 310 40,0 42,0 37,0
Effort sur la chaine de manoeuvre
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 8.2 163 196 329 60,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

. X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 42,0 37,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1

C85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kgl 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Laststrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain; dxp " [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Va“x%" | 1Va"“x%" | 1V4"“x %"
E:thisutf;:z;ﬁnabstand / Min. headroom (mm] 392 389 403 560 785
Handhebellédnge / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nennlast / Hand pull at rated load
Effort sur la chaine de manoeuvre [daNJ 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 87 170 222 38,0 67,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

) X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1
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Yale
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BEVEZETES

A CMCO Industrial Products GmbH a legujabb és altalanosan elfogadott mérndki szabvanyok
szerint késziti termékeit. A helytelen haszndlat azonban veszélyeztetheti a felhasznaldé vagy
masok életét és testi épségét, valamint az emel6szerkezet vagy egyéb vagyontargyak
karosodasahoz vezethet.

Az zemelteté személyzet megfelel6 és szakszeri utasitasaért az lizemelteté cég felel. Ennek
érdekében minden kezel6nek az els6 mikddtetés el6tt figyelmesen el kell olvasnia az alabbi
lzemeltetési utasitasokat.

Az Uzemeltetési utasitasok megismertetik a felhasznalét a termékkel és a termék maximalis
kihasznalasanak maédjaval.

Az (izemeltetési utasitasok fontos informacidkat tartalmaznak a termék biztonsagos, helyes és
gazdasagos hasznalatardl. Az utasitdsok betartdsaval elkerilheték a veszélyhelyzetek,
csOkkentheték a javitasi koltségek és az Aallasidék, valamint novelheté a termék
megbizhatdésaga és élettartama. Az lzemeltetési kézikdnyv mindig legyen hozzaférheté a
termék milkodtetésének helyén. Az Ulzemeltetési utasitdsokon és az adott orszag
balesetvédelmi térvényein kiviil be kell tartani a biztonsagos és szakszerli munkavégzés
altalanosan elfogadott el6irasait is.

A termék mikodtetéséért, karbantartasaért vagy javitasaért felelés személyzetnek el kell
olvasnia, meg kell értenie és be kell tartania az Gzemeltetési utasitasokat. Az 6vintézkedések
csak akkor garantdljadk a sziikséges biztonsagot, ha a terméket helyesen mikodtetik, az
Uzembe helyezést és/vagy karbantartast pedig az Gtmutatasok szerint hajtjak végre. Az
Uzemeltet6 vaéllalat koteles gondoskodni a termék biztonsdgos és problémamentes
mUkodtetésérol.

MEGFELELO MUKODTETES

Az egység terhek emelésére, slllyesztésére, huzasara és feszitésére hasznalhato.

Az egység lehetévé teszi terhek teherautokra, stb. térténd, EN 12195 szabvany szerinti
odaerésitését is, kozuti szallitashoz. Ehhez figyelembe kell venni a standard feszitéerét (STF)
és standard kézi erét (SHF), melyek megtalalhaték az azonosité lapon (1. sz. tablazat).

FIGYELEM: A késziilék csak olyan esetben hasznalhato, ha a késziilék teherbirasa
és/vagy a tartoszerkezet a teherrel nem valtozik.

Az el6irtaktdl eltér6 vagy azokat felilmulé hasznalat helytelennek min&sil. A Columbus
McKinnon Industrial Products GmbH nem vallal semmilyen felel6sséget az ilyen hasznalatbdl
ered6 karokért. A kockazatot egyedill a felhasznald vagy az Gzemeltetd vallalat viseli.

Az egységen megadott terhelési kapacitas a maximalis terhelhetéséget mutatja.

Ha az emelGszerkezetet nagy magassagbdl torténé gyakori slillyesztésre vagy szakaszos
Uzemeltetésre hasznaljak, az esetleges tulmelegedésre tekintettel kérjenek tanacsot a
gyartétol.

A teher emelésekor a fliggeszté horognak és a teherhorognak a terhelés sllypontja fol6tt
figgbleges vonalban kell elhelyezkednie, hogy elkeriljék a teher emelés kdzbeni kilengését.
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Az zemeltet6 vallalat feladata, hogy kivalassza és méretezze a megfelel6 tartoszerkezetet.

A csatlakozasi pontot és ennek tartészerkezetét a varhatd legnagyobb terhelésre (az egység
Onsulya + a terhelhetéség) kell tervezni.

A kezel6nek kell gondoskodni arrél, hogy az emel6szerkezet felfiggesztése olyan mddon
térténjen, hogy az egység hasznalata soran az egység, a felfliggesztés vagy a teher ne
veszélyeztesse a sajat vagy masok testi épségét.

A kezel6 csak azutan kezdheti el a teher mozgatasat, hogy a terhet megfelel6en régzitették és
a veszélyzénat minden személy elhagyta.

Fliggesztett teher alatt tilos tartdzkodni vagy athaladni.

A felemelt vagy befogott terhet nem szabad hosszu ideig feligyelet nélkil vagy
felemelt/befogott allapotban hagyni.

Az emelbszerkezetet -10°C - +50°C koérnyezeti hdmérsékleti tartomanyban lehet hasznalni.
Extrém Uzemeltetési kériimények esetén vegye fel a kapcsolatot a gyartéval.

FIGYELEM! A fagypont alatti h6mérsékleten torténé hasznalat el6tt kis teher 2-3-szori
emelésével és slillyesztésével ellenbrizzék, hogy a fék nem fagyott-e el.

Vegye fel a kapcsolatot a gyartéval, ha az emelészerkezetet specialis kdrnyezetben (magas
paratartalom, sés, maro, lugos levegd) kivanjak hasznalni vagy veszélyes arukat (pl. olvadt
anyagok, radioaktiv anyagok) kezelnek.

Teher rogzitéséhez kizarélag jévahagyott és mindsitett emeléfelszerelést hasznaljanak.

A helyes lizemeltetés a kezelési utasitasok betartasat és a karbantartasi utasitasok betartasat
foglalja magaban.

MUkodési hiba vagy rendellenes zaj esetén azonnal allitsak le az emel&szerkezetet.

HELYTELEN UZEMELTETES

(A lista nem teljes)

Ne lépjék tul az egység és/vagy a felfliggesztés és a tartészerkezet névleges terhelését.

Az egységet tilos rogzitett terhek kiszabaditdsara hasznalni. Tilos tovabba hagyni, hogy a
terhek a lanc laza allapotaban leessenek, mert a lanc ilyenkor eltérhet.

A cimkéket, figyelmeztetd jelzéseket vagy az azonosit6 tablat tilos eltavolitani vagy eltakarni
(pl. Gntapadds cimkével).

Terhek szallitasakor Ggyeljenek ra, hogy ne lengjenek ki és ne érjenek mas targyakhoz.
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A terhet nem szabad olyan teriiletre mozgatni, melyet a kezel6 nem lat be. A kezel6 sziikség
esetén vegyen igénybe segitséget.

Tilos az egységet motorral hajtani.

Tilos a kart megtoldani. Csak az eredeti kézikarokat szabad hasznalni.

Az egységet nem szabad egy ember erejénél nagyobb erével mikddtetni.

Szigordan tilos a horog és a teherlanc hegesztése. A teherlancot soha ne hasznaljak
foldelésként hegesztésnél.

Tilos a burkolat vagy az als6 blokk oldaliranyu huzasa, azaz oldaliranyu terhelése.

A teherlancot tilos kétozélancként hasznalni, kivéve, ha a teherlancot kétézélancnak tervezték.
A gyarté megkérdezése nélkil modositott egységet tilos hasznalni.
Ne hasznaljak az emel6&szerkezetet személyszallitasra.

(&

Ne csomdzzak dssze a teherlancot. A teherlancot ne kapcsoljak dssze csapszegek, csavarok,
csavarhUzok vagy hasonlék haszndlataval. A teherlancokon ne hajtsanak végre javitast,
amikor azok be vannak épitve az emel6szerkezetbe.
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Tilos eltavolitani a kiakadasgatlot a fliggeszté és/vagy teherhorgokrol.

A terhet soha ne helyezzék a horog cslcsara. Az emeléfelszerelés mindig a horog nyergében
aljon.

A lancféket nem szabad Utk6zéberendezésként hasznalni.

Normal Gzemelési korllmények kozott tilos a terhek megforditasa, mivel az emel&szerkezet
als6 blokkjat nem ilyen célra tervezték. Ha a terheket normal Gzemeletetés k6zben meg kell
forditani, csavarodasmentes forgérészt kell hasznalni, vagy a gyartotol kell tanacsot kérni.

Az emelGszerkezet tehertarté horgaba egyszerre csak egy teheremeld szereléket szabad
figgeszteni.

Soha ne nyuljon mozg6 alkatrészekhez.

Ugyelienek ra, hogy az egység ne zuhanjon le nagy magassagbdl. Mindig helyezzék
megfeleléen a talajra.

Az egységet tilos robbanasveszélyes kdrnyezetben hasznalni.

OSSzZESZERELES

A csatlakozasi pont megvizsgalasa

Az emelGszerkezet csatlakozasi pontjat Ggy kell kivalasztani, hogy az azt tartd6 szerkezet
megfelelden stabil legyen és a varhaté er6hatasok biztonsagosan elnyelédhessenek.

Ugyelni kell r4, hogy az egység teher alatt is szabadon egy vonalba allhasson, ezzel elkeriilve
a meg nem engedett tovabbi terhelést.

Az zemeltet6 vallalat feladata, hogy kivalassza és méretezze a megfelel6 tartoszerkezetet.
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ATVIZSGALAS AZ ELSO UZEMELTETES ELOTT

A terméket, beleértve a tartészerkezetet, szakképzett személynek* kell atvizsgalnia az elsé
Uzemeltetés el6tt, az Ujbdli lzembe helyezés el6tt és jelentds valtoztatasok utan. Az
atvizsgdlas altalaban vizudlis vizsgalatot és a mikddés ellenérzését jelenti. A vizsgalatok célja
az emel6szerkezet megfelelé allapotanak, beallitAsanak és Uzemkész allapotanak
ellendrzése, a hibak vagy sérilések észlelése és kijavitasa.

*Szakképzett személy lehet példaul a gyart6 vagy a szallitd karbantartasi mérndke. A vallalat
azonban doénthet Ugy, hogy az ellenérzést kizardlag az 6 megfeleléen képzett szakemberei
végezhetik.

Miel6tt az egységet lizembe helyezik, terheletlen allapotban ellenérizzék a lanchajtas
miikodését.

ATVIZSGALAS A HASZNALAT ELOTT

Hasznalat el6tt ellendrizzék, hogy nincs-e lathaté sérilés, példaul deformalédas, fellileti
repedés, kopas vagy korrdzié az egységen, ide értve a felfliggesztést, a berendezést és a
tartoszerkezetet. Ezen felll, meg kell vizsgalni a féket és ellenérizni kell, hogy az
emel8szerkezet és a teher megfeleléen van-e régzitve.

A fék miikédésének ellenérzése

Haszndlat el6tt mindig ellendrizzék a féket: ehhez kis tavolsagban emeljék / hizzak vagy
feszitsék a terhet, majd sillyesszék / engedjék el. A kézikar kioldasakor a tehernek az adott
poziciéban kell maradnia.

Ezzel a vizsgalattal kell ellendrizni, hogy a féktarcsak még fagypont alatti hémérsékleten sem
fagytak el. A hasznalat kezdete el6tt legalabb kétszer végezzék el a vizsgalatot.

FIGYELEM! Ha a fék nem miikédik megfeleléen, az egység hasznalatat azonnal fel kell
fiiggeszteni, és értesiteni kell a gyartot.

A csatlakozasi pont atvizsgalasa

Az emelGszerkezet csatlakozasi pontjat Ggy kell kivalasztani, hogy az azt tarté6 szerkezet
megfelelden stabil legyen és a varhaté eréhatasok biztonsagosan elnyelédhessenek.

Ugyelni kell r4, hogy az egység teher alatt is szabadon egy vonalba allhasson, ezzel elkeriilve
a meg nem engedett tovabbi terhelést.

Az zemeltet6 vallalat feladata, hogy kivalassza és méretezze a megfelel6 tartoszerkezetet.

A teherlanc atvizsgalasa
Ellenérizzék, hogy megfelelé-e a teherlanc kenése, és hogy nincs-e rajta fellleti repedés,
deformalddas, kilsé sérilés, kopas vagy korrozid.

A lancfék atvizsgalasa
A lancféket mindig a szabad lancvégre kell szerelni. A lancfék nem lehet kopott. A lancfék
legyen megfelel6en illesztve.

A fliiggeszt6 horog és a teherhorog atvizsgalasa

A fliggeszté, illetve a teherhorgot at kell vizsgalni, hogy nincs-e rajta repedés, deformalédas,
sérilés, kopas vagy korrézi6. A kiakadasgatld szabadon mozogjon és legyen teljesen
mikodoképes.
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A lancbefiizés ellenérzése az alsé blokknal

A két vagy tdbb lancagu egységeket hasznalat elétt at kell vizsgalni, hogy ellenérizzék, nincs-
e megcsavarodva vagy 6sszegubancolddva a teherlanc. Az emel&szerkezetek két vagy tobb
agu lancai megcsavarodhatnak, amikor példaul az als6 blokk atfordul.

A lanc cseréjekor (igyeljenek ra, hogy a lancot helyes moédon flizzék be. A lancon 1évé
varratnak kifelé kell mutatni.

1,5t-3t 10t

Csak a gyarté altal engedélyezett teherlancot szereljenek fel. Ennek az el6irasnak a be nem
tartasa a jotallas vagy garancia azonnali elvesztésével jar.

Miikodés vizsgalata
Miel6tt az egységet Uzembe helyezik, terheletlen dllapotban ellenérizzék a lanchajtas
mikodését.

UZEMELTETES

Uzembe helyezés, szervizelés, lizemeltetés

Az emelBszerkezet Uzembe helyezésével, szervizelésével vagy Uzemeltetésével csak
megfeleld oktatasban részesitett és szakképzett kezel6ket lehet megbizni. A kezelbket a
véllalat jeloli ki. A kezel6knek ismernilk kell az adott orszagban érvényes biztonsagi
eléirasokat.

A lanc kioldasa
Forditsak a kilincskart a k6zépsé nullaallasba. A lancot igy mar mindkét iranyba lehet hizni,
és a teherlancag gyorsan megfeszil.

Figyelem! Az automatikus fék bekapcsolasahoz sziikséges minimalis terhelés 30-45 kg.
A teher emelése
Forditsak a kilincskart a "1" emelési allasba, és rogzitsék.

A kézikart pumpalé mozgassal mikddtessék. Ha a hasznéalatot leéllitjak, mikézben az
emel6szerkezet terhelt allapotban van, a kilincskart a "1" emelési allasban kell hagyni.
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A teher siillyesztése
Forditsak a kilincskart a "|" siillyesztési allasba, és rogzitsék.
A kézikart pumpalé mozgassal mikddtessék.

A fék blokkolasa

A fék blokkolt marad, ha terhelt emel6szerkezetnél hirtelen megsziinik a teher nyomasa, pl. a
teher leemelése miatt vagy falak lebontasakor, és el6tte nem tdrtént meg a sullyesztés
inditasa. A fék akkor is blokkol, ha az als6 blokkal felszerelt teherhorgot tul szorosan nyomjak
neki a haznak.

A blokkolt fék kioldasa
Forditsak a kilincskart a "|" slllyesztési allasba, és erételjes hlizassal mikddtessék a kézikart.
Ha a fék nagyon szorosan beakadt, a kézikart erételjes ttéssel lehet kioldani.

Yale tulterhelésgatlo eszkoz (opcionalis) i

A tulterhelésgatld eszkdz korilbelll 25%-os (+15%) tulterhelésre van bedllitva. Atallitasat
kizarélag szakavatott személy végezheti el.

A terhelési hatarérték tallépésekor a tllterhelésgatld eszkdz mikédésbe lép, és
megakadalyozza a teher tovabbi emelését, de a siillyesztés tovabbra is végrehajthat6.1530

ATVIZSGALAS, SZERVIZELES ES JAVITAS

A nemzeti és nemzetkdzi balesetmegel6zési és biztonsagi eldirasok alapjan, az
emel6berendezések atvizsgalasat végre kell hajtani:

» az Uzemeltet6 vallalat kockazatbecslése alapjan

* az elsd Uzemeltetés el6tt

* az egyseég ledllas utani ujboli Gzembe helyezése el6tt

« jelent6s valtoztatasok utan

* legalabb évente egyszer, melyet szakavatott személy végez.

FIGYELEM! Bizonyos lizemeltetési kériilmények (pl. galvanizalo liizemben térténé
lizemeltetés) gyakoribb atvizsgalasokat tehetnek sziikségessé.

A javitasi munkakat csak eredeti Yale pétalkatrészeket hasznalé szakszerviz hajthatja végre.
Az atvizsgalas altaldban vizualis vizsgalatot és a mikddés ellendrzését jelenti. A vizsgalatok
célja a biztonsagi eszkdzok allapotanak és mikoédoképességének ellendrzése, az egység,
felfliggesztés, berendezés és tamasztd szerkezet allapotanak megvizsgalasa a sériilés,
kopas, korrézié és barmilyen valtozas tekintetében.

Az elsd lizembe helyezés elétti és a periodikus atvizsgalasokat dokumentalni kell (pl. a CMCO
altal kibocsatott megfeleléségi tanusitvany mappajaban).

Szlkség esetén az atvizsgalasok és javitasok eredményét hitelesiteni kell. Ha az 1 tonnanal
nagyobb kapacitasi emel6szerkezetet haladémiire vagy haladémiibe szerelték, és ha az
emel6szerkezetet az emelt teher egy vagy tébb iranyban térténé mozgatasara hasznaljak, a
felszerelés darunak mindsdl, és tovabbi atvizsgalasokat kell végrehajtani az eldirasok szerint.
A festés sériiléseit ki kell javitani, hogy elkerlljék a korréziot. Minden illesztést és csisz6
fellletet finoman zsirozni kell. Erés szennyez6dés esetén az egységet meg kell tisztitani.

Az egységen legkésdbb 10 év haszndlat utan altalanos generaljavitast kell végrehajtani.
Gondosan ellendrizzék a teherlanc, a teherhorog és a fliggeszté horog méreteit, és
hasonlitsak ezeket 6ssze a tablazatban megadott méretekkel (2 tablazat, 3 tablazat).
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FIGYELEM! Alkatrészek cseréje utan ujabb atvizsgalast kell végeznie szakavatott

személynek.

A teherlanc atvizsgalasa (DIN 685-5 szerint)
Evente, de legkés6bb 50 (izeméranként, ellenérizni kell, hogy nincs-e mechanikai sériilés a
teherlancokon. Ellenérizzék, hogy megfelelé-e a teherlanc kenése, és hogy nincs-e rajta

fellleti repedés, deformalodas, kiilsé sérllés, kopas vagy korrézié.

A kor keresztmetszeti profili acéllancokat akkor kell kicserélni, amikor a legkopottabb
lancszemnél az eredeti névleges vastagsag (,d”) 10%-nal nagyobb mértékben csdkkent, vagy
amikor a lanc egy osztasnal (,pn”) 5%-kal vagy 11 osztasnal (11 x pn) 3%-kal megnyult.
A névleges méreteket és a kopdasi hatarértékeket a 2. tablazat tartalmazza. Ha elérik
valamelyik hatarértéket, a teherlancot ki kell cserélni.

11xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain
Epaisseur nominale de la chaine

d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur réelle
d +d

1

d =-+—%—-<09d
=75

Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d’usure
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D85 750 1500 3000 6000 10000
Rundstahlkette / Round link chain / Chaine & maillons [mm] | 6 x 18,5 | 9x 27 11x31 11x31 11x31
Gliteklasse / Grade / Grade T T T T T
o [mm] 6,0 9,0 11,0 11,0 11,0
Durchmesser / Diameter / Diamétre )
min [mm] 54 81 9,9 9,9 9,9
Py vom [mm] 18,5 27,0 31,0 31,0 31,0
Teilung / Pitch / Division
Py max. [mm] 19,4 28,4 32,6 32,6 32,6
I1xp, [mm] | 203,5 297,0 341,0 341,0 341,0
MeBlénge / Length / Longueur
11xp, .. [mm] | 209,6 305,9 351,2 351,2 351,2
Tab. 2
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A teherlanc atvizsgalasa (C85-6s model, hevederes lanc)

Evente ellenédrizni kell, hogy nincs-e mechanikai sérilés a teherlancokon. Ellenérizzék, hogy
megfelelé-e a teherlanc kenése, és hogy nincs-e rajta fellileti repedés, deformalédas, kiilsé
sériilés, kopas vagy korrézid.

A hevederes lancokat akkor kell kicserélni, amikor a lanc egy osztasnal (,pn”) vagy 49
osztasnal (11 x pn) 3%-kal megnyult (13. abra).

A névleges méreteket és a kopasi hatarértékeket a 2. tablazat tartalmazza. Ha elérik
valamelyik hatarértéket, a teherlancot ki kell cserélni.

Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d’usure

Cc85 750 1500 3000 6000 10000
Rollenkette / Roller chain / Chaine & rouleaux [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Ya“x%" | 1¥4“x%" | 1Y4"“x%"
Innere Breite / Inside width / Dimension intérieure (b1) [mm] 9,5 12,7 15,9 15,9 15,9
) ) o Py vom [mm] 15,9 25,4 31,8 3,8 31,8
Teilung / Pitch / Division
Py o [mm] 16,4 26,2 32,8 32,8 32,8
49xp, o [mm] | 779,1 1244,6 | 1558,2 1558,2 1558,2
MeBlénge / Length / Longueur
49xp, [mm] | 802,5 | 12819 | 1605,0 1605,0 1605,0
Tab. 2

A teherlanc karbantartasa

Az illesztési pontokban tapasztalhaté lanckopast leggyakrabban a nem megfelelé apolas
okozza. A lancszem érintkezési pontjainak optimalis kenése érdekében a lancot az
alkalmazasnak megfelel6 rendszerességgel kenjék kiszéolaj (pl. sebességvaltd-olaj)
hasznalataval. Szaraz filmkenést (pl. PTFE-spray-t) kell alkalmazni olyan kérnyezetben, ahol
csiszol6 hatasu anyagok, példaul homok, fordulnak elé. A teherlanc élettartama a gondos
kenésnek kdszénhetéen 20-30-szorosara néhet a nem karbantartott lancokhoz képest.

* A lanc kenésekor a lanc terheletlen allapotban legyen, hogy az olaj bejuthasson a
lancszemek kopasnak kitett érintkezési pontjaihoz. A lancszemek egymassal érintkez6 részeit
mindig vonja be kenéanyag, maskulénben a lanc kopéasa erételjesebb lesz.

* Nem elég a lancokat a kilsé részikdn kenni, mivel ez nem garantélja, hogy kendréteg
képzddik az érintkezési pontokon.

» Ha a lancnak allandé az emelési palyaja, az emelési mozgasrdl siillyesztési mozgasra valtd
terliletet kiilondsen gondosan kell ellendrizni.

» Ugyeljenek ra, hogy a teherlancot a teljes hosszan lekenik, beleértve az emelészerkezet
hazéban 1év6 lancszakaszt is.
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* A piszkos lancot tisztitsdk meg asvanyolajjal vagy hasonlé tisztitészerrel. A lancot soha ne
melegitsék.
* A lanc kenésekor ellenérizzék a kopast is.

FIGYELEM! Ugyeljenek rd, hogy a kenéanyag ne keriilién be a fék burkolataba, mert ez
a fék meghibasoddsahoz vezethet.

A teherlanc kicserélése

A teherlancot ugyanolyan méretli és minéségi Uj lancra kell kicserélni, ha lathaté sérilést
vagy deformalédast talalnak rajta, de legkésébb a meghatarozott csereperiddus elérésekor. A
teherlanc cseréjét csak jovahagyott szakszerviz végezheti el. Kizarélag a gyarté altal
jovahagyott teherlancot hasznaljak. Ennek az el6irasnak a be nem tartdsa a j6tallas vagy
garancia azonnali elvesztésével jar.

MEGJEGYZES: A teherldnc cseréjét dokumentaini kell.

Egy lancagu emel6szerkezet (D85-6s modell, kor keresztmetszeti profilti acéllanc)

» Az (j lancot csak terheletlen allapotban huzzak be.

» Szerszamként nyitott teherlancszemre lesz szikség. Ennek biztositasahoz darabold
koszorligéppel vagjanak ki egy darabot ugyanolyan méreti meglévé lancszembdl. A kivagott
darab hossza legalabb akkora legyen, mint a lancszem vastagsaga.

* A régi teherlancbdl vegyék ki a teherhorgot, és a teherlanc szabad végébe akasszak bele a
nyitott teherlancszemet.

» Az Uj, lekent teherlancot is akasszak bele a nyitott lancszembe, és huzzak keresztil az
emel6egységen (forditsak a kézikereket az 6ramutaté jarasaval megegyez6 iranyba).

» Megtekeredett lancot ne szereljenek be. A hegesztési varratoknak a lanckerékidl kifelé kell
néznitk.

» Amikor a régi lanc athaladt az emel6egységen, le lehet valasztani a nyitott lancszemmel
egyltt, és a teherhorgot fel lehet szerelni a behlzott Uj teherlancra.

* A régi, kicserélt teherlanc szabad végérél szereljék le a lancféket, és szereljék ra a behdzott
Uj teherlanc szabad végére.

FIGYELEM! A lancféket mindig a lanc szabad (terheletlen) végére kell szerelni.

Egy lancagu emel6szerkezet (C85-6s model, hevederes lanc)

« A régi teherlancbdl vegyék ki a teherhorgot.

* A lanc kioldasat a mikddtetd karon Iévé valasztokar elforditasaval hajtsak végre.

* A régi cserélendé teherlancot huzzak keresztll az emel6egységen a kézikerék éramutatd
jarasaval megegyez6 iranyban térténd forgatasaval (EMELESI lancmozgas).

MEGJEGYZES: A terhelt oldal, melyre a teherhorgot fel kell szerelni mindig az egység
aljan lévé lanckimeneti nyildas, mely pontosan a fliggeszté horog meghosszabbitasaban
talalhato.

* A nyitott végu, Uj, lekent teherlancot vezessék be a lancnyilasba, melybdl a régi teherlancot
kihaztak, és ezalatt forditsak a keézikereket az Oramutatd jarasaval ellentétes iranyba
(SULLYESZTESI lancmozgas). A hevederes lancot megragadja a lanckerék és atszallitja az
emel6egységen.

» Amikor az Uj hevederes lanc athalad az emel6egységen, a teherhorgot vissza lehet szerelni.
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Tobb lancagu emelészerkezet (D85-6s modell, kor keresztmetszeti profilu acéllanc)

FIGYELEM! Az uj lanc behuzasat csak akkor hajtsak végre, amikor az also blokk
terheletlen, maskiilénben az also blokk lezuhanhat, amikor a teherlancot levalasztjak.
Sériilésveszély!

» Szerszamként nyitott teherlancszemre lesz szikség. Ennek biztositasahoz darabol6
koszorligéppel vagjanak ki egy darabot ugyanolyan méreti meglévé lancszembdl. A kivagott
darab hossza legalabb akkora legyen, mint a lancszem vastagsaga.

» Vélasszak le a teherlanc terhelt szélanak végét az emel6egység vagy az alsé blokk hazardl
(modelltél figgéen)

* Az el6készitett, nyitott teherlancszemet akasszék ra a szabadda valt teherlancvégre.

» Az Uj, lekent teherlancot is akasszak bele a nyitott lancszembe, és hlzzak keresztll az alsé
blokkon és az emel6egységen (forditsak a kézikereket az 6ramutatd jarasaval megegyezé
iranyba)

» Megtekeredett lancot ne szereljenek be. A hegesztési varratoknak a lanckerékidl kifelé kell
néznitk.

* Amikor a régi teherlanc éathaladt az emel6egységen, le lehet valasztani a nyitott
lancszemmel egy(tt.

» Az Uj teherlanc terhelt aganak végét szereljék fel az emel6berendezés hazara/keretére vagy
also blokkjara (a modelltél figgéen).

» Az Uj teherlanc szabad végére szereljék fel a lancféket.

FIGYELEM! A terheletlen ag szabad végét mindig szereljék a lancfékhez.

Tobb lancagu emel6szerkezet (C85-0s model, hevederes lanc)

* A terhelt lancvégi, Uj, lekent teherlancot vezessék be a lancnyilasba, melybdl a régi
teherlancot kihdztak, és ezalatt forditsak a kézikereket az oramutatod jarasaval ellentétes
iranyba (SULLYESZTESI lancmozgas). A hevederes lancot megragadja a lanckerék és
atszallitja az emeléegységen.

+ Ezutdn vezessék at az Uj teherlancot az alsé blokkon és (modellt6l fliggéen) at a
tartokeretben 1évé lanckeréken. Ezutan szereljék vissza a lancféket.

A teherhorog és a fliggeszté horog atvizsgalasa

Legalabb évente egyszer ellenérizzék, hogy nincs-e fellleti repedés, deformalédas, sértlés,
kopas vagy korr6zié a horgon. Bizonyos (izemeltetési kérlilmények gyakoribb atvizsgalasokat
tehetnek szilkségessé.

Az el6irasoknak meg nem felelé horgokat azonnal ki kell cserélni. Tilos a horgokat hegeszteni,
példaul kopas vagy sérilés kijavitasanak céljaval. A fliggeszté és/vagy teherhorgokat ki kell
cserélni, amikor a horog szaja 10%-ot meghalad6 mértékben szétnyilt vagy amikor a névleges
méret kopas eredményeként 5%-kal csdkkent.
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A névleges méreteket és a kopasi hatarértékeket a 3. tablazat tartalmazza. Ha elérik
valamelyik hatarértéket, az alkatrészt ki kell cserélni.

HakenmaBe / Hook dimensions / Dimensions du crochet

C85 /D85 750 1500 3000 6000 10000
HakendffnungsmaB / Hook opening a . [mm] 27,0 30,0 34,0 46,0 54,0
Quverture du crochet a [mm] 29,7 33,0 37,4 50,6 59,4
MaB Hakenbreite / Hook width b [mm] 15,0 20,0 25,0 40,0 40,0
Largeur du crochet b, [mm] 143 19,0 23,8 38,0 38,0
MaB Hakendicke / Hook height hom  [mm] 21,0 27,0 35,0 48,0 61,0
Hauteur du crochet ho. [mm] 20,0 25,7 33,3 45,6 58,0
Tab. 3

A fék atvizsgalasa

Rendellenesség (pl. hibas doérzskerék) észlelésekor azonnal Iépjenek kapcsolatba a gyartéval.
A fék minden alkatrészét ellenérizni kell, hogy nincs-e rajta kopas, sérilés, tulmelegedés
okozta elszinez6dés, és megfeleléen mikddik-e.

A dorzskerekeket nem érheti zsir, olaj, viz vagy szennyez&dés. Ellenérizzék a dérzskerekek
kotését.1631

A javitasi munkakat csak eredeti Yale potalkatrészeket hasznalé szakszerviz hajthatja
végre.

Javitas vagy hosszabb allasidé utan az emel6szerkezetet az ujbdli tzembe helyezés elétt at
kell vizsgalni.

Az ellendrzést az lizemeltet6 vallalatnak kell kezdeményeznie
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SZALLITAS, TAROLAS, LESZERELES ES KIDOBAS

Az egység szallitasakor tartsak be az alabbiakat:

» Az egységet ne ejtsék le, ne dobdljak. Mindig dvatosan rakjak le.

* A teherlancok szallitasakor el kell kerlilni a csomoék és hurkok képzédését.

» Alkalmazzanak megfelel6 szallitéeszkdzoket. Ezek a helyi korlilményektél fliggenek.

Az egység tarolasakor vagy ideiglenes lzemen kivil helyezésekor tartsak be az
alabbiakat:

» Az egységet tiszta és szaraz helyen taroljak.

* Az egységet (beleérive az Osszes tartozékot is) megfelel6 burkolattal védjék a
szennyez6déstdl, nedvességtdl és sériiléstol.

* A horgokat védjék a korroziotol.

« Vigyenek fel vékonyan ken6anyagot a lancra.

FIGYELEM! Ugyeljenek rd, hogy a kendanyag ne keriiljén be a fék burkolataba, mert ez
a fék meghibasodasahoz vezethet.

» Mivel a féktarcsak elfagyhatnak fagypont alatti hémérsékleten, az egységet zart fékkel kell
tarolni. Ehhez az atkapcsol6 kart allitsak emelés ( 1 ) allasba, és pumpalva mikddtessék a
kézikart, mikdzben tartjak a teheragat.

» Ha az lizemeltetés szlineteltetése utan Gjra hasznalni kivanjak a gépet, el6szor szakavatott
személynek kell azt atvizsgalnia.

Kidobas
A haszndlatbél kivont egységet a vonatkozd jogszabalyok szerint hasznositsédk Ujra vagy
dobjak ki.

A www.cmco.eu oldalon tovabbi informacidkat talalhatnak és hasznalati utasitasokat
tolthetnek le.
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Beschreibung

1 Traghaken

mit Sicherheitsbiigel
Gehéuse

Lastkette
Unterflasche
Lasthaken

mit Sicherheitsbiigel
Handrad
Schalthebel
Handhebel
Kettenendsttick

10 Nasenscheibe

o B w N

W 00 N O

Description

1 Top hook

with safety latch
Housing

Load chain
Bottom block
Load hook

with safety latch
Handwheel
Pawl rod lever
Hand lever
Chain stop

10 Checkwasher

o B w N

O 00 N O
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Description

1

a1 W N

O 00 N O

Crochet de suspension,
linguet de sécurité
Carter

Chaine de charge
Moufle

Crochet de charge,
linguet de sécurité
Volant de manouvre
Levier inverseur
Levier de manoeuvre
Arrét de chaine

10 Doigt d’arrét
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D85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kel 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Kettenstrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain;dxp " [mm] | 6x185 | 9x27 11x31 | 11x31 | 11x31
E:Lif;:iﬁ?absmnd / Min. headroom (mm] 392 389 403 532 805
Handhebellange / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nefmlast/ Hand pull at rated load (daN] 38,0 310 40,0 42,0 37,0
Effort sur la chaine de manoeuvre
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 8.2 163 196 329 60,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

. X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 42,0 37,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1

C85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kgl 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Laststrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain; dxp " [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Va“x%" | 1Va"“x%" | 1V4"“x %"
E:thisutf;:z;ﬁnabstand / Min. headroom (mm] 392 389 403 560 785
Handhebellédnge / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nennlast / Hand pull at rated load
Effort sur la chaine de manoeuvre [daNJ 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 87 170 222 38,0 67,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

) X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1
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INTRODUCERE

Produsele CMCO Industrial Products GmbH au fost executate in conformitate cu standardele
de inginerie de ultima ora recunoscute. Totusi, manipularea incorecta la folosirea produselor
prezinta un pericol de moarte si ranire pentru utilizator sau terti si/sau poate duce la
distrugerea dispozitivului de ridicare si a altor bunuri.

Compania de operare este responsabila pentru instruirea adecvata si profesionista a
personalului de operare. Din acest motiv, tofi operatorii trebuie sa citeasca prezentele
instructiuni de utilizare cu atentie Tnainte de utilizarea initiala. Aceste instructiuni de operare
sunt create pentru a obignui utilizatorul cu produsul si a permite utilizarea acestuia la intreaga
sa capacitate.

Instructiunile de operare contin informatii importante privind utilizarea produsului in mod sigur,
corect si economic. Respectarea acestor instructiuni ajuta la evitarea pericolelor, la reducerea
costurilor de reparatii si timpii morti si la sporirea fiabilitatii si duratei de viata a produsului.
Instructiunile de operare trebuie sa fie disponibile permanent in locul de utilizare a produsului.
In plus fata de instructiunile de operare si normele de prevenire a accidentelor in vigoare
pentru tara respectiva si zona in care este folosit produsul, vor fi de asemenea respectate
reglementarile de siguranta si profesionale recunoscute.

Personalul responsabil pentru operare, intretinere sau reparatii pentru produs trebuie sa
citeasca, inteleaga si respecte aceste instructiuni de operare. Masurile de protectie indicate
vor asigura siguranta necesara doar daca produsul este utilizat corect si instalat si/sau
intretinut in conformitate cu instructiunile. Compania utilizatoare se angajeaza sa asigure
utilizarea sigura si fara probleme a produsului.

UTILIZARE CORECTA

Unitatea este folosita pentru ridicare, coborare si tensionare a sarcinilor.

Unitatea este de asemenea adecvata pentru tragerea sarcinilor in camioane, etc., pe drumuri
publice, in conformitate cu EN 12195. Forta de tensionare STF si forta manuala SHF, care
sunt indicate pe placa de identificare, trebuie luate in considerare.(— Tab. 1).

ATENTIE : Unitatea trebuie utilizata numai in situatia in care capacitatea de incarcare a
unitatii si/sau a structurii portante se modificd in functie de pozitia sarcinii.

Orice utilizare diferita sau depasind limitele este considerata incorecta. Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH nu va accepta nici o raspundere pentru daunele rezultate dintr-o
asemenea utilizare. Riscul apartine in intregime utilizatorului sau companiei utilizatoare.
Capacitatea de incarcare indicata pe unitate este limita maxima a sarcinii de lucru (WLL) ce
poate fi atasata.

Daca palanul va fi folosit pentru coborare frecventa de la inaltimi mari sau la operare variabila,
consultati intai producatorul pentru sfaturi privind posibila supraincalzire.

Carligul superior si carligul de sarcina ale unitatii trebuie sa fie pe o linie verticala deasupra
centrului de greutate a sarcinii (S) la ridicarea sarcinii, pentru a evita balansarea sarcinii in
timpul procesului de ridicare.
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Selectarea si calcularea structurii de sustinere adecvate sunt responsabilitatea companiei
utilizatoare.

Punctul de atasament si structura sa de sustinere trebuie sa fie proiectate pentru sarcinile
maxime prevazute (greutatea proprie a unitatii + capacitatea de incarcare).

Operatorul va verifica suspendarea palanului intr-un mod ce permite operarea unitatii fara a se
expune pe sine sau alte persoane la pericole din partea unitatii in sine, a suspensiei sau
sarcinii.

Operatorul poate incepe miscarea sarcinii doar dupa atasarea corecta si toate persoanele
sunt in afara zonei de pericol.

Nu permiteti personalului sa stationeze sau sa treaca pe sub o sarcina suspendata.

O sarcina ridicata sau prinsa nu trebuie lasatd nesupravegheatad sau sa ramana ridicata sau
prinsa pentru un timp lung.

Palanul poate fi folosit la temperaturi ale mediului intre -10 °C si +50 °C. Consultati
producatorul in cazul unor conditii de lucru extreme.

ATENTIE: Inainte de utilizarea la temperaturi ale mediului mai mici de 0°C, verificati
frana pentru inghet prin ridicarea si coborarea unei sarcini mici de 2 — 3 ori.

inainte de utilizarea palanului in atmosfere speciale (umiditate ridicatd, aer sarat, caustic,
alcalin) sau la manipularea de produse periculoase (compusi topiti, materiale radioactive)
consultati producatorul pentru consiliere.

Pentru atasarea unei sarcini se va folosi doar o ureche de ridicare aprobata si certificata.
Operarea corecta implica conformitatea cu instructiunile de utilizare si, in plus, conformitatea
cu instructiunile de intretinere.

In cazul unor defecte functionale sau zgomot de functionare anormal incetati imediat folosirea
palanului.

OPERARE INCORECTA

(Lista incompleta)

Nu depasiti capacitatea de sarcina nominala (WLL) a unitatii si/sau suspensiei si structurii de
sustinere.

Unitatea nu va fi utilizatd pentru eliberarea prin tragere a sarcinilor fixate. Este de asemenea
interzisa lasarea sarcinilor sa cada atunci cand lantul este netensionat (pericol de rupere a
lantului).

indepértarea sau acoperirea etichetelor (de exemplu cu etichete adezive), a simbolurilor
informative de avertizare sau placii de identificare este interzisa.

La transportarea sarcinilor verificati ca sarcina sa nu se balanseze sau sa nu intre in contact
cu alte obiecte.
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Sarcina nu va fi deplasata in zone care nu sunt vizibile pentru operator. Daca este necesar,
acesta va primi ajutor.

Comandarea unitatjii cu un motor nu este permisa.

Levierul nu trebuie sa fie extins. Vor fi utilizate doar leviere manuale originale.

Unitatea nu va fi utilizata cu mai mult de puterea unei persoane.

Sudarea cérligului sau a lantului de sarcina este strict interzisa. Lantul de sarcina nu va fi
folosit niciodata ca racord de impamantare in timpul sudarii.

Tragerea laterala, si anume incarcarea laterala a carcasei sau blocului inferior este interzisa.

Lantul de sarcina nu va fi folosit pe post de chinga din lant, decéat daca lantul de sarcina este
proiectat ca o chinga din lant.

Nu se va utiliza o unitate modificata, fara consultarea producatorului.

Nu folositi palanul pentru transportul persoanelor.

Nu Tnnodati lantul de sarcina si nu conectati folosind pini, bolturi, surubelnite sau obiecte
similare. Nu reparati lanturile de sarcina instalate in palan.
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indepartarea clichetelor de siguranta de pe carligele superior si/sau de sarcina este interzisa.

Nu atasati sarcina de varful carligului. Urechea de ridicare va fi intotdeauna pozata in saua
carligului.

Nu folositi opritorul de lant ca dispozitiv de limita operationala.

Rotirea sarcinilor in conditile normale de operare nu este permisa, deoarece blocurile
inferioare ale palanelor nu sunt proiectate pentru aceste operatiuni. Daca sarcinile trebuie sa
fie rotite In timpul utilizaérii normale, se va folosi un pivot anti-rasucire sau va fi consultat
producatorul.

Doar un singur atasament pentru ridicarea sarcinii poate fi suspendat de carligul palanului.

Nu introduceti mana in piesele mobile.

Nu permiteti caderea unitatii de la o Tnaltime mare. Asigurati intotdeauna asezarea corecta pe
sol.

Unitatea nu va fi utilizata in atmosfere potential explozive.

ASAMBLARE

Inspectarea punctului de atasare

Punctul de atasare pentru palan trebuie selectat astfel incat structura de sustinere de care va
fi fixat sa aiba o stabilitate suficienta si sa asigure absorbirea sigura a fortelor asteptate.
Unitatea trebuie de asemenea sa se alinieze liber sub sarcind pentru a evita incarcarea
suplimentara nepermisa.

Selectarea si calcularea structurii de sustinere adecvate sunt responsabilitatea companiei de
operare.
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INSPECTARE INAINTE DE UTILIZAREA INITIALA

inainte de utilizarea initiala, Tnainte de repunerea in functiune si dupa modificari semnificative,
produsul inclusiv structura de sustinere trebuie sa fie inspectate de o persoana competenta®.
Inspectarea este compusa in principal dintr-o inspectare vizuala si o verificare functionala.
Aceste inspectari au rolul de a stabili daca palanul functioneaza sigur, a fost configurat
adecvat si este gata de utilizare si ca orice defecte sau avarii sunt detectate si eliminate, dupa
caz.

* Persoanele competente pot fi, de exemplu, inginerii de intretinere ai producatorului sau
furnizorului. Totusi, compania poate aloca de asemenea efectuarea inspectarii catre
personalul specializat propriu instruit corespunzator.

inainte de darea in folosinta a unitatii, verificati functionarea transmisiei cu lan{ in
modul fara sarcina.

INSPECTARE INAINTE DE INCEPEREA LUCRULUI

inainte de inceperea lucrului, inspectati unitatea inclusiv suspensia, echipamentul si structura
de sustinere pentru defecte vizibile, cum ar fi deformari, crapaturi superficiale, semne de uzura
si coroziune. In plus testati de asemenea frana si verificati ca palanul si sarcina sa fie corect
atasate.

Verificarea functiei de franare

Inainte de inceperea lucrului intotdeauna verificati functionarea franei: Pentru asta ridicati,
trageti sau tensionati si eliberati o sarcina pe o distanta scurta folosind unitatea. La eliberarea
levierului manual, sarcina trebuie sa fie mentinuta in orice pozitie.

Aceasta verificare are rolul de a se asigura ca nici chiar la temperaturi sub 0°C, discurile de
frana nu sunt inghetate. Repetati de cel putin doua ori, inainte de continuarea lucrului.

ATENTIE: Daca frana nu functioneaza adecvat, unitatea va fi imediat scoasa din
functiune si va fi contactat producatorul!

Inspectarea punctului de atasare

Punctul de atasare pentru palan trebuie selectat astfel incat structura de sustinere de care va
fi fixat sa aiba o stabilitate suficienta si sa asigure absorbirea sigura a fortelor asteptate.
Unitatea trebuie de asemenea sa se alinieze liber sub sarcind pentru a evita incarcarea
suplimentara nepermisa.

Selectarea si calcularea structurii de sustinere adecvate sunt responsabilitatea companiei de
operare.

Inspectarea lantului de sarcina
Inspectati lantul de sarcina pentru lubrifiere suficienta si verificati pentru defecte externe,
deformari, crapaturi superficiale, semne de uzura si coroziune.

Inspectarea opritorului de lant
Opritorul de lant trebuie intotdeauna sa fie fixat pe capatul liber al lantului. Nu trebuie sa existe
uzura sau aliniere incorecta.

Inspectarea carligului superior si a carligului de sarcina

Verificati cérligele superior respectiv de sarcina pentru crapaturi, deformari, avarii, semne de
uzura sau corodare. Incuietoarea de siguranta trebuie sa se miste liber si sa fie complet
functionala.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



132

Inspectarea trecerii lantului prin blocul inferior

Toate unitatile cu doua sau mai multe randuri de lant trebuie inspectate nainte de operarea
initiala pentru a se asigura ca lanful nu este rasucit sau indoit. Lanturile palanelor cu doua sau
mai multe randuri se pot rasuci daca blocul inferior este rasturnat, de exemplu. La inlocuirea
lantului, verificati ca lantul sa fie trecut corect. Sudura lantului trebuie orientata catre exterior.

4

1,5t-3t

Utilizati numai lanturi de sarcina care au fost aprobate de catre producator. Neconformarea cu
aceasta specificatie va duce la anularea imediata a garantiei legale.

OPERARE

Instalare, service, operare

Operatorii delegati pentru instalare, service sau operare independentd a palanului trebuie sa
aiba instruirea necesara si sa fie competenti. Operatorii vor fi nominalizati specific de
companie si trebuie sa fie familiarizati cu toate reglementarile de siguranta relevante in tara de
utilizare.

Eliberarea lantului
Rotiti levierul tijei cu clichet la pozitia neutra (central). Lanful poate fi acum tras in ambele
directii iar randul de lant de sarcina va fi rapid tensionat.

Atentie: Sarcina minima pentru cuplarea franei automate este intre 30 si 45 de kg.

Ridicarea sarcinii

Rotiti tija levierului cu clichet la pozitia de ridicare "1" si blocati. Actionati levierul manual cu o
actiune de pompare. Daca lucrul este oprit cand palanul este sub sarcina, tija levrierului cu
clichet trebuie sa raméana in pozitia de ridicare "1".

Coborarea sarcinii

Rotiti tija levierului cu clichet la pozitia de coborare "|" si blocati. Actionati levierul manual cu o
actiune de pompare.
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Blocarea franei

Daca un palan, care se afla sub sarcing, este eliberat brusc de presiunea sarcinii, cum ar fi
prin ridicarea sarcinii sau la daramarea peretilor, iar coborarea nu a fost initiata de la inceput,
frana va raméne blocata. Frana se va bloca de asemenea cand cérligul de sarcina cu blocul
inferior este tras prea aproape de carcasa.

Eliberarea franei blocate

Rotiti tija levierului cu clichet la pozitia de coborare "|" si actionafi levierul manual cu apasari
puternice. Daca frana este blocata foarte strans, ea poate fi eliberata prin lovirea levierului
manual.

Dispozitiv de protectie la suprasarcina Yale (optional)

Dispozitivul de protectie la suprasarcina este setat la o suprasarcina de aproximativ 25%
(x15%). Reglajele trebuie executate doar de o persoana competenta. La depasirea limitei de
sarcina, dispozitivul de protectie la suprasarcina este activat si previne ridicarea in continuare
a sarcinii, coborarea inca este posibila.

INSPECTARE, SERVICE & REPARATII

Echipamentul de ridicare trebuie sa fie inspectat in conformitate cu reglementarile nationale si
internationale pentru prevenirea accidentelor i siguranta:

* In conformitate cu evaluarea riscului pentru compania utilizatoare

* Inainte de prima utilizare

» Inainte ca unitatea sa fie pusa in functiune dupa o oprire

* Dupa schimbaéri importante

« In orice caz, cel putin o data pe an, de catre o persoana competenta

ATENTIE: Conditiile de operare reale (de exemplu utilizare in fabrici de galvanizare) pot
impune intervale de inspectare mai scurte.

Lucrarile de reparatii vor fi executate doar de un atelier specializat care utilizeaza piese de
schimb Yale originale. Inspectarea (compusa in principal din inspectarea vizuala si verificarea
functionala) trebuie sa determine daca toate dispozitivele de sigurantd sunt complete si
complet operationale si sa trateze starea unitatii, suspensiei, echipamentului si structurii de
sustinere cu privire la avarii, uzura, coroziune si alte defecte.

Utilizarea initiala si inspectiile ulterioare trebuie sa fie documentate (cum ar fi in certificatul de
lucrari CMCO pentru conformitate).

Daca este necesar, rezultatele inspectiilor si reparatjile adecvate vor fi verificate. Daca palanul
(de la o greutate ridicare de 1 t) este prevazut pe sau intr-un troliu si cand palanul este folosit
pentru deplasarea unei sarcini ridicate in una sau mai multe directii, instalatia este considerata
a fi 0o macara si trebuie executate inspecitii suplimentare, conform cerintelor.

Avarierea vopselei va fi corectata pentru evitarea coroziunii. Toate racordurile si suprafetele
de glisare trebuie sa fie usor unse. In cazul contaminarii puternice, unitatea va fi curatata.
Unitatea trebuie sa treaca printr-o revizie generala, cel tarziu dupa 10 ani.

In special, se vor verifica dimensiunile lantului de sarcina, carligului de sarcina si carligului
superior. Acestea trebuie sa fie comparate cu dimensiunile specificate in tabel (Tab. 2, Tab.
3).

ATENTIE: Dupa inlocuirea componentelor, se va efectua obligatoriu o nou inspectare
de catre o persoana competenta!
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Inspectarea lantului de sarcina (conform DIN 685-5)

Lanturile de sarcina trebuie sa fie inspectate pentru avarii mecanice la intervale anuale, sau
cel mai tarziu dupa 50 de ore de operare. Inspectati lantul de sarcina pentru lubrifiere
suficienta si verificati pentru defecte externe, deformari, crapaturi superficiale, semne de uzura
si coroziune. Lanturile de otel cu zale rotunde
vor fi inlocuite cand grosimea nominala originala ,d” pentru zaua lant cu cea mai mare uzura a
fost redusa cu mai mult de 10% sau cand lantul s-a alungit pe un interval ,pn” cu 5% sau
peste 11 intervale (11 x pn) cu 3%. Dimensiunile nominale si limitele de uzura sunt prezentate
in tabelul 2. Daca se atinge una din valorile limita lantul de sarcina trebuie sa fie inlocuit.

11xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain
Epaisseur nominale de la chaine
d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur réelle
d +d

1

=12 <09d
2

min.

Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d’usure

D85 750 1500 3000 6000 10000
Rundstahlkette / Round link chain / Chaine & maillons [mm] | 6 x 18,5 | 9x 27 11x31 11x31 11x31
Gliteklasse / Grade / Grade T T T T T
o [mm] 6,0 9,0 11,0 11,0 11,0
Durchmesser / Diameter / Diamétre )
min [mm] 54 81 9,9 9,9 9,9
Py vom [mm] 18,5 27,0 31,0 31,0 31,0
Teilung / Pitch / Division
Py max. [mm] 19,4 28,4 32,6 32,6 32,6
I1xp, [mm] | 203,5 297,0 341,0 341,0 341,0
MeBlénge / Length / Longueur
11xp, .. [mm] | 209,6 305,9 351,2 351,2 351,2

Tab. 2
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Inspectarea lantului de sarcina (model C85 — lant cu role)

Lanturile de sarcina trebuie inspectate pentru avarii mecanice la intervale anuale. Inspectati
lantul de sarcina pentru lubrifiere suficienta si verificati pentru defecte externe, deformari,
crapaturi superficiale, semne de uzura si coroziune. Lanturile articulate vor fi inlocuite cand
lantul s-a alungit cu peste un interval ,pn” sau peste 49 intervale (11 x pn) cu 3%.
Dimensiunile nominale si limitele de uzura sunt prezentate in tabelul 2. Daca se atinge una din
valorile limita lantul de sarcina trebuie sa fie inlocuit.

Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d’usure

Cc85 750 1500 3000 6000 10000
Rollenkette / Roller chain / Chaine & rouleaux [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Va“x%" | 1Ya"“x%" | 1Va“x%"
Innere Breite / Inside width / Dimension intérieure (b1) [mm] 9,5 12,7 15,9 15,9 15,9

P [mm] 15,9 254 31,8 318 31,8

n nom

Teilung / Pitch / Division

P, e [mm] 16,4 26,2 32,8 32,8 32,8

49xp, o [mm] | 779,1 12446 | 1558,2 1558,2 1558,2
MeBlénge / Length / Longueur

49xp [mm] | 802,5 | 12819 | 1605,0 1605,0 1605,0

n max.

Tab. 2

intretinerea lantului de sarcina

In majoritatea cazurilor, uzura lantului in punctele zalelor este produsa de ingrijirea
insuficienta a lantului. Pentru a asigura lubrifierea optima a punctelor de contact zale, lubrifiafi
lantul la intervale regulate adaptate la aplicatie folosind un lubrifiant cu fluaj (ca ulei
transmisie). Un lubrifiant cu film uscat, ca spray PTFE, se va folosi in mediile in care exista
substante abrazive ca nisipul, etc. Durata de viata a lantului de sarcina poate fi sporita prin
lubrifiere atenta cu 20 - 30 de ori comparativ cu un lant care nu a fost intretinut.

« La lubrifierea lantului, verificati ca lantul sa fie in stare fara sarcina pentru ca uleiul sa poata
ajunge in punctele de contact ale zalelor lantului care sunt supuse uzurii. Partile zalelor in
contact cu alte piese trebuie intotdeauna acoperite cu lubrifiant, in caz contrar este sporita
uzura lantului.

» Nu este suficienta lubrifierea lanturilor numai pe exterior deoarece, acest lucru nu asigura
formarea unui film de lubrifiant in punctele de contact.

» Cu o cursa de ridicare constantd a lanfului, suprafata de schimbare de la miscarea de
ridicare la coborare trebuie verificata in mod special.

« Verificati ca lanful de sarcina sa fie lubrifiat pe toata lungimea sa, inclusiv partea lanfului din
carcasa palanului.

» Curatati lanturile murdare cu gaz sau un agent de curatare similar, niciodata nu incalziti
lantul.

« La lubrifierea lantului, verificati de asemenea lantul pentru uzura.
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ATENTIE: Se va asigura blocarea patrunderii lubrifiantului in incinta franei. Acest lucru
va duce la o defectare a franei.

inlocuirea lantului de sarcina

Lantul de sarcina trebuie inlocuit cu un lant nou cu aceleasi dimensiuni si calitate in cazul unor
avarii sau deformari vizibile, totusi, cel mai tarziu la atingerea nivelului de aruncare. Un lant de
sarcina ce trebuie aruncat va fi inlocuit doar de un atelier specializat autorizat. Fixati doar
lanfuri de sarcina care au fost aprobate de catre producator. Neconformarea cu aceasta
specificatie va duce la anularea imediata a garantiei legale.

NOTA: inlocuirea lantului de sarcina trebuie s fie documentati!

Palan cu un rand de lant (model D85 — lant de otel cu zale rotunde)

» Trageti noul lant doar in stare fara sarcina.

* O za de lant de sarcina deschisa este necesara ca unealta. Aceasta se poate obtine prin
folosirea unui disc abraziv pentru taierea unei sectiuni dintr-o za existentd cu aceleasi
dimensiuni. Lungimea sectiunii taiate trebuie sa corespunda cel putin grosimii zalei.

* Indepartati carligul de sarcina de pe lanful de sarcina vechi si suspendati zaua de lan{ de
sarcina deschisa in capatul liber al lantului de sarcina.

» Suspendati nou lantul de sarcina, lubrifiat de zaua deschisa si trageti prin unitatea palanului
(rotiti roata manuala in sensul acelor de ceasornic).

 Nu fixafi un lanf rasucit. Sudura trebuie orientata catre exteriorul rofiji lanfului.

« Atunci cand lantul de sarcina vechi a trecut prin unitatea palanului poate fi detasat impreuna
cu zaua de lant deschisa iar cérligul de sarcina poate fi fixat pe noul lant de sarcina introdus in
unitate.

« Detasati opritorul lant de pe capatul liber al lantului de sarcina vechi, inlocuit si fixati pe
capatul liber al lantului de sarcina nou introdus in unitate.

ATENTIE: Opritorul de lant trebuie intotdeauna sa fie fixat pe capatul liber al lantului
(netensionat).

Palan cu un rand de lant (model C85 — lant cu role)

* Indepartati carligul de sarcina de pe lantul de sarcina vechi.

« Activati eliberarea lantului prin rotirea levierului selector de pe maner.

» Scoateti lantul de sarcina vechi care trebuie inlocuit prin unitatea palanului, prin rotirea rotii
manuale in sensul acelor de ceasornic (miscare RIDICARE lant) si aruncati.

NOTA: Punctul de iesire a lantului pe partea inferioara a unititii, care se afld exact pe
linia de prelungire a cérligului superior, este intotdeauna pe partea randului de lant de
sarcind, pe care trebuie montat carligul de sarcina.

» Ghidati noul lant de sarcina lubrifiat cu capatul deschis in deschiderea lantului din care a
fost tras lantul de sarcind vechi si simultan rotiti roata manuald in sens opus acelor de
ceasornic (miscare de COBORARE lant). Lantul cu role este apoi prins de roata lantului si
transportat prin unitatea palanului.

» Cand noul lant cu role a trecut prin unitatea palanului, carligul de sarcina poate fi montat din
nou.
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Palan cu mai multe randuri de lant (model D85 — lant de otel cu sectiune rotunda)

ATENTIE: Introduceti noul lant doar cand blocul inferior este fara sarcina, in caz contrar
blocul inferior poate cadea la detasarea lantului de sarcina. Risc de ranire!

* O za lant de sarcina deschisa este necesara ca unealta. Aceasta se poate obtine prin
folosirea unui disc abraziv pentru tdierea unei sectiuni dintr-o za existentd cu aceleasi
dimensiuni. Lungimea sectiunii taiate trebuie sa corespunda cel putin grosimii zalei.

+ Detasati capatul lantului de sarcina de pe carcasa unitatii palanului sau de blocul inferior (in
functie de model).

» Suspendati zaua deschisa a lanfului de incarcare in capatul lant de sarcina liber.

» Suspendati noul lant de sarcina lubrifiat de zaua deschisa si trageti prin blocul inferior si
unitatea palanului (rotiti roata manuala in sensul acelor de ceasornic).

 Nu fixafi un lanf rasucit. Sudura trebuie orientata catre exteriorul roiji lanfului.

» Cand lantul de sarcina vechi a trecut prin unitatea palanului poate fi detasat impreuna cu
zaua deschisa.

* Fixati capatul noului lant de sarcina pe carcasa/cadru sau pe blocul inferior (in functie de
model) al palanului.

« Atasati opritorul de lant de capatul liber al noului lan{ de sarcina.

ATENTIE: Capatul liber al randului liber trebuie sa fie intotdeauna fixat pe opritorul de
lant.

Palan cu mai multe randuri (model C85 — lant articulat)

» Ghidati noul lant de sarcina lubrifiat cu capatul buclei libere inainte in deschiderea lantului
din care a fost tras lantul de sarcind vechi si, simultan, rotiti roata manuald in sens opus
acelor de ceasornic (miscare COBORARE lant). Lantul articulat este apoi prins de roata
lantului si transportat prin unitatea palanului.

» Apoi ghidati noul lant de sarcina prin blocul inferior si (in functie de model) peste roata
lantului din cadrul de sustinere, inainte de fixarea Tnapoi pe opritorul de lant.

Inspectarea carligului de sarcina si a carligului superior

Inspectati carligul pentru deformare, avarii, crapaturi suprafata, uzura si semne de coroziune,
dupa caz, dar cel putin o datéa pe an. Conditiile de operare reale pot necesita intervale de
inspectare mai scurte. Carligele care nu satisfac toate cerintele trebuie inlocuite imediat.
Sudarea pe cérlige, de exemplu pentru a compensa uzura sau avarierea, nu este permisa.
Carligele superior si/sau de sarcina trebuie inlocuite cand gura carligului s-a deschis cu mai
mult de 10% sau cand dimensiunile nominale au fost reduse cu 5% ca urmare a uzurii.
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Dimensiunile nominale si limitele de uzura sunt prezentate in tabelul 3. Daca se atinge o

valoare limita, Tnlocuiti componentele.

HakenmaBe / Hook dimensions / Dimensions du crochet

Inspectarea franei

C85 /D85 750 1500 3000 6000 10000
HakendffnungsmaB / Hook opening a . [mm] 27,0 30,0 34,0 46,0 54,0
Quverture du crochet a [mm] 29,7 33,0 37,4 50,6 59,4
MaB Hakenbreite / Hook width b [mm] 15,0 20,0 25,0 40,0 40,0
Largeur du crochet b, [mm] 143 19,0 23,8 38,0 38,0
MaB Hakendicke / Hook height fom [mm] 21,0 27,0 35,0 48,0 61,0
Hauteur du crochet ho. [mm] 20,0 25,7 33,3 45,6 58,0
Tab. 3

Contactati imediat producatorul daca se descopera nereguli (cum ar fi discuri frecare defecte).
Toate componentele franei trebuie verificate pentru uzura, avarii, decolorare produse de
supraincalzire si pentru functionare. Discurile de frecare trebuie sa fie intotdeauna lipsite de

unsoare, ulei, apa sau praf. Verificati aderenta discurilor de frecare.

Lucrarile de reparatii vor fi executate doar de un atelier specializat autorizat care
utilizeaza piese de schimb Yale originale.
Dupa executarea reparatiilor si dupa perioade extinse de neutilizare, palanul va fi inspectat din

nou inainte de punerea in functiune.

Inspectarea va fi initiata de compania utilizatoare.
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TRANSPORT, DEPOZITARE, SCOATERE DIN FUNCTIUNE S| ARUNCARE

Respectati urmatoarele indicatii la transportarea unitatii:

» Nu scapati sau aruncati unitatea, intotdeauna depozitati cu atentie.

« lanturile de sarcina trebuie sa fie transportate astfel incat sa se evite innodarea si formarea
buclelor.

« Folositi mijloace de transport adecvate. Acestea depind de conditiile locale.

Respectati urmatoarele indicatii la depozitare sau scoaterea din functiune temporara:

* Depozitati unitatea intr-un loc curat si uscat.

» Protejati unitatea inclusiv toate accesoriile, contra contaminarii, umiditatii si avarierii prin
folosirea unei acoperiri adecvate.

* Protejati carligele contra coroziunii.

« Un film subtire de lubrifiant se va aplica pe lant.

ATENTIE: Se va asigura blocarea patrunderii lubrifiantului in incinta franei. Acest lucru
va duce la o defectare a franei.

» Deoarece discurile de frana pot ingheta la temperaturi sub 0 °C, unitatea trebuie depozitata
cu frana inchisa. Din acest motiv mutati parghia de schimbare ]n poziia ridicare ( 1 ) si
actionati parghia manuala cu o actiune de pompare, mentinand simultan bucla de incarcare.

» Daca unitatea va fi refolosita dupa scoaterea din functiune, aceasta va fi intai inspectata de o
persoana competenta.

Evacuare
Dupa scoaterea din functiune, reciclati sau casati piesele unitatii in conformitate cu
reglementarile legale.

Pentru informatii suplimentare si instructiuni de operare pentru descarcare vizitati
www.cmco.eu !
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Beschreibung

1 Traghaken

mit Sicherheitsbiigel
Gehéuse

Lastkette
Unterflasche
Lasthaken

mit Sicherheitsbiigel
Handrad
Schalthebel
Handhebel
Kettenendsttick

10 Nasenscheibe

o B w N

W 00 N O

Description

1 Top hook

with safety latch
Housing

Load chain
Bottom block
Load hook

with safety latch
Handwheel
Pawl rod lever
Hand lever
Chain stop

10 Checkwasher

o B w N

O 00 N O

140

Description

1

a1 W N

O 00 N O

Crochet de suspension,
linguet de sécurité
Carter

Chaine de charge
Moufle

Crochet de charge,
linguet de sécurité
Volant de manouvre
Levier inverseur
Levier de manoeuvre
Arrét de chaine

10 Doigt d’arrét
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D85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kel 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Kettenstrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain;dxp " [mm] | 6x185 | 9x27 11x31 | 11x31 | 11x31
E:Lif;:iﬁ?absmnd / Min. headroom (mm] 392 389 403 532 805
Handhebellange / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nefmlast/ Hand pull at rated load (daN] 38,0 310 40,0 42,0 37,0
Effort sur la chaine de manoeuvre
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 8.2 163 196 329 60,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

. X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 42,0 37,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1

C85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kgl 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Laststrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain; dxp " [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Va“x%" | 1Va"“x%" | 1V4"“x %"
E:thisutf;:z;ﬁnabstand / Min. headroom (mm] 392 389 403 560 785
Handhebellédnge / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nennlast / Hand pull at rated load
Effort sur la chaine de manoeuvre [daNJ 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 87 170 222 38,0 67,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

) X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1
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Uvob

Produkty CMCO Industrial Products GmbH boli vyrobené v sulade so Stavom techniky a
vSeobecne akceptovanymi technickymi normami. AvSak pri nespravnej obsluhe vyrobkov
moze dojst k Urazu, alebo ohrozeniu Zivota uzivatela, alebo tretej strany a/alebo poskodeniu
zariadenia, alebo iného majetku.

Obsluhujuce osoby musia byt pred zacatim prace poucené. Pre tento Ucel je potrebné, aby si
obsluha pozorne precitala tento navod na pouzitie eSte pred prvym pouzitim.

Tieto pokyny su uréené na oboznamenie sa so zdvihacim zariadenim a tym umoz ni t plné
vyuzitie jeho schopnosti. Navod na pou zitie obsahuje déle zité informéacie ako bezpecne,
spravne a ekonomicky vyu ziva t zdvihacie zariadenie. Konanie v stlade s tymto navodom
pomaha vyhni t sa nebezpecenstvu, znizit ndklady na opravy, ¢asové prestoje a zvySit
spolahlivost a zivotnost zdvihacieho zariadenia. Navod na pouzitie musi byt vzdy k dispozicii
na mieste, kde sa zariadenie pouziva. Okrem navodu na pouZ itie a platnych predpisov
bezpectnosti prace, je potrebné dodr Ziavat v eSobecné pravidla pre bezpeénlu a
profesionalnu pracu.

Osoba zodpovednd za obsluhu, Gdrzbu a opravu zariadenia je povinnd si precitat, porozumiet
a riadit sa tymto navodom na pouzitie.

Bezpecnostné opatrenia su Ucinné len ak je zariadenie obsluhované spravne, ak montaz a
Udrzba prebehla v stlade s tymto navodom na pouzitie. UzZivatel je povinny zabezpecit
bezpecéné a bezproblémové pouzivanie zariadenia.

SPRAVNA OBSLUHA

Zariadenie sa pouziva na zdvihanie, spustanie, tahanie a napinanie bremien.

Zariadenia su tiez vhodné na upevriovanie bremien na nakladnych vozidlach atd. na verejnych
komunikéaciach podla EN 12195. V Gvahu je potrebné brat upinaciu silu STF a ru¢nu silu SHF,
ktoré su udané na identifika¢nom Stitku.(— Tab. 1).

POZOR: Zariadenie je mozZné pouZivat’ len v takych situdcidch, v ktorych sa nosnot’
zariadenia a/alebo nosnej konstrukcie nemeni s polohou bremena.

Akékolvek odlisné nardbanie s prostriedkami, alebo pretazovanie prostriedkov je povazované
za nespravne. Columbus McKinnon Industrial Products GmbH nie je zodpovedna za $kody
spbsobené takymto pouzitim. Riziko prebera na seba uzivatelska firma.

Nosnost' vyznagena na zariadeni (WLL), je maximalne bezpe¢né pracovné zatazenie, ktoré
nesmie byt prekrocené.

Ak bude zariadenie pouzivané na Casté spustanie z velkych vySok, alebo v sekvencnej
prevadzke, poradte sa najprv s vyrobcom. Méze dojst k prehriatiu zariadenia.

Zavesny aj bremenovy hak zariadenia musia byt pri zdvihu bremena v zvislej linii priamo nad
taziskom bremena (S), ¢im sa zabrani hojdaniu po¢as zdvihania.
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Za vyber a vypocet vhodnej nosnej konstrukcie je zodpovedna uzivatel'ska spolo¢nost.
Pripojny bod a jeho podpornd konstrukcia musia byt navrhnuté na maximalne predpokladané
zatazenie (vlastna hmotnost zariadenia + nosnost)

Obsluha sa musi ubezpecit, Ze zdvihacie zariadenie je zavesené takym spbsobom, ktory
umoznuje obsluhu zariadenia bez vystavenia jeho, alebo inej osoby nebezpecenstvu zranenia
zdvihdkom, zavesom,

alebo bremenom.

Bremeno je mozné uviest do pohybu, az ked je spravne upevnené a vSetky osoby si mimo
nebezpecnej zony.

Prechadzanie a zdrziavanie sa pod zavesenym nakladom je zakazané.

Nenechavajte bremeno dihsi ¢as bez dozoru, alebo zdvihnuté.

Zdvihacie zariadenie je mozné pouzivat v rozsahu teplét okolia -10°C az +50°C. V pripade
extrémnych podmienok presahujucich tento rozsah, kontaktujte vyrobcu.

POZOR: : Pred pouzitim v teplotach pod 0°C, skontrolujte, ¢i nedoslo k zamrznutiu
brzdy tak, Ze zdvihnete a spustite mensie bremeno 2-3x.

Pred pouzitim zariadenia v Specifickom prostredi (vysoka vihkost, sof, kyseliny, zasady),
alebo manipulécia s nebezpecnymi bremenami (napr. roztavené, alebo radioaktivne materialy)
si vyziadajte rady od vyrobcu.

K pripevneniu bremena pouzivajte len schvalené, certifikované uchopovacie prostriedky.
Spravne pouzitie zahfiia dodrziavanie pokynov v navode na pouzitie a tiez dodrziavanie
navodu na udrzbu.

V pripade funkénych porach, alebo neobvyklého prevadzkového hluku prestarte zdvihacie
zariadenie ihned pouzivat.

NESPRAVNA OBSLUHA

(neuplny zoznam)

Neprekracujte predpisant nosnost zdvihacieho zariadenia (WLL) a/alebo zavesu a podpornej
konstrukcie.

Nepouzivajte zariadenie na vytahovanie upevnenych telies. Zakazané je aj nechat bremena
spadnut na uvolnenu retaz (nebezpecenstvo pretrhnutia retaze)

Neodstranujte a neprekryvajte Stitky (napriklad samolepiacimi Stitkami), upozornenia, alebo
identifikacny Stitok.

Pri prenaSani bremena sa uistite, Ze sa bremeno nehojda a Ze nepride do kontaktu s inymi
predmetmi.
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Bremeno neprenaSajte do priestorov bez dobrého vyhladu. V pripade potreby musi obsluha
poziadat o pomoc.

Pouzivanie motorového pohonu nie je dovolené.

Paku nepredlzujte. Pouzivajte len originalne ruéné paky.

Zariadenie méze byt pohariané len fudskou silou.

Navarovanie na hak a bremenovu retaz je prisne zakdzané. Retaz nikdy nepouzivajte ako
zemnenie pocas zvarania.

Sikmy tah, t.j. boéné zatazenie telesa, alebo spodnej kladnice je zakazané.

Nepouzivajte bremenovu retaz ako slucku, pokial nie je konstruovana ako slucka.
Zariadenie na ktorom boli vykonané zmeny bez suhlasu vyrobcu nesmie byt pouzivané.
Nepouzivajte zdvihacie zariadenie na prenasanie fudi.
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Retaz neviazte, ani nespajajte pomocou €apov, skrutiek, skrutkovacov a pod. Neopravujte

retaze v zdvihacom zariadeni.

Odstrarnovanie bezpecnostnych poistiek zo zavesného a bremenového haku je zakazané.

Nikdy neumiestriujte bremeno na $picku haku. Zariadenie na uchopenie bremena musi byt

vzdy umiestnené v sedle haku.

Nepouzivajte koncovy doraz na ohranicenie zdvihu.

Za normalnych okolnosti nie je mo né bremenom otéacat, nakolko spodna kladnica nie je
konstruovana k tomuto Gc€elu . V pripade potreby otacania bremenom je potrebné pouzivat
oto€né haky s axialnymilo ziskami, prip. je potrebna konzultacia s vyrobcom.

Do haku zdvihacieho zariadenia je mozné zavesit len jeden zdvihaci prostriedok.

Nikdy sa nedotykajte pohyblivych¢asti.

Nedovolte, aby zariadenie spadlo z vy$ky. Vzdy ho riadne ulozte.

Zariadenie nesmie byt pouzivané v priestoroch s rizikom vybuchu.

MONTAZ

Kontrola zavesného bodu

Zavesny bod pre zdvihacie zariadenie vyberajte tak, aby nosna konstrukcia mala dostato¢nu
stabilitu a aby boli o€akavané sily bezpe¢ne absorbované.

Zariadenie sa aj pod zatazenim musi volne zarovnat, ¢im sa predide nepovolenému
boénému zatazeniu.

Za vyber a vypocet vhodnej nosnej konstrukcie je zodpovedna uzivatel'ska spolo¢nost.
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PREHLIADKA PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

Kazdé zdvihacie zariadenie a podporna konstrukcia musia byt pred prvym pouzitim, pred
opatovnym uvedenim do prevadzky po odstaveni a po kazdej zmene prehliadnuté opravnenou
osobou.* Prehliadka pozostava predovSetkym z vizualnej prehliadky a kontroly funkénosti.
Prehliadka ma potvrdit, Ze je zdvihacie zariadenie bezpe¢né, spravne nastavené a pripravené
na pouzivanie a ze akékolvek poruchy a poSkodenie bolo zistené a odstranené.

*Opravnenymi osobami mo6zu byt napr. technicki pracovnici vyrobcu, alebo dodavatela.
Spolo¢nost mbze poverit odbornymi prehliadkami svojich vlastnych, primerane vyskolenych
pracovnikov.

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky skontrolujte funkénost' vedenia retaze v
nezat'azenom stave.

PREHLIADKA PRED ZACATIM PRACE

Pred kazdym zacatim prace vizualne prekontrolujte zariadenie, zavesy, prisluSenstvo a vSetky
nosné Casti, ¢i nie s poSkodené, napr. deformované, prasknuté, opotrebené, alebo nenesu
znamky koroézie. Preverte brzdu a ubezpecte sa, ze bremeno a zdvihak su spravne upevnené.

Kontrola funkénosti brzdy

Pred zaciatkom prace vzdy skontrolujte funkénost brzdy: Pre tento Ucel, vykonajte kratky
cyklus zdvih / tah a uvolnenie. Pri uvolneni ruénej paky musi byt bremeno drzané na mieste
v ktorejkolvek polohe.

Tato kontrola sl6Zi na uistenie sa, Ze ani pri teplotach pod 0°C kotlc¢e brzdy nezamrzli. Postup
zopakujte dva krat.

POZOR: Ak brzda nefunguje spravne, zariadenie je potrebné ihned’ vyradit’ z prevadzky
a je potrebné kontaktovat’ vyrobcu!

Kontrola zavesného bodu

Zavesny bod pre zdvihacie zariadenie je potrebné zvolit tak, aby bola nosna konstrukcia, na
ktord bude zariadenie pripevnené, dostato€ne stabilnd a predpokladané sily mohli byt
bezpecne timené.

Zariadenie sa v zatazenom stave musi pohybovat volne tak, aby nepriSlo k nespravnemu
dodato¢nému zatazeniu.

Za vyber a vypocet vhodnej nosnej konstrukcie je zodpovedna uzivatel'ska spolo¢nost.

Kontrola bremenovej retaze
Skontrolujte retaz, ¢i je spravne naolejovand a vizualne ju prehliadnite, ¢i sa na nej
nenachadzaju zavady, deformacie, trhliny, opotrebenie &i korézia materialu.

Kontrola koncového dorazu retaze
Koncovy doraz retaze musi byt vzdy upevneny na konci volného konca retaze. Nesmie byt
opotrebeny, ani nespravne ulozeny.

Kontrola nosného a bremenového haku.

Vrchny, resp nosny hék je potrebné skontrolovat &i nie je prasknuty, deformovany, poskodeny,
opotrebeny, alebo nenesie zndmky kordzie. Bezpecnostna poistka sa musi pohybovat volne a
byt plne funkéna.
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Kontrola vedenia ret'aze v spodnej kladnici

VSetky zariadenia s dvomi, alebo viacerymi pramernmi retaze je pred za¢atim prace potrebné
skontrolovat, i retaze nie sU zamotané, alebo prekratené. Je mozné, ze retaze budu
spletené, ak bola spodna kladnica pretoc¢ena.

Pri vymene rataze sa uistite, Ze je vedena spravne. Zvary na retazi musia smerovat smerom
od kladky.

1,5t-3t 10t

Pouzivajte len bremenové retaze, ktoré boli schvalené vyrobcom. Nasledkom nedodrzania
tejto podmienky bude zruSenie zaruky s okamzitou platnostou.

Kontrola funkénosti
Pred uvedenim zariadenia do prevadzky skontrolujte funkénost vedenia retaze v
nezatazenom stave.

PouziTiE

Montaz, udrzba, obsluha

Pracovnici ur€eni na montaz, udrzbu, alebo nezavisli obsluhu zdvihacieho zariadenia museli
absolvovat patricné Skolenie a musia byt k tymto Ukonom kvalifikovani. Spolo¢nost musi
tychto pracovnikov Specificky poverit a musia byt oboznameni so vSetkymi bezpecnostnymi
predpismi krajiny kde budd zariadenie pouzivat.

Uvorlnenie ret'aze
Otocte reverznl packu paky do neutralnej (strednej) polohy. Retaz mézete teraz volne tahat v
oboch smeroch a rychlo nastavit hak do pozadovanej polohy.

Pozor: Minimalna hmotnost’ bremena pre aktivovanie brzdy je 30-45 kg
Zdvih bremena
Otocte reverznl packu do zdvihovej polohy "" .

Ovladajte paku kyvavym pohybom. V pripade, ze zdvihak ostéva zatazeny, bez toho, ze by sa
nim prave manipulovalo, musi riadiaca packa zostat v zdvihovej polohe "1".
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Spustenie bremena
Otocte reverznl packu do spustacej polohy "|" a zablokujte ju.
Bremeno spustite kyvavym pohybom paky.

Blokovanie brzdy

Ak sa zdvihacie zariadenie, ktoré je pod zatazenim zrazu uvolni, alebo nastane prudky pohyb
bremenom, brzda sa z bezpec€nostnych dbévodov zablokuje. Ak sa kladnica prili§ silno
pritiahne k telesu zdvihdku, brzdenie sa objavi tiez z dévodu, aby sa teleso zdvihaku
neposkodilo.

Uvolnenie zablokovanej brzdy
Otocte reverznu packu do spustacej polohy"|" . Razantnym pohybom rucnej paky uvolnite
brzdu. Ak je brzda blokovana extrémne silno, méze byt uvolnena derom na paku.

Zariadenie proti pret'azeniu (volitelny prvok)

Zariadenie proti pretazeniu je nastavené na 25% (+ 15%) pretazenia. Jeho nastavenie méze
byt prevadzané len kvalifikovanou osobou.

V pripade pretaZzenia sa ochranné zariadenie aktivuje a znemozni zdvih, spustenie bremena
je mozné.

KONTROLA, UDRZBA A OPRAVA

Podla narodnych a medzinarodnych platnych bezpeénostnych predpisov resp. predpisov na
prevenciu Urazov musia byt zdvihacie zariadenia skontrolované:

« v stlade s odhadom rizika uzivatel'skej spolo¢nosti

* pred uvedenim do prevadzky,

* Pred opatovnym uvedenim do prevadzky po odstaveni

* po vykonanych zmenach,

* minimalne raz ro¢ne, prehliadka vykonana kvalifikovanou osobou.

POZOR: Pracovné podmienky (napr. pouZivnie v zinkovniach) uréuju kratsie intervaly
prehliadok.

Opravy smu byt prevadzané len $pecializovanou dielfiou, ktora pouziva originalne nahradné
diely YALE. Prehliadka (pozostavajuca predovSetkym z vizualnej prehliadky a kontroly
funkénosti) musi urcit, & su vSetky bezpe€nostné prvky kompletné a plne funkéné, musi
zahrnut stav zariadenia, zavesu, prisluSenstva a podpornej konstrukcie, s ohladom na
poSkodenie, opotrebenie, alebo iné zmeny.

O prehliadke pred uvedenim do prevadzky a opatovnej prehliadke je potrebné spravit zaznam
(napr. vyhlasenie o zhode CMCO).

V pripade potreby musia byt vysledky prehliadky overené. Ak zdvihacie zariadenie (od
nosnosti 1t) je pripevneny k pojazdu a ak je zdvihacie zariadenie uréené k k pohybu
zdvihnutého bremena minimélne jednym, alebo viacerymi smermi, toto zriadenie je
povazované za zeriav a je potrebné vykonat dalSie potrebné prehliadky.

Pogkodenie nateru je potrebné opravit za Gigelom zabraneniu korézii. Véetky kiby a kizné &asti
je potrebné mierne premazat. V pripade velkého znecistenia je potrebné zariadenie odistit.
Zariadenie potrebuje najneskér po 10 rokoch generalnu prehliadku.

Obzvlast skontrolujte rozmery bremenovej retaze, bremenového a nosného haku. Rozmery
porovnajte s Udajmi Specifikovanymi v tabulke (Tab. 2, Tab. 3)

POZOR: Po vymene suciastok je potrebné previest naslednu odbornu prehliadku.
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Kontrola bremenovej retaze

Bremenovu retaz je potrebné kontrolovat raz roéne, najneskér v8ak po 50 prevadzkovych
hodinach, & nevykazuje nejaké mechanické poSkodenie. Skontrolujte retaz ¢&i je spravne
premazana, nie je poskodena, deformovana prasknuta, opotrebena a nenesie znamky
korozie.

Retaze z kruhovej ocele je potrebné vymenit, ak sa pdévodna menovita hrdbka ‘d” na
najopotrebovanejSom ¢Elanku retaze znizila o viac nez 10% alebo ked sa retaz na vzdialenost
1 dielika ‘pn” predii o 5% alebo na vzdialenost 11 dielikov (11 x ‘pn") 0 3%.

Menovité hodnoty a medze opotrebenia zistite v nizSie uvedenej tabulke 2.

Pri prekro€eni niektorej z medznych hodnét je bremenovu retaz nutné ihned vymenit

11xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain
Epaisseur nominale de la chaine
d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur réelle

d +d
:ﬁ72$0,9d
2

min.

Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d’usure

D85 750 1500 3000 6000 10000
Rundstahlkette / Round link chain / Chaine & maillons [mm] | 6x 18,5 | 9x 27 11x31 11x31 11x31
Glteklasse / Grade / Grade T T T T T
_ _ wom [mm] 6,0 9,0 11,0 11,0 11,0
Durchmesser / Diameter / Diamétre :
in [mm] 54 8,1 9,9 9,9 9,9
Py vom [mm] 18,5 27,0 31,0 31,0 31,0
Teilung / Pitch / Division
Py max. [mm] 19,4 28,4 32,6 32,6 32,6
11xp, . [mm] | 203,5 297,0 341,0 341,0 341,0
MeBlénge / Length / Longueur
11xp, . [mm] | 209,6 305,9 351,2 351,2 351,2

Tab. 2
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Kontrola bremenovej ret'aze model C85 - valéekova ret'az)
Bremenovu retaz je potrebné kontrolovat raz rocne. Skontrolujte retaz ¢i je spravne
premazana, nie je poskodena, deformovana prasknuta, opotrebena a nenesie znamky
korozie.

Valcekové retaze je potrebné vymenit, ak sa retaz na vzdialenost 1 dielika ‘pn” alebo na
vzdialenost 49 dielikov predizi (11 x ‘pn”) 0 3%. (Obr. 13).

Menovité hodnoty a medze opotrebenia zistite v nizSie uvedenej tabulke 2.

Pri prekro€eni niektorej z medznych hodnbét je bremenovu retaz nutné ihned vymenit

Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d’usure

Cc85 750 1500 3000 6000 10000
Rollenkette / Roller chain / Chaine & rouleaux [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Ya“x%" | 1¥4“x%" | 1Y4"“x%"
Innere Breite / Inside width / Dimension intérieure (b1) [mm] 9,5 12,7 15,9 15,9 15,9
) ) o Py vom [mm] 15,9 25,4 31,8 3,8 31,8
Teilung / Pitch / Division
Py ma [mm] 16,4 26,2 32,8 32,8 32,8
49xp, o [mm] | 779,1 1244,6 | 1558,2 1558,2 1558,2
MeBlénge / Length / Longueur
49xp, [mm] | 802,5 | 12819 | 1605,0 1605,0 1605,0
Tab. 2

Udrzba bremenovej retaze

V o vacsine pripadov opotrebenie ¢lankov retaze v kontakinych bodoch &lankov sved¢i o
nedostatocnej starostlivosti o retaz. Optimalne mazanie retaze zabezpecite mazanim retaze v
pravidelnych intervaloch pomocou tekutého mazadla (napr. prevodovy olej). V priestoroch s
vy$8im odieranim ako piesok a pod je vhodné pouzivat nemastné mazadlo typu PTFE sprej.
Zivotnost bremenovej retaze je mazanim mozné zvysit 20-30x oproti retazi bez udrzby.

» Retaz mazte v nezatazenom stave, aby sa medzi kontaktnymi bodmi retaze mohla vytvorit
tenka vrstva mazacieho prostriedku. Kontaktné body retaze musia byt vzdy pokryté vrstvou
maziva, v opa¢nom pripade nastane v tychto bodoch vyssie opotrebenie.

» Mazanie retaze len zvonka nezabezpedi spravnu vrstvu maziva v kontaktnych bodoch
¢lankov retaze.

« Pri konStantnej drahe zdvihania a spustania je potrebné obzvlast kontrolovat Cast retaze,
kde sa jej smer meni.

+ Dbaijte, aby bola retaz premazana po celej svojej dizke, vratane &asti, ktora je vovnutri
zdvihacieho zariadenia.

» Znecistené retaze Cistite petrolejom, alebo podobnym ¢&istiacim prostriedkom, nikdy necistoty
neopalujte.

* Pri mazani retaze vzdy skontrolujte, ¢i nie je opotrebena.
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POZOR: Do brzdy nesmie preniknut’ Ziadne mazivo. Toto by mohlo spésobit’ zlyhanie
brzdy.

Vymena bremenovej retaze

Bremenovu retaz je potrebné v pripade opotrebenia a poskodenia nahradit novou retazou
rovnakych rozmerov a kvality, najneskér vSak pri dosiahnuti stavu na vyradenie. Vyradenu
bremenovl retaz je mozné nahradit len v Specializovanej autorizovanej dielni. Pouzit' je
mozné len vyrobcom schvalené retaze. Pouzivajte len bremenové retaze, ktoré boli
schvalené vyrobcom. Nasledkom nedodrzania tejto podmienky bude zruSenie zaruky s
okamzitou platnostou.

POZNAMKA: Vymena bremenovej retaze musi byt zdokumentovana!

Zdvihacie zariadenie s jednopramennym prevedenim (model D85 - retaz z kruhovej
ocele)

» Novu retaz vkladajte len v nezatazenom stave.

» Ako nastroj pouzite otvoreny ¢Elanok retaze. Ziskate ho vyrezanim Casti z existujuceho
¢lanku pomocou brisky. Dizka vyrezaného seku musi byt zhodna s hrabkou &lanku.

» Zo starej bremenovej retaze odmontujte hak a na volny posledny ¢lanok retaze vlozte
otvoreny ¢lanok.

» Na otvoreny ¢lanok nasurite tiez posledny ¢lanok novej, premazanej retaze a vtiahnite ju cez
zariadenie (oto¢te ruénym kolom v smere hodinovych ruciciek).

» Nevkladajte prekrutenu retaz. Zvary musia smerovat von od retazového kolesa.

* Po prevle€eni retaze cez zdvihacie zariadenie mozete stard retaz aj s otvorenym ¢lankom
odpojit a nasadit bremenovy hak na novu retaz.

» Odpojte koncovy doraz retaze od konca starej bremenovej retaze a pripevnite ho na volny
koniec novej bremenovej retaze.

POZOR: Koncovy doraz retaze musi byt vzdy upevneny na konci volného konca retaze
(ne¢innom).

Zdvihacie zariadenie s jednopramennym prevedenim (model D85 - ¢lankova ret'az)

« Zo starej bremenovej retaze odmontujte hak.

« Aktivujte zariadenie pre uvolnenie chodu retaze otoc¢enim paky na rukovati.

» Staru retaz zo zdvihacieho zariadenia vytiahnite otacanim ruéného kolesa v smere
hodinovych rugiciek (pohyb ZDVIHU retaze)

POZNAMKA: Vyvod ret'aze, ktory je na spodnej strane zdvihacieho zariadenia presne v
linii s nosnym hakom je urceny pre zataZeny prameri retaze, na ktory sa pripevriuje
hak.

» Zavedte novl, premazanu bremenovu retaz otvorenym koncom do otvoru retaze, z ktorého
ste vytiahli stard retaz a si¢asne otacajte rucné kolo proti smeru hodinovych ruciciek (pohyb
SPUSTANIA retaze). Retazové kolo zachyti bremenovu retaz a prevedie ju cez zariadenie.

* Po prevleceni retaze cez zdvihacie zariadenie mbzete na nu nasadit bremenovy hak.
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Zdvihacie zariadenie s viacerymi pramernmi ret'aze (model D86 - ret'az z kruhovej ocele)

POZOR: Novu retaz vkladajte, len ked’ spodna kladnica nie je zataZzend, v opacnom
pripade mézZe spodna kladnica pri odpojeni retaze spadnut. Nebezpeéenstvo zranenia!

» Ako nastroj pouzite otvoreny ¢Elanok retaze. Ziskate ho vyrezanim Casti z existujuceho
¢lanku pomocou brisky. Dizka vyrezaného seku musi byt zhodna s hribkou &lanku.

« Cinny koniec bremenovej retaze odpojte od telesa zdvihacieho zariadenia, alebo kladnice
(zalezi od modelu).

« Vlozte pripraveny, otvoreny ¢lanok retaze na momentalne volny ¢inny koniec retaze.

» Na otvoreny ¢lanok nasurite tiez posledny ¢lanok novej, premazanej retaze a vtiahnite ju cez
spodnu kladnicu a zdvihacie zariadenie (otocte ru€énym kolom v smere hodinovych ruciciek).

* Nikdy nevkladajte preto¢enu retaz. Zvary retaze musia smerovat von od retazového kolesa.
» Po prevle€eni retaze cez zdvihacie zariadenie mozete staru retaz aj s otvorenym ¢lankom
odpoijit.

« Cinny koniec novej bremenovej retaze uchytte k telesu zdvihacieho zariadenia, alebo k
spodnej kladnici (zalezi od modelu).

* Pripojte koncovy doraz retaze na volny koniec novej bremenovej retaze.

POZOR: K vol'nému koncu nec¢inného prameria musi byt' vZdy pripevneny koncovy
doraz retaze

Zdvihacie zariadenie s viacerymi pramenmi (model C85 - valéekova ret'az)

» Zavedte novl, premazanu bremenovu retaz ¢innym otvorenym koncom do otvoru retaze, z
ktorého ste vytiahli start retaz a si¢asne otacajte ruéné kolo proti smeru hodinovych ruciciek
(pohyb SPUSTANIA retaze). Retazové kolo zachyti valéekovi retaz a prevedie ju cez
zariadenie.

» Prevedte potom novu bremenovu retaz cez spodnu kladnicu a (v zavislosti od modelu) cez
retazové koleso v podpornej konstrukcii eSte pred upevnenim koncového dorazu retaze.

Kontrola bremenového a nosného haku.

Skontrolujte hak &i nie je deformovany, prasknuty, opotrebeny, alebo nenesie znamky korézie.
Prehliadky vykonavajte podfa potreby, av§ak minimalne 1x ro€ne. Pracovné podmienky si
mozu vyzadovat kratSie intervaly prehliadok.

Haky ktoré nespifiaju vsetky poziadavky je potrebné ihned vymenit. Navarovanie na haky,
napr. dopifat opotrebenie, alebo pogkodenie je nepripustné. Nosny a bremenovy hak je
potrebné nahradit novym, ak je jeho otvorenie vaésie o viac ako 10%, alebo ked sa menovité
rozmery nasledkom opotrebenia znizili o viac ako 5%.
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Menovité rozmery a limity opotrebenia su v tabulke 3. V pripade dosiahnutia limitnych hodnét
je potrebna vymena.

HakenmaBe / Hook dimensions / Dimensions du crochet

C85 /D85 750 1500 3000 6000 10000
HakendffnungsmaB / Hook opening a . [mm] 27,0 30,0 34,0 46,0 54,0
Quverture du crochet a [mm] 29,7 33,0 37,4 50,6 59,4
MaB Hakenbreite / Hook width b [mm] 15,0 20,0 25,0 40,0 40,0
Largeur du crochet b, [mm] 143 19,0 23,8 38,0 38,0
MaB Hakendicke / Hook height hom  [mm] 21,0 27,0 35,0 48,0 61,0
Hauteur du crochet ho. [mm] 20,0 25,7 33,3 45,6 58,0
Tab. 3

Kontrola brzdy

V pripade zistenia nezrovnalosti ihned kontaktujte vyrobcu napr. chybny treci disk). VSetky
sUciastky brzdy je potrebné skontrolovat ¢i nie si opotrebené, poskodené, nezmenili farbu
vplyvom prehriatia a skontrolovat' ich funkénost.

Trecia disky udrziavajte Cisté bez kontaktu s mazivom, olejom, vodou, alebo necistotami.
Skontrolujte spojivo trecich diskov.

Opravy smu byt prevadzané len Specializovanou dielfiou, ktora pouziva originalne
nahradné diely YALE.

Po prevedenej oprave a po dihSej dobe necinnosti je potrebné zdvihacie zariadenie
prehliadnut a skontrolovat pred jeho opatovnym uvedenim do prevadzky.

Odborné prehliadky sa vykonavaju na poziadavku uzivatela.
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PREPRAVA, SKLADOVANIE, VYRADENIE Z PREVADZKY A LIKVIDACIA

Riad'te sa nasledovnymi pokynmi na prepravu zariadenia:

« Zariadenie nenechajte spadnut, nezhadzuijte ho, vzdy ho pozorne poloZte.

» Bremenové retaze prepravujte takym sposobom, aby sa nezamotali, nevytvarali sa slucky,
ani sa neprekrutili.

» Pouzivajte vhodné sposoby prepravy. Tieto zavisia na miestnych podmienkach.

Riad'te sa nasledovnymi pokynmi pre skladovanie, alebo do¢asné vyradenie zariadenia
z prevadzky:

» Skladujte zariadenie na ¢istom a suchom mieste.

 Chrante zariadenie vr. prisluSenstva pred znecistenim, vihkostou a poSkodenim pomocou
vhodného krytu.

» Chrarnite haky pred koréziou.

* Na retaz naneste lahkul vrstvu maziva.

POZOR: Do brzdy nesmie preniknut’ Ziadne mazivo. Toto by mohlo spésobit’ zlyhanie
brzdy.

» Kedze kotuce brzdy mézu pri teplotach pod 0°C zamrznut, je potrebné ich skladovat so
zatvorenou brzdou. Otocte koleso reverznu packu do zdvihacej polohy ( 1 ), prevedte pohyb
zdvihacou pakou a sucasne drzte ¢inny pramer bremenovej retaze.

* Ak bude zariadenie pouzivané po dlh§om ¢ase mimo prevadzky, musi ho predtym
prehliadnut kompetentna osoba.

Likvidacia
Po vyradeni zariadenia z prevadzky recyklujte, alebo zlikvidujte €asti zariadenia v stlade s
miestnymi predpismi.

Dalsie informacie a navody na pouzitie si dostupné k stiahnutiu na www.cmco.eu
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Beschreibung

1 Traghaken

mit Sicherheitsbiigel
Gehéuse

Lastkette
Unterflasche
Lasthaken

mit Sicherheitsbiigel
Handrad
Schalthebel
Handhebel
Kettenendsttick

10 Nasenscheibe

o B w N

W 00 N O

Description

1 Top hook

with safety latch
Housing

Load chain
Bottom block
Load hook

with safety latch
Handwheel
Pawl rod lever
Hand lever
Chain stop

10 Checkwasher

o B w N

O 00 N O

158

Description

1

a1 W N

O 00 N O

Crochet de suspension,
linguet de sécurité
Carter

Chaine de charge
Moufle

Crochet de charge,
linguet de sécurité
Volant de manouvre
Levier inverseur
Levier de manoeuvre
Arrét de chaine

10 Doigt d’arrét
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D85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kel 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Kettenstrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain;dxp " [mm] | 6x185 | 9x27 11x31 | 11x31 | 11x31
E:Lif;:iﬁ?absmnd / Min. headroom (mm] 392 389 403 532 805
Handhebellange / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nefmlast/ Hand pull at rated load (daN] 38,0 310 40,0 42,0 37,0
Effort sur la chaine de manoeuvre
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 8.2 163 196 329 60,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

. X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 42,0 37,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1

C85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kgl 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Laststrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain; dxp " [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Va“x%" | 1Va"“x%" | 1V4"“x %"
E:thisutf;:z;ﬁnabstand / Min. headroom (mm] 392 389 403 560 785
Handhebellédnge / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nennlast / Hand pull at rated load
Effort sur la chaine de manoeuvre [daNJ 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 87 170 222 38,0 67,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

) X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1
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Yale

TR - Orijinal Kullanim Kilavuzu (6zel tipler icin de gecerlidir)
Kollu caraskallar
C/D 85

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany
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ONsOz

CMCO Industrial Products GmbH Uriinleri, en son teknik seviye ve kabul edilmis kurallara gére
uretilmistir. Amacinin disinda kullanim sonucu Urinler kullanilirken kullaniciya veya Gginci
kisilere ydnelik bedensel ve hayati tehlikeler ya da kaldirma aletinde veya baska maddi
degerler Gzerinde olumsuz etkiler meydana gelebilir.

isletmeci, kullanicilarin dogru dilde ve teknikte egitim almalarindan sorumludur. Bunun igin
kullanim kilavuzu Grin igletmeye alinmadan o6nce her kullanici tarafindan dikkatlice
okunmalidir.

Bu kullanim kilavuzunun amaci, 0rind tanimayr ve amacin uygun kullaniimasini
kolaylastirmaktir. Kullanim kilavuzu, drin glvenli, amacina uygun ve ekonomik bir sekilde
isletmek icin 6nemli acgiklamalar icermektedir. Kullanim kilavuzunu &nemsemeniz,
tehlikelerden kaginmaya, tamir giderlerini ve devre disi kalma surelerini azaltmaya ve Griinin
gavenilirligi ile kullanim émrinl yikseltmeye yardimci olacaktir. Bu kullanim kilavuzu strekli
olarak Orinun bulundugu yerde tutulmalidir. Kullanim kilavuzu ve kullanicinin Glkesinde ve
kullanim alaninda gegerli olan kaza énleme ydnetmeliklerinin yani sira, asagidaki emniyetli ve
dogru kullanim igin gegerli onayl kurallara da uyulmasi gerekir.

Urinun  kullanimindan, bakimdan veya onarimindan sorunlu personel bu kullanim
kilavuzundaki talimatlari okumali, anlamali ve bunlara riayet etmelidir.

Aciklanan koruyucu énlemler ancak Urin amacina uygun kullanildiginda ve uyarilara uygun
sekilde kuruldugunda veya bakimi yapildiginda gerekli giivenligi saglar. Isletmeci, giivenli ve
risksiz bir calismayi saglamak zorundadir.

DUzGUN CALISMA

Cihaz yuklerin kaldirimasina, indiriimesine, cekilmesine ve gerilmesine yarar.

EN 12195'e goére cihaz ayni zamanda yuklerin kamu yollarindaki kamyon, vb. araglara
baglanmasi icin de uygundur. Tip plakasinda belirtilen gerilme kuvveti STF ve el kuvveti SHF
dikkate alinmalidir. (— Tablo 1)

DIKKAT: Cihaz sadece makine ya da tasima konstriiksiyonunun yiik tasima kapasitesi
ylikiin konumuyla degismedigi durumlarda kullanilabilir.

Baska veya farkl kullanim usulline aykiri kullanim sayilir. Bundan kaynaklanan zararlar igin
Columbus McKinnon Industrial Products GmbH firmasi sorumluluk kabul etmez. Risk yalnizca
kullanici veya igletmecidedir.

Ekipman lzerinde belirtilen tagima kapasitesi (WLL) asilmamasi gereken azami yuaktur.
Kaldirma aleti, biiylk yiksekliklerden sik indirme veya dizinlenmis ¢alisma i¢in kullaniimadan
6nce asir 1Isinma ihtimalinden dolayi imalatgiya tavsiye igin danigin.

Cihazin tagima ve ylk kancasi kaldirma aninda yikiin agirlik merkezinin (S) Uzerinde dikey bir
dizlemde bulunmalidir; béylece kaldirma islemi esnasinda yUkiin sallanmasi 6nlenir.
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Uygun tasima konstriiksiyonun segimi ve 6l¢lleri isletmecinin sorumlulugundadir.

Baglanti noktasi ve tagima konstriksiyonu beklenen maksimum ylklenmeler icin (cihazin
kendi agirligr + tasima kapasitesi) uygun olmalidir.

Ekipmani asarken kullanici, kaldirma ekipmani tarafindan tehlike altinda olmayacak sekilde
kaldirma ekipmanini kullanmaya dikkat etmelidir.

Kullanici, ancak yUkin dogru takildigindan ve tehlike alaninda herhangi bir kisinin
bulunmadigindan emin oldugunda yUku hareket ettirebilir.

Asili ylkun altinda bulunmak yasaktir.

Yukleri uzun slire veya gézetimsiz olarak asili ve gergin durumda birakmayin.

Kaldirma aleti -10°C ila +50°C arasindaki sicakliklarda kullanilabilir. Asiri sartlarda kullanimla
ilgili olarak ureticiye danigiimasi gerekir.

DIKKAT: 0°C’nin altindaki ortam sicakliklarinda kullanmadan énce kiiclik bir yiikii 2-3
kez kaldirarak veya indirerek frenin buz tutmus olup olmadigini kontrol edin.

Kaldirma aletini 6zel ortamlarda kullanmadan 6nce (ylksek nem, tuzlu, asindirici, bazik) veya
tehlikeli mallari kaldirmadan &énce (6rn. yanici sivilar, radyoaktif malzemeler) Ureticiye
danigiimalidir.

Bir ylki baglamak icin sadece izin verilmis ve kontrol edilmis baglanti gerecleri kullanilabilir.
Uygun kullanim kapsamina, kullanma kilavuzunun yaninda bakim talimatlarina da uyulmasi
girer.

Calisma arizalarinda veya anormal ¢alisma sesleri olmasi durumunda kaldirma aleti derhal
kullanim digina alinmalidir.

DUzGUN OLMAYAN CALISMA

(eksik liste)

Cihazin veya tasima gerecinin tagima kapasitesi (WLL) ve de tasima konstriksiyonu
aslimamalidir.

Cihaz sikismis yiklerin yerinden ¢ikariimasi igin kullaniimamalidir. Ayni zamanda bir yiku
gevsek olan yik zincirine birakmak da yasaktir (zincir kopma riski).

Yazilarin, uyarilarin veya tip plakasinin c¢ikarilmasi veya ortilmesi (6rn. (Uzerine bir sey
yapistirarak) yasaktir.

Yik tasinirken sarkag hareket olmasi ve yikin engellere carpmasi énlenmelidir.
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Yik, kullanicilarin géremedigi bdlgelerde hareket ettiriimemelidir. Aksi takdirde yardim
alinmalidir.

Cihazin motorla tahrik edilmesi yasaktir.
Kolun uzatiimasi yasaktir. Yalnizca orijinal kollar kullaniimalidir.

Cihaz asla bir kisinin kuvvetinden yiksek kullanilmamalidir.

Kanca ve yik zincirinde kaynak islemleri yapilamaz. YUk zinciri kaynak iglerinde toprak hatti
olarak kullanilamaz.

Egik cekme, yani gbvde veya alt palanganin yanal yuklemesi yasaktir.

Yk zinciri takmak igin (aski zinciri olarak) kullanilamaz (yik zinciri ilmekli zincirse harig).
Ureticiye danismadan degistiriimis bir cihazin kullaniimasi yasaktir.
Kaldirma aletinin insan tagima icin kullaniimasi yasaktir.
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Yik zinciri civata, vida, tornavida vb. ile baglanamaz. Kaldirma ekipmanlarina sabit monte

edilmis olan yUk zincirleri onarilamaz.

Tasima ve ylUk kancasinin emniyet tirnagini sékmek yasaktir.

Kancanin ucuna yikleme yapmayin. Baglanti gereci her zaman kanca zemininde olmalidir.

%

Zincir ug parcasi normal kaldirma sinirlandirmasi igin kullanilamaz.

Tespit edilen yukin c¢evrilmesi yasaktir; ¢unkid cihazin alt palangasi bunun igin
tasarlanmamistir. Eger is geregdi dénmesi gerekiyorsa, ikili kancalar kullaniimali veya ureticiye
danisiimalidir.

Kaldirma aletinin yiik kancasina sadece bir ylk tespit gereci asilabilir.

Asla hareketli parcalara elinizi sokmayin.

Cihazi yiksek bir yerden disirmeyin. Dizgln bir sekilde yere birakiimalidir.

Cihaz patlama riski bulunan ortamlarda kullaniimamaldir.

MONTAJ

Baglanti noktasi kontrolii

Kaldirma aletinin baglanti noktasi, monte edilecegi tasiyici konstriksiyon yeterince saglam
olacak ve beklenen kuvvetlere dayanacak sekilde secilmelidir.

Yikln altindaki cihazin serbestce hizalanmasina da dikkat edilmelidir; aksi takdirde izinsiz ek
yuklenmeler meydana gelebilir.

Uygun tasima konstriiksiyonun segimi ve él¢lleri isletmecinin sorumlulugundadir.
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ILK CALISTIRMA ONCESI KONTROLU

ilk calistirmadan énce, tekrar caligtirimadan énce ve temel degisikliklerden sonra Grlin ve
tastyici konstriksiyon bir uzman tarafindan kontrol edilmelidir. Bu kontrol genelde goézle
kontrol ve calisma kontroludir. Bu kontrollerin amaci, kaldirma aletinin emniyetli durumda
oldugundan emin olmak, dogru sekilde kuruldugundan, calismaya hazir oldugundan emin
olmak ve gerekirse eksiklik ve hasarlari gidermektir.

*Yetkin kisilere érnek olarak uretici veya temsilcinin bakim montdrleri verilebilir. Fakat isletmeci
kendi igletmesinin egitimli uzman personelini de bu kontrol igin atayabilir.

QALI$MAYA BASLAMADAN ONCE KONTROL

ise her baslamadan once, tagima araci, donanim ve tasima yapisi dahil olmak U(zere
ekipmanda eksiklik ve kusur kontrolii (6rn. deformasyonlar, c¢atlaklar, asinma korozyon
kabartilar gibi) yapiimalidir. Ayrica frenler ve de ekipmanin ve yikin dogru asilmasi kontrol
edilmelidir.

Fren fonksiyonunu kontrol edin

Calismaya baslamadan 6nce frenin galismasini kontrol edin:

Bunun icin ekipmanla bir yiki kisa bir mesafe kaldirmak, cekmek veya gerdirmek ve tekrar
birakmak ve yiki bosaltmak gerekir. Kol birakildiginda yik herhangi bir konumda tutulmalidir.
Bu kontrol, 0°C’nin altindaki sicakliklarda da fren disklerinin buz tutmamasini saglayacaktir.
Ise baglamadan énce bu islem en az iki kez tekrarlanmalidir.

DIKKAT: Frende calisma arizasi varsa, cihaz hemen devre digi birakilmali ve (ireticiye
basvurulmalidir.

Baglanti noktasinin kontroll

Kaldirma aletinin baglanti noktasi, monte edilecegi tasiyici konstriksiyon yeterince saglam
olacak ve beklenen kuvvetlere dayanacak sekilde secilmelidir.

Yikln altindaki cihazin serbestce hizalanmasina da dikkat edilmelidir; aksi takdirde izinsiz ek
yuklenmeler meydana gelebilir.

Uygun tasima konstriiksiyonun segimi ve él¢lleri isletmecinin sorumlulugundadir.

Yik zincirinin kontrolii
Yik zinciri yeterince yaglanmis olmalidir, disindan kusur, deformasyon, c¢atlak, asinma ve
korozyon izi kontrol yapiimalidir.

Zincir ug parcasinin kontrol edilmesi
Zincir ug¢ parcasi, mutlaka gevsek zincir ucuna monte edilmis olmalidir. Asinmazlar veya hatali
noktalar mevcut olmamalidir.

Tagima kancasi ve yiik kancasinin kontrolii

Tasima kancasi ve yik kancasinda deformasyon, hasar, catlak, asinma veya korozyon
bulunmamalidir. Emniyet mandali kolay ve tam c¢alisir halde olmalidir.
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Alt palanga zincir geciginin kontrol

iki veya gok gruplu cihazlar calistinimadan énce yiik zincirinin dénmemis veya dolasmamis
olmasina dikkat edin. iki veya cok gruplu cihazlarda alt palanganin yeri degistirilirse bir dSnme
meydana gelebilir.

Zincir degisiminde dogru zincir gegisine dikkat ediimelidir. Zincir kaynak dikisi disar
bakmalidir.M506

3/4t 1,5t- 3t 10t

Sadece Uretici tarafindan onayli olan yuk zincirleri takilabilir. Bu bilgilere uyulmamasi
durumunda yasal garanti hemen gecersiz olur.

Fonksiyon kontrolii
Calistirmadan énce zincir mekanizmasinin yiksiiz kosulda ¢alismasini kontrol edin.

CALISMA

Kurulum, servis, calisma

Kaldirma aletinin kurulumu, servisi ve badimsiz galistirmasiyla gdérevlendirilen operatérier
uygun egitimlerden gecip nitelikli hale gelmelidirler. Operatoérler firma tarafindan 6zel olarak
secilirler ve konuyla ilgili ulusal giivenlik talimatlarinaasina kimseler olmalidirlar.

Zinciri bosa cikarma
Kolu bos konuma getirin. Zincir her iki yénde cekilebilir ve yuk zinciri grubu bdylece hizli
bicimde gerilebilir. M533

DIKKAT: Frenin otomatik kapanmasiyla ilgili asgari yiikleme 30 ile 45 kg arasindadir.
Yuki kaldirma
Kolu "1" kaldirma y&niinde gevirin ve yerine oturtun.

El koluyla pompa hareketleri yapin. Galisma olmadan kaldirma aleti yik altinda bulunuyorsa,
kol "1" kaldirma konumunda kalmahdir.M567
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Yuki indirme
Kolu "|" indirme y6niinde ¢evirin ve yerine oturtun.
El koluyla pompa hareketleri yapin.

Frenin gerilmesi

YUk altinda bulunan bir kaldirma aleti yiki indirerek veya miidahale ederek énceden indirme
calismasi yapmadan aniden bosa cikarilirsa, fren kapali kalir. YUk kancasi alt palangayla
gbvdeye karsi ¢ok siki gekilirse fren kapanir.

Gerilmisg frenin ¢ézilmesi
Kolu "|" indirme ydnlnde cevirin ve el koluna tam basin. Gerilim ¢ok yiksekse, el koluna
darbe uygulayarak fren ¢ozilebilir.

Yale asiri yiik emniyeti (opsiyonel)

Asirt yik emniyeti yakl. %25 (+%15) asir ylke ayarlanmistir. Agin yik emniyetinin ayari
sadece yetkin bir kisi tarafindan yapiimahdir.

Yik sinin asildiginda asin yuk emniyeti devreye girer ve yukiin daha da kaldiriimasini énler
(indirmek hale mimkandur).

KONTROL, SERVIS & ONARIM

Mevcut ulusal/uluslar arasi kaza 6nleme veya glvenlik talimatlarina gére kaldirma aletleri
« isletmecinin risk degerlendirmesine gére,

« ik galistirmadan énce,

» Uzun sireli aralardan sonra tekrar ¢alistirmadan énce

« Ciddi degisikliklerden sonra,

» senede en az 1 x olmak kaydiyla yetkin bir kisi tarafindan kontrol edilmelidir.

DIKKAT: ilgili kullanim kosullari (6rn. galvanizde) kisa kontrol araliklari olmasini gerekli
kalabilir.

Onarim c¢alismalar yalnizca orijinal Yale yedek pargalar kullanan atblyeler tarafindan
yapilabilir. Kontrolde emniyet diizeneklerinin sayisi ve etkinligi, cihazlarin, tasiyici gereglerin,
ekipmanin ve taslyict konstriiksiyonun durumuna hasar, asinma, korozyon veya baska
degisiklikler bakimindan bakilir.

Calistirma islemi ve periyodik kontroller belgelenmelidir (6rn. CMCO fabrika belgesinde).
Bununla ilgili XX sayfasindaki bakim ve kontrol araliklarina da bakin.

istendigi takdirde kontrollerin ve yapilan onarimin sonuglari ibraz edilmelidir. Kaldirma aleti (1t
kaldirma agirhgr sonrasi) bir manuel saryoya takiimissa veya kaldirma aletiyle kaldiriimis bir
yuk bir veya iki ydbnde hareket ettirilirse, sisteme ving gdzuyle bakilir ve ger. bagka kontroller
yapiimahdir.

Korozyonu 6nlemek igin boya hasarlari dizeltiimelidir. Tim mafsalli noktalar ve ylzeyler
hafifce yaglanmalidir. Asiri kirlenme durumunda cihaz temizlenmelidir.

En ge¢ 10 yil sonra cihaz bir genel revizyondan gegmelidir.

Ozellikle yUk zincirinin, yik ve tasima kancasinin dlgileri gézlem gerektirir. Tablo élgUleriyle
(tab. 2, tab. 3) karsilastiriimalidir.

DIKKAT: Parcalar degistirilmesini miiteakip bir kontroliin nitelikli kisi tarafindan
yapilmasi zorunludur!
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Yiik zincirinin kontrolii (DIN 685-5’e gore)

Yik zinciri yilda bir kez (en ge¢ 50 calisma saatinden sonra) mekanik hasarlar bakimindan
incelenmelidir. Yeterince yaglanmis olmalidir, disindan kusur, deformasyon, ¢atlak, agsinma ve
korozyon izi kontroli yapiimalidir.

Esas kalinlik ‘d” en ¢ok asinan zincir baklasinda %10°'dan fazla azalmigsa veya zincir bir
bdlim ‘pn” boyunca %5 uzamissa veya 11 bélimde (11 x pn) %3 uzamigsa yuvarlak celik
zincirler degistirilmelidir.

Nominal degerler ve asinma sinirlari tablo 2'den alinabilir. Sinir degerlerin birine ulasiimasi
durumunda yUk zinciri degistiriimelidir.

11xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain
Epaisseur nominale de la chaine
d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur réelle
d +d

1

=12 <09d
2

min.

Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d’usure

D85 750 1500 3000 6000 10000
Rundstahlkette / Round link chain / Chaine & maillons [mm] | 6 x 18,5 | 9x 27 11x31 11x31 11x31
Gliteklasse / Grade / Grade T T T T T
. . o [mm] 6,0 9,0 11,0 11,0 11,0
Durchmesser / Diameter / Diamétre )
min [mm] 54 81 9,9 9,9 9,9
Py vom [mm] 18,5 27,0 31,0 31,0 31,0
Teilung / Pitch / Division
Py max. [mm] 19,4 28,4 32,6 32,6 32,6
I1xp, [mm] | 203,5 297,0 341,0 341,0 341,0
MeBlénge / Length / Longueur
11xp, .. [mm] | 209,6 305,9 351,2 351,2 351,2

Tab. 2
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Yk zincirinin kontrolli (model C85 - makara zinciri)

Yik zinciri yilda bir kez mekanik hasarlar bakimindan incelenmelidir. Yeterince yaglanmis
olmalidir, digindan kusur, deformasyon, gatlak, asinma ve korozyon izi kontroli yapiimalidir.
Zincir bir bélim ‘pn” boyunca veya 49 bélim boyunca (11 x pn) %3 uzamigsa makara
zincirleri degistirilmelidir.

Nominal degerler ve asinma sinirlari tablo 2'den alinabilir. Sinir degerlerin birine ulasiimasi
durumunda yUk zinciri degistirilmelidir.

Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d’usure

Cc85 750 1500 3000 6000 10000
Rollenkette / Roller chain / Chaine & rouleaux [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Ya“x%" | 1¥4“x%" | 1Y4"“x%"
Innere Breite / Inside width / Dimension intérieure (b1) [mm] 9,5 12,7 15,9 15,9 15,9
) ) o Py vom [mm] 15,9 25,4 31,8 3,8 31,8
Teilung / Pitch / Division
Py o [mm] 16,4 26,2 32,8 32,8 32,8
49xp, o [mm] | 779,1 1244,6 | 1558,2 1558,2 1558,2
MeBlénge / Length / Longueur
49xp, [mm] | 802,5 | 12819 | 1605,0 1605,0 1605,0
Tab. 2

Yuk zincirinin bakimi

Mafsal noktalarinda zincir aginmasi gogu vakalarda zincire yeterince bakim yapilmamasindan
kaynaklaniyor. Yoénlendirmeleri optimum sekilde yagdlamak igin zincir dizenli olarak belirli
zaman araliklarinda niifuz eden yagla (6rn. sanziman yagi) yaglanmalidir. Asinmayi artiran
cevre kosullarinda (6rn. kum vs.) bir kuru yaglayici (6rn. PTFE spreyi) kullaniimalidir. Yik
zincirinin dikkatlice yaglanmasiyla, bakim gérmemis bir zincire kiyasla bekleme siiresi 20-30
katina ¢ikarilabilir.

* Yaglama isleminde zincir bosaltiimalidir; yag béylece asinmaya maruz ydénlendirmelere
ulasabilir. Birbirine yakin duran y6nlendirmeler her zaman yaglh olmalidir; aksi takdirde ylksek
bir zincir aginmasi s6z konusu olabilir.

» Zincirleri distan yaglamak yetmez; clnki sayede ydnlendirme noktalarinda yag filmi
olusturulmaz.

» Zincirin kaldirma yolu sabitse, kaldirmadan indirme hareketine geciste gecis bdlgesine
Ozellikle dikkat edilmelidir.

» YUk zincirinin boylu boyunca ve de kaldirma aletinin gévdesinde bulunan zincir kisminin
yaglanmasina dikkat edilmelidir.
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« Kirli zincirleri petroller veya benzeri temizlik maddesiyle temizleyin, asla zinciri 1sitmayin.
* Yaglama isleminde zincirin aginma durumu kontrol edilmelidir.

DIKKAT: Hicbir yaglayici maddenin fren kutusuna girmemesine dikkat edilmelidir. Bu
frenin arizalanmasina yol acabilir.

Yuk zincirinin degistirilmesi

Yik zinciri gbézle goérulir hasarlarda veya deformasyonlarda (en ge¢ kavrama sinirina
ulasildiginda) ayni ebatlara ve kaliteye sahip yeni bir zincirle degistirilmelidir. Sinira gelmis bir
yik zincirinin degistiriimesi sadece yetkili bir servi tarafindan yapiimalidir. Sadece Uretici
tarafindan onayli olan yuk zincirleri takilabilir. Bu bilgilere uyulmamasi durumunda yasal
garanti hemen gegersiz olur.

UYARI: Yiik zinciri degisim, belgelenmesi zorunluy olan bir islemdir.

Tek gruplu kaldirma aleti (model D85 - yuvarlak celik zincir)

* Yeni zinciri sadece bosaltiimig halde igeri ¢ekin.

» Yardimci gere¢ olarak agik bir yUk zinciri baklasi gerekir. Mevcut bir zincir baklasinda ayni
boyutta bir parcanin disari ¢ikariimasiyla olusturulabilir. Bu esnada ayrilan parganin boyu en
azinda zincir baklasinin kalinligina uygun olmalidir.

* YUk kancasini eski ylUk zincirinden sékin ve agik ylk zinciri baklasini yUk zincirinin gevsek
olan ucuna asin.

« Zinciri blkilmUs halde takmayin. Kaynak dikisleri yiik zinciri diglisinden disari bakmalidir.
*Bukilmus zincir kullanmayin. Kaynakl yerler zincir garkindan disariya bakmaldir.

» Eski yUk zinciri, kaldirma mekanizmasini gecer gecmez, agik olan zincir baklasiyla birlikte
disari ¢ikarilabilir ve ylk kancasi yeni iceri ¢ekilen yUk zincirine sabitlenebilir.

* Zincir ug pargas! eski, degistirilen ylk zincirinin bos grubundan c¢ikariimal ve yeni igeri
¢ekilen yik zincirinin bos grubuna takilmalidir.

DIKKAT: Zincir uc pargasi, mutlaka gevsek zincir ucuna (bos grup) monte
edilmis/mevcut olmalidir.

Tek gruplu kaldirma aleti (model C85 - makara zincir)

* Yik kancasini eski yik zincirinden soékin.

« Zincir boga ¢ikmasini se¢im kolunu cevirerek tutamakta etkinlegtirin.

« Eski, degistirilecek yuk zincirini el carkini saat yéniinde gevirerek (zincir hareketi KALDIRMA)
kaldirma mekanizmasindan ¢ikarin ve imha edin.

UYARI: Cihazin alt kisminda tam olarak tasiyici kanca uzatmasinda bulunan zincir c¢ikis
araligr her zaman yiik kancasinin sabitlenecegi ylik grubu tarafindadir.

» Yeni, yaglanan yUk zinciri acik olan ucuyla ilgili zincir araligindan (eski yUk zincirinin
cikarildigi) geciriimeli ve el carki bu esnada saat ydniine zit (zincir hareketi INDIRME)
cevrilmelidir. Makara zinciri bunun Uzerine yiUk zinciri diglisinden kavranir ve kaldirma
mekanizmasindan tasinir.

» Yeni makara zinciri kaldirma mekanizmasindan gecer gegcmez, yik kancasi tekrar monte
edilebilir.
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Cok gruplu kaldirma aleti (model D85 - yuvarlak celik zincir)

DIKKAT: Yeni zinciri sadece alt palanga bostayken iceri ¢ekin; ¢iinkii alt palanga, yiik
zinciri ¢éziiliirken asagi diisebilir. Yaralanma tehlikesi!

» Yardimci gere¢ olarak agik bir yUk zinciri baklasi gerekir. Mevcut bir zincir baklasinda ayni
boyutta bir par¢canin disari ¢ikariimasiyla olusturulabilir. Bu esnada ayrilan parganin boyu en
azinda zincir baklasinin kalinligina uygun olmalidir.

* Yik zincirinin yik grubu ucunu kaldirma mekanizmasinin veya alt palanganin (modele gére)
gbvdesinden ¢6zun.

» Hazirlanan, acgik yUk zinciri baklasini simdi bosta olan yik zinciri ucuna asin.

* Yeni, yaglanan yUk zinciri ayni sekilde agik olan zincir baklasina asilmali ve alt palanga ve
kaldirma mekanizmasi tarafindan gekilmelidir (el garkini saat yéninde déndirin).

« Zinciri blkilmUs halde takmayin. Kaynak dikisleri yiik zinciri diglisinden disari bakmalidir.

» Eski yUk zinciri, kaldirma mekanizmasini geger gegcmez, agik olan zincir baklasiyla birlikte
digari ¢ikarilabilir.

* Yeni igeri ¢ekilen ylk zincirinin yik grubu ucunu kaldirma aletinin gévdesine veya
cercevesine ya da alt palangaya (modele bagl) sabitleyin.

* Yeni yUk zincirine ait bos grubun gevsek ucuna tekrar zincir ug¢ parcasi takin.

DIKKAT: Gevsek bos grup ucu mutlaka zincir uc parcasina monte edilmis olmalidir.

Cok gruplu kaldirma aleti (model C85 - makara zincir)

* Yeni, yaglanan yuk zinciri yik grubu ucuyla ilgili zincir araligindan (eski ylk zincirinin
cikarildigl) geciriimeli ve el garki bu esnada saat ydniine zit (zincir hareketi INDIRME)
cevrilmelidir. Makara zinciri bunun Uzerine yUk zinciri diglisinden kavranir ve kaldirma
mekanizmasindan tasinir.

» Ardindan yeni ylk zinciri tekrardan zincir u¢ pargasina sabitlenmeden 6nce palanga ve
(modele bagh) yuk zinciri diglisi Gzerinden tasiyici ¢cergeveye getiriimelidir.

Yiik ve tasima kancasinin kontrolii

Gerektiginde kanca deformasyon, hasar, ylizey catlaklari, aginma ve korozyon bakimindan
(en az yilda bir kez) kontrol edilmelidir. lgili kullanim kosullari kisa kontrol araliklarini da
gerektirebilir.

Kontrole goére kullanilamaz olan kancalar yenileriyle degistiriimelidir. Dizeltme yapmak
amaclyla kancalarda kaynak yapmak yasaktir. Cene acikhgr %10 artmissa veya teknik él¢uler
asinma sonucu %5 azalmissa yuk ve/veya tagima kancasi degistiriimelidir.
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Teknik degerler ve asinma sinirlari asagidaki 3 tablosundan alinabilir. Sinir degerlerinden

birine ulagan parcalar degistiriimelidir.

HakenmaBe / Hook dimensions / Dimensions du crochet

Fren kontrolii

C85 /D85 750 1500 3000 6000 10000
HakendffnungsmaB / Hook opening a . [mm] 27,0 30,0 34,0 46,0 54,0
Quverture du crochet a [mm] 29,7 33,0 37,4 50,6 59,4
MaB Hakenbreite / Hook width b [mm] 15,0 20,0 25,0 40,0 40,0
Largeur du crochet b, [mm] 143 19,0 23,8 38,0 38,0
MaB Hakendicke / Hook height fom [mm] 21,0 27,0 35,0 48,0 61,0
Hauteur du crochet ho. [mm] 20,0 25,7 33,3 45,6 58,0
Tab. 3

Dikkat ¢ekici durumlarda (6rn. fren diskleri ¢dzilmis) derhal Ureticiye bagvurulmahdir. Frenin
tim pargalari aginma, hasar, asiri Isinmadan kaynaklanan renk degisikligi ve islev bakimindan

kontrol edilmelidir.

Fren diskleri yagdan, gresten, sudan ve kirden uzak tutun. Fren disklerinin yapismasi kontrol

edilmelidir.

Onarim cahsmalarn yalnizca orijinal Yale yedek parcalar kullanan yetkili atolyeler

tarafindan yapilabilir.

Bir onarimdan sonra ve uzun sireli aralardan sonra kaldirma aleti tekrar ¢alistirilmadan énce

yeniden kontrol edilmelidir.

Kontroller isletmeci tarafindan diizenlenmelidir.
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NAKLIYE, DEPOLAMA, ISLETMEDEN CIKARMA VE HURDAYA AYIRMA

Cihaz tasinirken asagidaki noktalara dikkat edilmelidir:

» Cihaz diislirmeyin veya atmayin, her zaman dikkatlice indirin.

* YUk zinciri dugum olmayacak ve ilmik olusmayacak sekilde taginmalidir.
» Uygun nakliye geregleri kullanin. Bunlar yerel 6zelliklere gére degisir.

Cihazin depolanmasinda veya gegici olarak devre disi birakilmasinda su noktalar
dikkate alinmalidir:

» Cihazi temiz ve kuru bir yerde depolayin.

» Cihaz ve tim montaj pargalarini kir, nem ve hasardan koruyun.

» Kancay! korozyondan koruyun.

* Zincire ince bir yag filmi uygulanmaldir.

DIKKAT: Hicbir yaglayici maddenin fren kutusuna girmemesine dikkat edilmelidir. Bu
frenin arizalanmasina yol acabilir.

» 0°C'nin altindaki sicakliklarda fren diskleri donabilecegi igin cihazi kullandiktan sonra freni
kapali olarak saklayin. Bunun icin kolu kaldirma ( 1 ) konumuna getirin ve ayni zamanda yUk
grubunu sabit tutarken kolu pompalayin.

» Cihaz devre digi birakildiktan sonra tekrar kullanilacaksa, yetkin bir kisi tarafindan cihaz
kontrol edilmelidir.

imha
Devre disi birakildiktan sonra cihazin pargalari yasal dizenlemelere gére imha
edilmelidir.M754

Diger bilgileri ve kullanim kilavuzlarini www.cmco.eu adresinden indirebilirsiniz!
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Beschreibung

1 Traghaken

mit Sicherheitsbiigel
Gehéuse

Lastkette
Unterflasche
Lasthaken

mit Sicherheitsbiigel
Handrad
Schalthebel
Handhebel
Kettenendsttick

10 Nasenscheibe

o B w N

W 00 N O

Description

1 Top hook

with safety latch
Housing

Load chain
Bottom block
Load hook

with safety latch
Handwheel
Pawl rod lever
Hand lever
Chain stop

10 Checkwasher

o B w N

O 00 N O
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Description

1

a1 W N

O 00 N O

Crochet de suspension,
linguet de sécurité
Carter

Chaine de charge
Moufle

Crochet de charge,
linguet de sécurité
Volant de manouvre
Levier inverseur
Levier de manoeuvre
Arrét de chaine

10 Doigt d’arrét
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D85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kel 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Kettenstrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain;dxp " [mm] | 6x185 | 9x27 11x31 | 11x31 | 11x31
E:Lif;:iﬁ?absmnd / Min. headroom (mm] 392 389 403 532 805
Handhebellange / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nefmlast/ Hand pull at rated load (daN] 38,0 310 40,0 42,0 37,0
Effort sur la chaine de manoeuvre
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 8.2 163 196 329 60,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

. X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 42,0 37,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1

C85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kgl 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Laststrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain; dxp " [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Va“x%" | 1Va"“x%" | 1V4"“x %"
E:thisutf;:z;ﬁnabstand / Min. headroom (mm] 392 389 403 560 785
Handhebellédnge / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nennlast / Hand pull at rated load
Effort sur la chaine de manoeuvre [daNJ 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 87 170 222 38,0 67,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

) X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1
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Yale

PL - instrukcja obstugi ttumaczona z jezyka niemieckiego (dotyczy takze wersji
specjalnych)

Wciagniki dzwigniowe

C/D 85

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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WPROWADZENIE

Produkty CMCO Industrial Products GmbH sg zbudowane zgodnie z aktualnym stanem
rozwoju wiedzy technicznej i ogoélnie przyjetymi zasadami. Niemniej jednak btedy obstugi
podczas stosowania produktéw mogg powodowaé zagrozenie dla zycia i zdrowia uzytkownika
lub os6b trzecich badz tez uszkodzenie dzwignicy albo innego mienia.

Uzytkownik odpowiada za wtasciwe rzeczowo i fachowe poinstruowanie personelu obstugi. W
tym celu wszyscy operatorzy przed przystgpieniem do pierwszego uruchomienia urzgdzenia
muszg starannie przeczytac¢ instrukcje obstugi.

Niniejsza instrukcja obstugi ma na celu utatwienie zapoznania sie z produktem i wykorzystania
jego zgodnych z przeznaczeniem mozliwosci. Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne
informacje dotyczace uzytkowania produktu w sposéb bezpieczny, poprawny i ekonomiczny.
Jej przestrzeganie pomaga unikngé zagrozen, obnizy¢é koszty napraw i przestojow oraz
zwiekszy¢ niezawodnosc¢ i zywotnos¢ produktu. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna
w miejscu, gdzie produkt jest uzywany. Oprocz instrukcji obstugi oraz przepiséw
obowigzujgcych w kraju uzytkownika i w miejscu eksploatacji urzadzenia dotyczacych
zapobiegania wypadkom nalezy réwniez przestrzega¢ powszechnie przyjetych zasad
bezpiecznej i profesjonalnej pracy.

Personel obstugujacy, konserwujacy i naprawiajgcy produkt musi przeczytaé, zrozumie€ i
stosowac polecenia zawarte w niniejszej instrukcji obstugi.

Opisane $rodki ochrony tylko wtedy dadzg wymagane bezpieczenstwo, jesli produkt zostanie
zainstalowany i bedzie uzytkowany oraz konserwowany zgodnie z przeznaczeniem i
niniejszymi wskazdéwkami. Uzytkownik jest obowigzany wyeliminowa¢ zagrozenia i zapewnic
bezpieczne uzytkowanie urzgdzenia.

STOSOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Urzadzenie stuzy do podnoszenia, opuszczania, ciggniecia i mocowania fadunkow.
Urzadzenie nadaje sie réwniez do zabezpieczania tadunkéw w transporcie drogowym wedtug
EN 12195, np. na samochodach ciezarowych. Nalezy przy tym uwzglednia¢ site naciggu STF
oraz site reki SHF, ktérych wartosci podano na tabliczce znamionowej (— tab. 1).

UWAGA: Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko w takich sytuacjach, w ktorych udzwig
urzadzenia i/lub nosnos¢ konstrukcji nie zmienia sie wraz z pozycja tadunku.

Inne lub wykraczajgce poza opisane zastosowanie jest uwazane za niezgodne z
przeznaczeniem. Producent Columbus McKinnon Industrial Products GmbH nie ponosi
odpowiedzialnosci cywilnej za wynikajgce stad szkody. Ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik
posredni lub bezposredni.

Udzwig podany na urzadzeniu (WLL) jest maksymalng masg fadunku, jaka moze by¢
podwieszona.

Jesli dzwignica ma byé uzywana do czestego opuszczania tadunkéw z duzych wysokosci lub
do pracy w trybie taktowanym, nalezy uprzednio skonsultowaé sie z producentem w sprawie
mozliwego przegrzewania sie urzadzenia.
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Zaréwno hak nosny, jak i hak tadunkowy urzgdzenia musi w chwili podniesienia tadunku
znajdowac sig¢ w pionie powyzej jego $rodka ciezkosci (S), aby unikng¢ wahadtowych ruchow
tadunku podczas podnoszenia (rys. 1).

Wybér i zwymiarowanie odpowiedniej konstrukcji nosnej nalezy do obowigzkéw uzytkownika.
Punkt podwieszenia i jego konstrukcja nosna muszg by¢ zaprojektowane odpowiednio do
spodziewanych obcigzeh maksymalnych (masa wtasna urzadzenia + udzwig).

Podczas zawieszania urzadzenia operator winien zadba¢ o mozliwos¢ takiej obstugi
dzwignicy, ktora nie spowoduje zagrozenia dla niego ani ze strony samej dzwignicy, ani tez
urzgdzenia nosnego czy tadunku.

Operator moze rozpocza¢ ruch z tadunkiem dopiero wtedy, gdy sie upewni, ze tadunek jest
prawidtowo podwieszony i ze w strefie zagrozenia nie przebywajg zadne osoby.

Przebywanie pod podniesionym tadunkiem jest zabronione.

Nie pozostawia¢ fadunkéw na dituzszy czas lub bez nadzoru w stanie uniesionym Ilub
zamocowanym.

Dzwignica moze by¢ uzywana w temperaturach otoczenia od -10°C do +50°C. W przypadku
ekstremalnych warunkéw pracy nalezy skonsultowac¢ sie z producentem.

UWAGA: W temperaturach otoczenia ponizej 0°C nalezy przed rozpoczeciem uzywania
urzadzenia sprawdzié, 2- lub 3-krotnie podnoszac i opuszczajgc niewielki tadunek, czy
hamulec nie jest oblodzony.

Przed uzyciem dzwignicy w specjalnych warunkach otoczenia (wysoka wilgotnos¢, obecnosé
soli, odczyn kwasny, zasadowy) lub obstugg towaréw niebezpiecznych (np. stopione metale,
materialy promieniotwércze) nalezy skonsultowaé sie z producentem.

Do podwieszania tadunku moga by¢ uzywane tylko zawiesia dopuszczone i sprawdzone.

Do zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania sprzetu nalezy obok przestrzegania instrukcji
obstugi takze stosowanie sie do instrukcji konserwaciji.

W razie zakitécen dziatania albo nienormalnych dzwigkéw podczas pracy dzwignice nalezy
natychmiast wytgczy¢ z ruchu.
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NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE

(Lista nie jest kompletna)

Nie wolno przekracza¢ udzwigu urzadzenia (WLL) lub elementéw nosnych oraz konstrukcji
nosnej.

Urzadzenia nie mozna uzywa¢ do odrywania zakleszczonych tadunkéw. Zabronione jest
réwniez spuszczanie fadunku na zwisajacy tancuch tadunkowy (niebezpieczenstwo zerwania
fancucha).

Usuwanie lub zakrywanie (np. przez zaklejenie) napiséw, wskazéwek ostrzegawczych lub
tabliczki znamionowe;j jest zabronione.

Podczas transportowania tadunku nalezy unika¢ jego ruchu wahadtowego oraz uderzen w
przeszkody.

tadunku nie wolno przemieszcza¢é do miejsc, w ktoére operator nie ma wgladu. W razie
potrzeby winien on postara¢ sie o pomoc.

Silnikowy naped urzadzenia jest zabroniony.

Przedtuzanie dzwigni nie jest dozwolone. Wolno uzywac tylko oryginalnych dzwigni recznych.

Urzadzenia nie wolno nigdy obstugiwac z sitg wiecej niz jednej osoby.

Zabrania sie prac spawalniczych na haku i tancuchu tadunkowym. tancuch tadunkowy nie
moze by¢ uzywany jako przewod uziemiajacy przy pracach spawalniczych.

Ciagniecie skosne, tzn. boczne obcigzenia korpusu lub zblocza dolnego, jest zabronione.
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tancuch fadunkowy nie moze by¢ uzywany jako petla (zawiesie tancuchowe), chyba ze zostat
on wykonany jako zawiesie tancuchowe.

Nie wolno uzywac urzgdzenia, w ktérym dokonano zmian bez konsultacji z producentem.
Zabronione jest uzywanie dzwignicy do transportu oséb.

tancucha tadunkowego nie zawezla¢ i nie taczy¢ przy uzyciu sworzni, $rub, wkretakéw i tym
podobnych. tancuchy tadunkowe zamontowane na state w dzwignicach nie moga byé

naprawiane.

Usuwanie patgkéw bezpieczenstwa z hakéw nosnych lub tadunkowych jest zabronione.

Nie obcigza¢ konca haka. Zawiesie musi zawsze leze¢ na spodzie haka.

(ﬁ%
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Koncoéwki tancucha nie wolno uzywac jako roboczego ogranicznika podnoszenia.

Obracanie uchwyconych tadunkéw podczas pracy jest zabronione, poniewaz zblocze dolne
urzadzenia nie jest do tego zaprojektowane. Jesli przewiduje sie robocze obracanie tadunkoéw,
nalezy zastosowac tzw. kretliki lub skonsultowa¢ sie z producentem.

Na haku tadunkowym dzwignicy mozna podwiesza¢ tylko jedno pojedyncze urzadzenie
chwytajace.

Nigdy nie chwyta¢ za elementy ruchome.

Nie dopusci¢ do upadku urzgdzenia z duzej wysokosci. Powinno ono by¢ zawsze prawidtowo
ustawione na podtozu.

Nie wolno stosowac¢ urzadzenia w atmosferze wybuchowe;.

MONTAZ

Sprawdzenie punktu podwieszenia

Punkt podwieszenia dzwignicy nalezy wybiera¢ tak, aby konstrukcja no$na, na ktérej ma ona
by¢ zamontowana, posiadata dostateczng stabilnos¢, a spodziewane sity byly pewnie
przenoszone.

Nalezy zadbaé¢ o to, aby urzgdzenie mogto sie takze swobodnie ustawi¢ pod tadunkiem, w
przeciwnym razie mogg powstac¢ niedopuszczalne dodatkowe obcigzenia.

Wybér i zwymiarowanie odpowiedniej konstrukcji nosnej nalezy do obowigzkéw uzytkownika.

KONTROLA PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIEM

Przed pierwszym uruchomieniem, ponownym uruchomieniem po postoju i po zasadniczych
zmianach produkt wraz z konstrukcjg nosng winien by¢ poddany kontroli przez
wykwalifikowang osobe*. Kontrola ta sktada sie gtéwnie z kontroli wizualnej i sprawdzenia
dziatania. Kontrole te majg na celu zapewnienie, ze dzwignica jest w bezpiecznym stanie,
prawidtowo zamontowana i gotowa do uzytku, a ewentualne wady lub uszkodzenia zostaty
ujawnione i usuniete.

*Za osoby wykwalifikowane mozna uwaza¢ np. monteréw-konserwatoréw producenta lub
dostawcy. Przedsiebiorca moze tez zleci¢é te kontrole odpowiednio wyszkolonemu
profesjonalnemu personelowi wtasnego zaktadu.

Przed uruchomieniem nalezy przetestowac dziatanie napedu tancuchowego w stanie
nieobcigzonym.

KONTROLA PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ urzadzenie wraz z urzadzeniami
nosnymi, wyposazeniem i konstrukcjg nosna pod katem widocznych wad i usterek, jak np.
odksztalcenia, pekniecia, zuzycie i wzery korozyjne. Ponadto nalezy sprawdzi¢ hamulec i
prawidiowos¢ podwieszenia urzadzenia i fadunku.

Sprawdzic¢ dziatanie hamulca

Przed rozpoczeciem pracy bezwzglednie sprawdzi¢ dziatanie hamulca:

W tym celu nalezy przy uzyciu urzadzenia tadunek na krétkg odlegto$¢ podniesé¢, pociggnac
lub zamocowac¢, a nastepnie ponownie opusci¢ lub zwolni¢. Zwolnienie dzwigni recznej musi
zatrzymac tadunek w kazdej dowolnej pozycji.

Kontrola ta ma zapewni¢, ze nawet w temperaturach ponizej 0°C tarcze hamulca nie sg
oblodzone. Nalezy je powtdrzyé co najmniej dwukrotnie, zanim rozpocznie sie dalszg prace.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



186

UWAGA: W razie usterek dziatania hamulca nalezy urzadzenie niezwlocznie wylaczy¢ z
uzytkowania i skonsultowac sie z producentem!

Sprawdzenie punktu podwieszenia

Punkt podwieszenia dzwignicy nalezy wybiera¢ tak, aby konstrukcja no$na, na ktérej ma ona
by¢ zamontowana, posiadata dostateczng stabilnos$é, a spodziewane sity byly pewnie
przenoszone.

Nalezy zadbaé¢ o to, aby urzgdzenie mogto sie takze swobodnie ustawi¢ pod tadunkiem, w
przeciwnym razie mogg powstac¢ niedopuszczalne dodatkowe obcigzenia.

Wybér i zwymiarowanie odpowiedniej konstrukcji nosnej nalezy do obowigzkéw uzytkownika.

Sprawdzenie tancucha nosnego
tancuch nosny nalezy sprawdzi¢ pod kagtem wad zewnetrznych, odksztatcen, pekniec,
wzeréw korozyjnych, zuzycia i dostatecznego smarowania.

Sprawdzenie koncowki tancucha
Koncéwka tancucha musi bezwzglednie i zawsze by¢ zamontowana na wolnym koncu
tancucha (rys. 1). Nie moze ona wykazywac zuzycia i wad.

Sprawdzenie haka nosnego i haka tadunkowego

Hak nosny lub tadunkowy nalezy sprawdzi¢ pod katem peknieé, odksztatcen, uszkodzen,
zuzycia i wzeréw korozyjnych. Patak bezpieczenstwa musi sie tatwo poruszac i by¢ catkowicie
sprawny.

Sprawdzenie biegu tancucha w zbloczu doinym

Przed kazdym uruchomieniem urzgdzen dwu- lub wielociegnowych nalezy sie upewni¢, ze
tancuch nosny nie jest skrecony ani spleciony. W urzgdzeniach dwu- lub wielociegnowych
skrecenie moze wystgpi¢ np. w razie wywrdcenia zblocza dolnego.

Podczas wymiany tancucha nalezy zwraca¢ uwage na prawidtowos$¢ jego biegu. Zgrzew
tancucha musi by¢ zwr6cony na zewnatrz.

4

1,5t-3t 10t
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Wolno zaktada¢ tylko tancuchy nosne, ktore zostaly dopuszczone przez producenta. W
przypadku niespetnienia tego wymagania ustawowa rekojmia lub gwarancja wygasa ze
skutkiem natychmiastowym.

Sprawdzenie dziatania
Przed uruchomieniem nalezy przetestowa¢ prawidtowos¢ dziatania napedu tancuchowego w
stanie nieobcigzonym.

DzIALANIE/UZYTKOWANIE

Ustawienie, konserwacja, obstuga

Ustawienie, konserwacje albo samodzielng obstuge dzwignic mozna powierza¢ tylko osobom
zaznajomionym z tymi urzgdzeniami.

Muszg oni mie¢ od przedsiebiorcy polecenie ustawienia, konserwacji albo obstugiwania
urzadzen. Ponadto operatorowi muszg by¢ znane zasady zapobiegania wypadkom.

Zwolnienie tancucha
Dzwignie przetaczajaca (rys. 1) ustawi¢ w pozycji neutralnej. Lancuch mozna fatwo ciggng¢ w
obu kierunkach, a ciegno nosne tatwo wprowadzi¢ w stan wstepnego naciagniecia.

UWAGA: Obciazenie minimalne wywotujace automatyczne zamknigcie hamulca wynosi
od 30 do 45 kg.

Podnoszenie tadunku

Dzwignie przetaczajgca odchyli¢ w kierunku podnoszenia ,1” i doprowadzi¢ do zatrzasniecia
(rys. 1).

Dzwignia reczng wykonywac¢ ruchy pompowania. Jesli dzwignica jest pod obcigzeniem, ale nie
wykonuje zadnej pracy, dzwignia przetgczajaca musi pozostawaé w pozycji podnoszenia ,1”.

Opuszczanie tadunku

Dzwignie przetaczajgca obréci¢ w kierunku opuszczania ,|” i doprowadzi¢ do zatrzasniecia
(rys. 1).

Dzwignia reczng wykonywac ruchy pompowania.

Zablokowanie hamulca

Jesli dzwignica bedaca pod obcigzeniem zostanie nagle odcigzona przez zdjecie tadunku lub
przy robotach wyburzeniowych bez uprzedniego wdrozenia czynnosci opuszczania, hamulec
pozostaje zamkniety. Zamkniecie hamulca nastepuje takze, jesli hak tadunkowy ze zbloczem
dolnym zostanie zbyt mocno przyciggniety do obudowy.

Zwolnienie zablokowanego hamulca
Dzwignie przetaczajacg obréci¢ w kierunku opuszczania ,|” i nagltym ruchem wcisngé
dzwignie reczna. Jesli zablokowanie jest bardzo silne, zwolnienie hamulca moze wywotaé
gwattowne obcigzenie dzwigni reczne;j.
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Zabezpieczenie przecigzeniowe Yale (opcja)

Zabezpieczenie przecigzeniowe jest ustawione na przecigzenie ok. 25% (+15%). Ustawienia
zabezpieczenia przecigzeniowego moze dokonac tylko osoba wykwalifikowana.

W razie przekroczenia ograniczenia obcigzenia nastepuje zadziatanie zabezpieczenia
przecigzeniowego, ktdre uniemozliwia dalsze podnoszenia tadunku, ale pozwala na jego
opuszczanie.

KONTROLA, KONSERWACJA | NAPRAWA

Wedtug obowigzujgcych krajowych/miedzynarodowych przepiséw dotyczacych zapobiegania
wypadkom wzg. przepiséw bezpieczenstwa dzwignice musza by¢ kontrolowane:

« zgodnie z oceng ryzyka okreslang przez uzytkownika,

* przed pierwszym uruchomieniem,

* przed ponownym uruchomieniem po wytaczeniu z uzytkowania,

* po dokonaniu zasadniczych zmian,

* lecz przynajmniej 1x rocznie, przez wykwalifikowang osobe.

UWAGA: Rzeczywiste warunki pracy (np. w galwanotechnice) moga dyktowac kontrole
w krotszych odstepach czasu.

Prace naprawcze mogg wykonywac tylko warsztaty specjalistyczne, ktére stosujg oryginalne
czesci zamienne Yale. Kontrola (polegajaca gtéwnie na ogledzinach i sprawdzeniu dziatania)
winna obejmowaé sprawdzenie kompletnosci i sprawnosci wszystkich urzgdzen
zabezpieczajgcych oraz stanu urzadzenia, elementéw zawiesia, wyposazenia i konstrukcji
nosnej pod katem uszkodzen, zuzycia, korozji oraz innych zmian.

Uruchomienie i powtarzajgce sie kontrole muszg by¢ udokumentowane (np. w $wiadectwie
zaktadowym CMCO).

Na zadanie nalezy przedstawi¢ wyniki kontroli i wykaza¢ prawidtowos¢ wykonanych napraw.
Jesli dzwignica (o udzwigu od 1t) jest zamontowana na woézku jezdnym lub w nim i jesli
tadunek podniesiony tg dzwignicg jest poruszany w jednym lub kilku kierunkach, urzadzenie
uwaza sie za dzwig i nalezy w razie potrzeby przeprowadzi¢ dalsze kontrole.

Uszkodzenia lakieru powinny by¢ naprawione w celu unikniecia korozji. Wszystkie potgczenia
przegubowe i powierzchnie $lizgowe powinny by¢ lekko nasmarowane. W przypadku silnego
zabrudzenia urzgdzenie nalezy oczyscic.

Najpo6zniej po 10 latach urzadzenie nalezy poddaé remontowi kapitalnemu.

Obserwacji wymagajg w szczegélnosci wymiary tancucha nosnego, haka tadunkowego i haka
nos$nego.

UWAGA: Wymiana elementow konstrukcji pocigga za soba koniecznos¢ dokonania
bezposrednio potem kontroli przez wykwalifikowanga osobe!
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Sprawdzenie tancucha nosnego (wedtug DIN 685-5)

tancuch nos$ny nalezy sprawdzac¢ raz w roku pod katem uszkodzen mechanicznych, jednak
najpdzniej po 50 godzinach pracy. Nalezy go sprawdzi¢ pod katem wad zewnetrznych,
odksztalcen, peknie¢, wzerdw korozyjnych, zuzycia i dostatecznego smarowania.

tancuchy ze stali okragtej trzeba wymieni¢, jesli pierwotna grubos$é¢ znamionowa ,d”
najbardziej zuzytego ogniwa zmniejszyta sie o wiecej niz 10% albo jesli tancuch na jednej
podziatce ,pn” wydtuzyt sie 0 5% lub na 11 podziatkach (11 x pn) wydtuzyt sie 0 3%.

Wartosci znamionowe i granice zuzycia podano w tabeli 2. W przypadku osiggnigcia jednej z
wartosci granicznych nalezy fancuch wymienic.

11xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain
Epaisseur nominale de la chaine
d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur réelle

d +d
-1 2 _<09d
2

min.

Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d’usure

D85 750 1500 3000 6000 10000
Rundstahlkette / Round link chain / Chaine & maillons [mm] | 6 x 18,5 | 9x 27 11x31 11x31 11x31
Gliteklasse / Grade / Grade T T T T T
. . o [mm] 6,0 9,0 11,0 11,0 11,0
Durchmesser / Diameter / Diamétre )
min [mm] 54 81 9,9 9,9 9,9
Py vom [mm] 18,5 27,0 31,0 31,0 31,0
Teilung / Pitch / Division
Py max. [mm] 19,4 28,4 32,6 32,6 32,6
I1xp, [mm] | 203,5 297,0 341,0 341,0 341,0
MeBlénge / Length / Longueur
11xp [mm] | 209,6 305,9 351,2 351,2 351,2

n max.

Tab. 2
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Sprawdzenie tancucha nosnego (model C85 — taincuch rolkowy)

tancuch nosny nalezy sprawdzaé raz w roku pod katem uszkodzen mechanicznych. Nalezy
go sprawdzi¢ pod katem wad zewnetrznych, odksztatcen, peknie¢, wzeréw korozyjnych,
zuzycia i dostatecznego smarowania.

tancuchy rolkowe muszg by¢ wymienione, jesli tancuch na jednej podziatce ,pn” lub na 49
podziatkach (49 x pn) wydtuzyt sie 0 3% (rys. 13).

Wartosci znamionowe i granice zuzycia podano w tabeli 2. W przypadku osiagnigcia jednej z
wartosci granicznych nalezy fancuch wymienic.

Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d’usure

Cc85 750 1500 3000 6000 10000
Rollenkette / Roller chain / Chaine & rouleaux [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Ya“x%" | 1¥4“x%" | 1Y4"“x%"
Innere Breite / Inside width / Dimension intérieure (b1) [mm] 9,5 12,7 15,9 15,9 15,9
) ) o Py vom [mm] 15,9 25,4 31,8 3,8 31,8
Teilung / Pitch / Division
Py o [mm] 16,4 26,2 32,8 32,8 32,8
49xp, o [mm] | 779,1 1244,6 | 1558,2 1558,2 1558,2
MeBlénge / Length / Longueur
49xp [mm] | 802,5 | 12819 | 1605,0 1605,0 1605,0

n max.

Tab. 2

Konserwacja tancucha nosnego

Zuzycie tancucha w jego miejscach przegubowych jest w przewazajacej wiekszosci
przypadkéw spowodowane niedostatecznym dogladem fancucha. Aby zapewni¢ optymalne
smarowanie miejsc zwrotnych, nalezy w regularnych, dostosowanych do rodzaju pracy
odstepach czasu smarowac tancuch smarem petzajgcym (np. olejem przektadniowym). Przy
oddziatywaniach otoczenia, ktére wzmagajg zuzycie, jak np. piasek itd., powinien by¢
stosowany smar suchy, np. PTFE w sprayu. Staranne smarowanie tafcucha no$nego moze
wydtuzy¢ jego zywotnos¢ 20-, a nawet 30-krotnie w poréwnaniu z tancuchem
niekonserwowanym.

» Podczas czynnosci smarowania nalezy tancuch odcigzy¢, aby olej mogt zwilzy¢ podatne na
zuzycie powierzchnie trace. Sgsiadujgce powierzchnie tragce muszg by¢ stale pokryte smarem,
w przeciwnym razie dochodzi do zwiekszonego zuzycia fancucha.

» Nie wystarcza przesmarowac tancuchy od zewnatrz, poniewaz nie zapewnia to utworzenia
warstewki smaru na powierzchniach trgcych.

« W przypadku statej drogi podnoszenia tancucha nalezy zwraca¢ szczeg6lng uwage na
odcinek przetgczania ruchu z podnoszenia na opuszczanie.

» Nalezy dbac, by tancuch nosny byt smarowany na catej jego dtugosci, takze w tej czesci,
ktéra znajduje sie w obudowie dzwignicy.
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» Zabrudzone fancuchy czysci¢ naftg lub innym $rodkiem czyszczacym, w zadnym razie nie
podgrzewac tancucha.
» Podczas czynnosci smarowania nalezy takze sprawdzi¢ stan zuzycia tafncucha.

UWAGA: Nalezy dbac, by smar nie przeniknat do obszaru hamulca. Mogtoby to
skutkowac niezadziataniem hamulca.

Wymiana tancucha nosnego

tancuch nosny nalezy wymieni¢ na nowy tancuch o tych samych wymiarach i jakosci w
przypadku widocznych uszkodzen lub odksztatcen, lecz najpdzniej wtedy, kiedy kwalifikuje sie
on do wymiany. Wymiane fancucha nosnego kwalifikujagcego sie do wymiany moze wykona¢
tylko autoryzowany warsztat specjalistyczny. Wolno zaktada¢ tylko tancuchy nosne, ktére
zostaty dopuszczone przez producenta. W przypadku niespetnienia tego wymagania
ustawowa rekojmia lub gwarancja wygasa ze skutkiem natychmiastowym.

WSKAZOWKA: Wymiana taricucha nosnego jest operacja wymagajaca
udokumentowania!

Dzwignica jednociggnowa (model D85 — tancuch ze stali okragtej)

» Nowy tancuch wciggac¢ tylko w stanie odcigzonym.

» Jako srodek pomocniczy potrzebne jest otwarte ogniwo tancucha nosnego. Mozna je
wykonaé przez wyciecie odcinka z istniejgcego ogniwa fancucha o tym samym rozmiarze.
Dtugos¢ wycietego odcinka musi przy tym byé przynajmniej réwna grubosci ogniwa tancucha.
» Zdemontowa¢ hak tadunkowy ze starego tancucha nosnego i zawiesi¢ otwarte ogniwo
fancucha na wolnym koncu fancucha no$nego.

* Nowy, nasmarowany fancuch nosny nalezy réwniez zawiesi¢ w otwartym ogniwie i
przeciggna¢ go przez mechanizm podnoszenia (koto reczne obraca¢ zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara).

» Nie zaklada¢ skreconego tancucha. Zgrzewy muszg byé zwr6cone na zewnatrz kota
tancucha nosnego.

» Gdy tylko stary tancuch nosny przejdzie przez mechanizm podnoszenia, mozna go razem z
otwartym ogniwem fancucha zdjgé i zatozy¢ hak tadunkowy na nowo wciagnietym tancuchu
nosnym.

» Koncéwke tancucha nalezy zdjaé z ciegna pustego starego, wymienionego tancucha i
zatozy¢ jg na ciegnie pustym nowo wciggnietego tancucha nosnego.

UWAGA: Koncowka tancucha musi bezwzglednie by¢ zamontowana/znajdowac sie na
wolnym koncu tancucha (ciegnie pustym) (rys. 1).

Dzwignica jednociggnowa (model C85 — tancuch rolkowy)

» Zdemontowac¢ hak tadunkowy ze starego tancucha nosnego.

» Uaktywni¢ uktad zwolnienia tafncucha przez obroét dzwigni wyboru na uchwycie recznym.

» Stary, przeznaczony do wymiany tancuch nos$ny przeciaggngé przez mechanizm
podnoszenia, obracajgc kotem recznym zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara (ruch tancucha
PODNOSZENIE), i usung¢.

WSKAZOWKA: Otwor wylotu faricucha na spodzie urzadzenia, ktéry znajduje sie

doktadnie na przedtuzeniu haka nosnego, stanowi zawsze strone ciegna tadunkowego,
na ktorej nalezy zamocowac hak tadunkowy.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



192

» Nowy, nasmarowany tancuch nosny nalezy wprowadzi¢ wolnym koricem do odpowiedniego
otworu, z ktérego wyciggnieto stary fancuch, obracajgc koto reczne przeciwnie do ruchu
wskazoéwek zegara (ruch tancucha OPUSZCZANIE). Powoduje to uchwycenie tancucha
rolkowego przez koto taficucha nosnego i przeciggniecie go przez mechanizm podnoszenia.

» Gdy tylko nowy fancuch rolkowy przejdzie przez mechanizm podnoszenia, mozna ponownie
zatozy¢ hak tadunkowy.

Dzwignica wielociegnowa (model D85 — tancuch ze stali okragtej)

UWAGA: Nowy tancuch wciggac tylko przy odciazonym zbloczu dolnym, poniewaz w
przeciwnym razie mogfoby ono spasc¢ przy odfaczaniu tancucha nosnego.
Niebezpieczenstwo obrazen!

« Jako srodek pomocniczy potrzebne jest otwarte ogniwo tancucha nosnego. Mozna je
wykona¢ przez wyciecie odcinka z istniejgcego ogniwa tancucha o tym samym rozmiarze.
Dtugos¢ wycietego odcinka musi przy tym by¢ przynajmniej rowna grubosci ogniwa tancucha.
» Koniec ciggna tadunkowego fancucha nosnego odigczy¢é od obudowy mechanizmu
podnoszenia lub zblocza dolnego (zaleznie od modelu).

* Przygotowane otwarte ogniwo tafncucha nosnego zawiesi¢ na uwolnionym koncu tancucha.

» Nowy, nasmarowany tancuch nosny réwniez zawiesi¢ w otwartym ogniwie i przeciggna¢ go
przez zblocze dolne i mechanizm podnoszenia (koto reczne obraca¢ zgodnie z ruchem
wskazowek zegara).

» Nie zaktada¢ skreconego tancucha. Zgrzewy muszg byé zwrécone na zewnatrz kota
tancucha nosnego.

» Gdy tylko stary tancuch nosny przejdzie przez mechanizm podnoszenia, mozna go razem z
otwartym ogniwem tancucha zdjgé.

» Koniec ciegna tadunkowego nowo wciggnietego tancucha nosnego zamocowa¢ na
obudowie/ramie lub na zbloczu dolnym (zaleznie od modelu) dzwignicy.

» Na wolnym koncu ciegna pustego nowego tancucha nosnego znéw zatozy¢ koncowke
tancucha.

UWAGA: Wolny koniec ciggna pustego musi bezwzglednie by¢é zamontowany na
koricowce tancucha (rys. 1).

Dzwignica wielociggnowa (model C85 — tancuch rolkowy)

» Nowy, nasmarowany fancuch nosny nalezy wprowadzi¢ koncem ciegna tadunkowego do
odpowiedniego otworu, z ktérego wyciggnieto stary tafcuch, obracajgc koto reczne przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara (ruch tancucha OPUSZCZANIE). Powoduje to uchwycenie
fancucha rolkowego przez koto tancucha nosnego i przeciggniecie go przez mechanizm
podnoszenia.

» Nastepnie nalezy nowy tancuch nosny przeprowadzi¢ przez zblocze dolne i (zaleznie od
modelu) przez koto tancucha no$nego w ramie nosnej, po czym musi on by¢ ponownie
zamocowany na koncéwce fancucha.

Sprawdzenie haka tadunkowego i haka nosnego

Sprawdzenie hakéw pod katem odksztalcenia, uszkodzen, pekniecia powierzchni, zuzycia i
korozji nalezy przeprowadza¢ w miare potrzeby, lecz co najmniej raz w roku. Dane warunki
pracy moga tez wymagacé skrécenia okreséw miedzy kontrolami.

Haki, ktére zostaly odrzucone podczas kontroli, nalezy wymieni¢ na nowe. Spawanie hakow,
np. w celu naprawy miejsc zuzytych, jest niedopuszczalne. Haki nosne lub tadunkowe muszg
by¢ wymienione, jesli rozwarcie ich gardzieli zwiekszyto sie¢ o 10% albo jesli wymiary
znamionowe zmniejszyly sie wskutek zuzycia o 5%.
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Wartosci znamionowe i granice zuzycia podano w tabeli 3. W przypadku osiagnigcia jednej z
wartosci granicznych nalezy elementy wymienic.

HakenmaBe / Hook dimensions / Dimensions du crochet

C85 /D85 750 1500 3000 6000 10000
HakendffnungsmaB / Hook opening a . [mm] 27,0 30,0 34,0 46,0 54,0
Quverture du crochet a [mm] 29,7 33,0 37,4 50,6 59,4
MaB Hakenbreite / Hook width b [mm] 15,0 20,0 25,0 40,0 40,0
Largeur du crochet b, [mm] 143 19,0 23,8 38,0 38,0
MaB Hakendicke / Hook height hom  [mm] 21,0 27,0 35,0 48,0 61,0
Hauteur du crochet ho. [mm] 20,0 25,7 33,3 45,6 58,0
Tab. 3

Sprawdzenie hamulca

W  przypadku widocznych wad (np. uszkodzone tarcze cierne) nalezy natychmiast
skonsultowac sie z producentem. Wszystkie elementy hamulca nalezy sprawdzi¢ pod katem
zuzycia, uszkodzen, przebarwien wskutek przegrzania oraz sprawnos$ci dziatania.

Tarcze cierne bezwzglednie utrzymywaé w stanie wolnym od smaru, oleju, wody i brudu.
Nalezy sprawdzac sklejenie tarcz ciernych.

Prace naprawcze moga wykonywaé¢ tylko autoryzowane warsztaty specjalistyczne,
ktore stosuja oryginalne czesci zamienne Yale.

Po wykonaniu naprawy i po dtuzszym przestoju dzwignica winna by¢ przed przywréceniem do
ruchu ponownie sprawdzona.

Kontrole musza by¢ inicjowane przez uzytkownika.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



194

TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE, WYLACZANIE Z EKSPLOATACJI |
UTYLIZACJA

Podczas transportu urzadzenia nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

* Nie spychac ani nie rzuca¢ urzadzenia, zawsze odktadac je ostroznie.

» Transport fancucha nosnego winien odbywaé¢ sie w taki sposoéb, aby nie mogt sie on
zawezlaé i nie tworzyt petli.

» Uzywac¢ odpowiednich srodkéw transportu. Te za$ zalezg od warunkéw lokalnych.

Przy przechowywaniu lub przejsciowym wylaczeniu urzadzenia z eksploatacji nalezy
przestrzegac nastepujacych zasad:

» Przechowywac urzadzenie w miejscu czystym i suchym.

» Chroni¢ urzadzenie wraz ze wszystkimi zamontowanymi na nim elementami przed
zabrudzeniem, wilgocig i uszkodzeniem za pomocg odpowiedniego zakrycia.

» Haki chroni¢ przed korozja.

« Lancuch nalezy pokry¢ cienkg warstwa smaru.

UWAGA: Nalezy dbac, by smar nie przeniknat do obszaru hamulca. Mogtoby to
skutkowac niezadziataniem hamulca.

» Z uwagi na to, ze w temperaturach ponizej 0°C tarcze hamulcowe moga by¢ oblodzone,
urzadzenie powinno by¢ przechowywane z zamknietym hamulcem. W tym celu ustawié
dzwignie przefaczajgcg na podnoszenie (1) i pompowac¢ dzwignig reczng, przytrzymujgc
jednoczesnie ciegno tadunkowe.

» Jesli urzadzenie ma by¢ ponownie uzyte po wylgczeniu z eksploatacji, wymaga ono
uprzedniego sprawdzenia przez wykwalifikowang osobe.

Utylizacja i usuwanie
Po wycofaniu urzadzenia z eksploatacji nalezy zutylizowa¢ lub usunagé jego czesci zgodnie z
przepisami prawa.

Wiecej informacji oraz instrukcji obstugi do pobrania mozna znalezé¢ na stronie
www.cmco.eu!
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Beschreibung

1 Traghaken

mit Sicherheitsbiigel
Gehéuse

Lastkette
Unterflasche
Lasthaken

mit Sicherheitsbiigel
Handrad
Schalthebel
Handhebel
Kettenendsttick

10 Nasenscheibe

o B w N

W 00 N O

Description

1 Top hook

with safety latch
Housing

Load chain
Bottom block
Load hook

with safety latch
Handwheel
Pawl rod lever
Hand lever
Chain stop

10 Checkwasher

o B w N

O 00 N O

195

Description

1

a1 W N

O 00 N O

Crochet de suspension,
linguet de sécurité
Carter

Chaine de charge
Moufle

Crochet de charge,
linguet de sécurité
Volant de manouvre
Levier inverseur
Levier de manoeuvre
Arrét de chaine

10 Doigt d’arrét
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D85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kel 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Kettenstrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain;dxp " [mm] | 6x185 | 9x27 11x31 | 11x31 | 11x31
E:Lif;:iﬁ?absmnd / Min. headroom (mm] 392 389 403 532 805
Handhebellange / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nefmlast/ Hand pull at rated load (daN] 38,0 310 40,0 42,0 37,0
Effort sur la chaine de manoeuvre
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 8.2 163 196 329 60,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

. X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 42,0 37,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1

C85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kgl 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Laststrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain; dxp " [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Va“x%" | 1Va"“x%" | 1V4"“x %"
E:thisutf;:z;ﬁnabstand / Min. headroom (mm] 392 389 403 560 785
Handhebellédnge / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nennlast / Hand pull at rated load
Effort sur la chaine de manoeuvre [daNJ 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 87 170 222 38,0 67,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

) X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1
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BBEOEHUE

Mpoaykumst CMCO Industrial Products GmbH nponssoguTcs B COOTBETCTBAN C COBPEMEHHBIM
YPOBHEM TEXHMKM U  OOLiEenpu3HaHHBIMK  JeWACTBYIOWMMKU  Hopmamu. OpHako npu
HeHaanexalleM MCnosib30BaHWUM NPOoayKUMUsS MOXET MPeACTaBNATb OMNaCHOCTb AMS KWU3HU U
300pOBbsi MONb3OBaTENEN, a Takke TPETbUX NUL, WIM Xe MOXeT MoBneyb 3a coboi
noBpeXaeHVe Tpy3onoaAbEeMHOro YCTPOWCTBA M MPUYMHEHWE MPOYEro MatepuanbHOro
ywepba.

3kcnnyaTupylolwasi  OpraHu3auMsi  HeceT  OTBETCTBEHHOCTb 3@  KAYEeCTBEHHbIA U
npodeccroHanbHbIn UHCTPYKTaX obBCnyxuBatolwero nepcoHana. [ns aToro Heo6XoAuMo,
4TOObI Kaxkablii ornepaTop TLaTenbHO 03HAKOMUIICS C PYKOBOACTBOM MO 3KCMyaTauuu nepes
nepBbIM MyckoM 060pyaoBaHWSI.

[laHHOe pYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauun AOIHKHO MOMOYb B O3HAKOMIEHUM C MPOAYKTOM, a
TakKe BO3MOXHOCTSIMM €ro MPUMEHeHUs. B faHHOM pyKOBOACTBE comepXkaTtcsi yka3aHus no
Ge3onacHOMy, NMpaBUMbHOMY M 3KOHOMWYHOMY MCMONb30BaHWUID MpodykTa. Mx cobnioaeHve
no3BonUT n3bexxaTb OnacHbIX CUTyaLWii, COKPaTUTb Pacxofbl Ha PEMOHT U Bpemsi MPOCTOs, a
TakKe MOBLICUTb HAAEXHOCTb W [ONTOBEYHOCTb MpoAykTa. PyKoBOACTBO MO 3KcniyaTauuu
[JOIDKHO Bcerga HaxoauTbCsl psifoM € MECTOM  MCMonb3oBaHus npoaykta. [Momumo
TpeboBaHMN [AHHOTO  PYKOBOACTBA crniedyeT cobniojate MecTHble obsizaTenbHble
npeanucaHus no NpPeAoTBPALUEHMI0 HeCYacTHbIX CryyaeB, a Takke OBGLLenpu3HaHHbIe
npaBwuna no TexHWke 6€30MacHOCTU U TEXHUYECKM NPaBUMbHOMY OBpaLLEHUIO C U3AENUEM.
Heobxoammo, 4To6bl nepcoHan, WCMOoMb3YHLWA, O0BCNYXMBAKLWMA UM PEMOHTUPYHOLLNIA
[JaHHbIA  MPOAYKT, O3HAKOMMWIICS CO BCEMW YKa3aHWsiMM, MPUBEOEHHbIMW B [aHHOM
PYKOBOZCTBE, MOHSN UX U PYKOBOACTBOBANCS MMM Npyu paGoTe.

OnwucaHHble Mepebl No 3awmTe obecneunsatoT Tpebyemblii ypoBeHb 6e30MacHOCTM NULLb B TOM
Cryyae, eCnM MOHTaX, 9KChfyaTauuss W TexXHWYeckoe O06CnyxuBaHWe MpoAyKTa
OCYLLECTBNSIETCS HagnexalwuMm obpasoM. JkcnnyaTupytolwasi opraHusauusi obsizaHa
obecneyunTb HagexHyto 1 6esonacHyto pabory.

Mcnonb30BAHMUE MO HA3HAYEHUIO

YCTpPONCTBO CNYXUT ANs noAgbema, ornyckaHusi, NnepeTackuBaHusi U HaTSHXKEHWUS TPy30B.
YCTpONCTBO Takke NoaxoauT ANs KperneHus rpy3os nNpy nepemeLLeHnn no goporam obuiero
none3oBaHua cornacHo EN 12195, nanpumep, Ha rpy3osuke. lNpu 3TOM cnegyeT yunTbiBaTh
npvBedeHHyo Ha 3aBofckoi Tabnuyke cuny HaTsxkenus STF, a Takke npunaraemoe ycunue
SHF(— T1abn. 1).

BHUMAHMUE : Ycmpolicmeo pa3pewaemcsi Ucrosib308amb MOJIbKO 8 MeX Crlyqasix,
Ko20a 2py30MnodbeMHOCMb ycmpolicmea u/unu Hecyujeli KOHCMpPYKyuuU He 3agucum
om noJioXeHusl 2py3a.

Mcnonb3oBaHue B kakux-nubo Apyrnx Lensix cyntaetcsi HeHaanexawmm. dupma Columbus
McKinnon Industrial Products GmbH He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a MPUYUHEHHbIA B
pe3ynbTaTe Takoro pofa MCronb3oBaHust yuiepb. Bcsi oTBETCTBEHHOCTb BO3naraeTcsl Ha
Monb30BaTENS/3KCMNNYyaTUPYHOLLLYH OpraHU3auuio.

Yka3aHHas Ha ycTponctBe rpysonogbeMHocTb (WLL) siBnseTcs makcumanbHbIM BeCcoM,
pas3peLLEeHHbLIM K CTPOMOBKE.

Ecnu nogbemHbI MexaHn3m NpUMEHSIETCS AJ1s1 YACTOro OnyckaHusi ¢ BOsbLUION BbICOTbI U
paboTaeT B TaKTOBOM pexume, TO BO Wu3bexaHue BO3MOXHOIO neperpesa crneayet
06paTUTbCs 3a KOHCYNbTaUMEN K MPOU3BOAUTENIO.
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Bo n3bexaHve packauvMBaHusa rpysa npy NogbeMe nNoABECHOW W rPy30BOW KPIOKW YCTPOWCTBA
[OOIMKHbI pacrnonaraTbCs Hag LLEHTPOM TsxecTw (S) rpysa.

BeiGop 1 pacuyeTbl NoaxoAsilel Hecyllel KOHCTPYKUMM BXOAAT B 00si3aHHOCTM
3KCMNyaTUPYIOLLLe opraHn3auum.

MecTo CTpOnoBKY U ero Hecyluasi KOHCTPYKLUMS AOMKHA COOTBETCTBOBATL MpearnonaraembiM
MaKkcuMarnbHbIM Harpy3kam (COGCTBEHHbBIN BEC YCTPOMCTBA + IPY30MN0AbEMHOCTb).
MopBelunBast yCTPONCTBO, OrnepaTop AOMKeH obpaliaTtb BHUMaHue Ha To, YTobbl Npu paboTe
CaMo yCTPOWCTBO, OCHaCTKa UMK rpy3 He NPeACTaBMsNy ONacHOCTU A onepaTopa.
Onepatop A0MKEH HauYnHaThb NepemMeLleHve rpysa nuib yoeamBLUMCE, YTO rpy3 3aCTponoBaH
Haanexawum obpasom, a B ONacHON 30He HeT miofen.

3anpeLyaeTcs HaxoaUTbCS NOA MOAHATLIM FPY30M.

He ocTaBnsiTb rpysbl B MOAHATOM WM HaTSHYTOM COCTOSIHUM Ha AnuTenbHoe Bpems 6e3
npvcmoTpa.

[py3onogbeMHoe YyCTPOMCTBO MOXET MPUMEHSATLCS NpU TemnepaTtype OKpyxatoLen cpeabl oT
-10 °C po +50 °C. [llepen wucnonb3oBaHWEM B 3SKCTPEMarbHbIX YCMOBUSAX crieayet
MPOKOHCYNbTMPOBATLCS C NPOM3BOANTENEM.

BHUMAHME: Mpu memnepamype okpyxarousell cpedbi Huxe 0 °C neped
ucnonb308aHuemM credyem 2-3 pasza noGHsIMb u onycmume He6onbwol 2py3, Ymobb!
y6edumabCcsi, YmMo MOPMO3 He MOKPbLIICS J1IbOOM.

Mepen wcnonb3oBaHMEM TPYy30MOABEMHOIO YCTPOWCTBA B 0OCODOLIX YCNOBUSIX (BbICOKast
BMaXXHOCTb, COMb, arpeCCUBHbIE CPeAbl, OCHOBaHUS) UMW NPU NepeMeLLeH OnacHbIX rpy3oB
(Hanpumep, pacnnaBneHHbIX UM PaANOaKTMBHBIX BELLECTB) CriedyeT NPOKOHCYMbTUPOBAaTLCH
C nNpousBoauTenem.

[Ina cTponoBkM rpysa pa3peLuaeTcs UCMONb3oBaTb TOMBKO Pa3peLUEeHHYI0 W NPOBEPEHHYI0
OCHACTKYy.

Mcnonb3oBaHne no HasHayeHwWio nogpasymeBaeT nNomMumo cobniogeHust TpeboBaHuii
pyKOBOACTBa MO 9KCMfyaTauuu Takke cobniogeHue TpeboBaHMiA  pykoBoACTBa MO
TEXHN4ECKoMYy 06CMyKMBaHUIO.

Mpy BO3HWKHOBEHWM HEMONafoK MMM MOCTOPOHHUX 3BYKOB B MpOLIECCE WCMONb30BaHWS
crneqyeT He3aMeanuTenbHO NPeKPaTUTb JKCMTyaTaumio rpy30noaAbEeMHOro YCTPoCTBa.
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MCcnonb30BAHUE HE MO HA3HAYEHUIO

(HenonHbIN NepeyeHb)

3anpeLlaeTcs npeBbiWaTh rpy3onogbemMHocTb yeTponctea (WLL) nnm ctpona, a Takke Bcen
HecyLLEen KOHCTPYKLUN.

YCTPOWCTBO He paspeluaeTcsi UCMONb30BaTbh AN CABUraHWS 3akpenrieHHbIX rpy3oB. Takke
3anpetlaetca bpocaTtb rpy3, NPUKpPEnneHHbIN K HeHarpy)>XeHHOW rpy3oBOi Lienn (onacHOCTb
obpbiBa Lenu).

3anpelaeTcs yganeHue WNuM CKpbITME Hagnucen (Hanpumep, nyTeM 3akrneuBaHus),
npeaynpexaeHnin nnv 3aBoACcKUX Tabnmyex.

Mpun nepemelleHum rpysa crneayeT nsberatb packaumBaHus U yaapoB O NpensTCcTBUS.

3anpelyaeTcs nepemellaTb rpy3 B 30HaX C HEQOCTATOYHLIM 0630poM Ans onepaTopa. Mpu
HeobxoaMmMocTu crnegyeT 06paTUTLCS 3@ MOMOLLBIO.

3anpeLyaeTcst UCMONb30BaTh YCTPONCTBO C MOTOPU30BAHHBIM MPUBOAOM.

3anpelyaeTcs yanuHATb pblyar. PaspelleHo UCnonb3oBaTh TOMbKO OPUTMHAMBHBIE pblYari.

3anpelyaeTcs B Npouecce WUCMoSb30BaHWs NpUKnaabiBaTh ycunve, npesbillatollee ycunve
0[HOrO YeroBeka.

3anpeLuaeTcs Npou3BOANTbL CBapOYHble paboTbl Ha KPHOKe W rpy30BOW Lenu. 3anpelyaeTcs
ncnonb3oBaTh Py30BYIO LieMb B KayecTBe 3a3eMsIlOLEro MNpoBOAHWKA Npy NpoBedeHun
CBapoYyHbIX paborT.

3anpeLuaeTcs NpuroXxeHWe BOKOBbBIX TAFOBbIX YCUIWI K KOPMYCY UM HUXHEN oborime.
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3anpeluaeTcsa MCNOMNb30BaTb rPy30BYHO LieMb B KayecTBe CTPOMOBOYHOW Lienn, ecnn 370 He
npeaycMOTPEHO NMPOU3BOAUTENEM.

YCTponcTBo, B KOTOPOE ObinNu BHECEHbl HECOrnacoBaHHbIE C MPOW3BOAUTENEM U3MEHEHUS,
“cnonb3oBaTh 3anpeLyaeTcs.

3anpeLuaeTcs UCNonb3oBaThb rPy30NoAbLEMHOE YCTPONCTBO ANS NepeMeLleHns nogen.

Ipy3oBylo Lenb He credyeT 3aBsA3blBaTb Y3fOM WU COEAMHATb C MOMOLLb Yeku, GonTa,
OTBEPTKM M T. n. Llenn, BMOHTMpOBaHHbIE B TPy30NOAbLEMHOE YCTPOMUCTBO, PEMOHTY He
noanexar.

3anpeu.laeTc;| CHUMaTb npeaoxpaHnUTesbHYH 3aLllesiky ¢ NnoABEeCHOro nnm rpy3oBoro KpHoKoB.

He Harpy>aTb KOHYUK KpHOKa. CTpOI'I AOIXKeH Bceraa pasmelartbCA B OCHOBaHUW KprOKa.

%

KoHueBWK Lienu 3anpeLLaeTcs UCMonb3oBaTh B KA4YECTBE LITATHOMO OrpaHUYUTeNs xoaa.
PerynsipHbii NOBOPOT 3aKpenmneHHbIX [Py30B 3anpelleH, MOCKOMbKy HWKHSS oboiima
YCTPOMCTBa ANsi 3TOr0 He npefHasHayeHa. Ecnv nnaHupyeTcsi perynsipHo noBopaunBaTtb
rpysbl, TO CReayeT WCMOnb3oBaTb T. H. BEPTIOMU, WM KE MPOKOHCYNbTUPOBATLCA C
U3roToBMTENEM.

Ha kptok rpy3onofbemMHoro yCTpoicTBa pas3peLleHo NoABELLIMBATL TOMbKO OAMH rPy303axBar.
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Hukorga He npukacanTech K NOABWKHLIM YaCTAM.

He poHsiiTe ycTpoiicTBo ¢ Bonbluol BbicoTbl. Ero crneayet Bcerga akkypaTtHO onyckatb Ha
non.

3anpeLlaeTcs Ucnonb3oBaTk YCTPOWCTBO BO B3PLIBOONACHLIX Cpeaax.

MOHTAX

MpoBepka TOUKU CTPONOBKMU

Toyky Ans CTPOMOBKW Fpy30MOABEMHOMO YCTPOWCTBA CreayeT BbiOupaTb Takum oGpasom,
4YTOObl Hecyllas KOHCTPYKUMSi, Ha KOTOPOM OHO [JOMMKHO YycCTaHaBnuBaTbes, obnagana
[0CTaToYHON CTabuNbHOCTBLIO U BbiAepXXuBana npeanonaraeMble YCUNus.

Mpu aTom HeobxoaMMo oGecneunTb BO3MOXHOCTb BblpaBHUBAHWUSI YCTPOWCTBA NOA Harpy3Kkow,
MOCKONbKY B MPOTUBHOM CIlyyae MOryT BO3HUKHYTb HEAOMyCTMMble [AOMNOSIHUTENbHbIE
Harpysku.

BeiGop 1 pacuyeTbl noaxoAsile Hecyllel KOHCTPYKUMM BXOAAT B 00si3aHHOCTM
QKCNIyaTVpyIoLLEe opraHu3aumu.

MPOBEPKA NEPEQ NEPBbIM BBOAOM B 9KCIMYATALIUIO

Mepen nepBbIM BBOAOM B 3KCMNyaTauuio, Nepes BBOAOM B 3KCMlyaTauumio nocne nepepbisa,
a TaKke MOoCne BHECEHWSI CYLIECTBEHHbIX W3MEHEHWii u3genVe BMecTe C Hecyllen
KOHCTPYKLMEN [OMKHO GbiTb NpoBepeHo cneumanuctom*. [laHHaa npoBepka nogpasymeBaeT
NPOBEPKY BHELIHEro Buaa M paBGoTOCMOCOGHOCTU W3Aenusl. Takue NpOBEpKM MO3BOMSIOT
y6eOuTbCsl, YTO Tpy3OnoaAbEeMHOe YCTPOWCTBO 6e30MacHO, YCTAHOBMIEHO Haanexaluum
06pasoM ¥ roToBO K 3KcrnyaTauun. Bce BobisiBNieHHble AedeKTbl U NOBPEXOeHUs LOMKHbI
GbITb YCTPaHEHBI.

*B kayecTBe CheLuarnMcToB MOryT BbICTyrnaTb, HampuMMmep, MOHTEPbI MPOU3BOAMTENS WNK
nocTaBLUMKa, OCYLLECTBNAOLME TexHu4yeckoe o6GCnyxuBaHvwe. Brageneu opraHusauum
MOXET  Tawkke  MOPyYuTb  MNpPOBepKy  COOCTBEHHOMY  nepcoHarny,  Mpolefemy
COOTBETCTBYHOLLEE OBYyYeEHNE.

Mepea BBOAOM B 3KCAAyaTauuio criegyeT npoTecTMpoBaTb paboTocnocOGHOCTL
LenHoro NpuBoaa B HeHarpy>keHHOM COCTOSIHUM.

MPOBEPKA NEPEQ HAYAJIOM PABOTbI

Kaxagbl pas3 nepep Havanom paboTbl crieqyeT MpoBepuTb YCTPOMCTBO, a Takke CTpon,
OCHACTKy M HECYLLYIO KOHCTPYKLMIO Ha Hanuuue BU3yanbHbIX AeeKTOB M MOBPeXAeHWUN,
Hanpumep, AedopMauui, TPeLuMH, M3Hoca M kopposun. lMomumo 3TOoro Takke cnegyet
NpOBEpUTL TOPMO3 1 MPaBUMLHOCTb NOABELLMBAHMS YCTPOMCTBA U rpy3a.

MpoBepka paboTocnoco6HOCTN TOPMO3a

Mepen Hayanom paboTtbl cnegyeT obsizaTtenbHo ybeauTbcs B paboTocnocobHocTU
TOPMO3HOIO MexaHuama.

[ns aToro crneayeT npoTawuTh rpy3 Ha HEOOMNbLLIOM OTpe3ke, NMPUMNOAHATL ero, onycTUTb UK
HaTAHYTb, @ 3aTeM ocnabutb Tpoc, T. €. pa3rpy3uTb. Mpu oTNyckaHWM pblyara rpy3 AoSHKkeH
YAEPXKMBATLCS B NIOGOM MOMOXEHUN.

OTa nposepka no3sonset yGeauTbecsl, YTO Npu TemnepaTtypax Hke 0 °C He npousolno

obrefeHeHe TOPMO3HbIX AMUCKOB. Ee cneayeT BbIMONHUTL HE MeHee ABYX pas, npexae 4em
npucTynaTb k paboTe.
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BHUMAHME : Mpu Henonadkax e pabome mopmo3a criedyem He3amedsiumesibHO
npekpamume ucrnonb3oeaHue ycmpoicmea u cesi3ambCsl ¢ npouseodumersnem.

MpoBepka TOYKU CTPONOBKU

Toyky Ans CTPOMOBKW TPy30MOAbEMHOrO YCTPOMCTBA creayeT BbiOMpaTb TakMm o6pasom,
yTOGbl HECyLLasi KOHCTPYKUMS,, Ha KOTOPOW OHO [OSKHO YCTaHaBnuBaTbcs, obnagana
[0CTaTO4YHOM CTabUINbHOCTBIO U BblAepXuBana npeanonaraemble yCunusi.

Mpu aTOM HeobxoaMMo oGecneUYnTb BO3MOXHOCTb BbipaBHUBAHWUS YCTPOWCTBA NOA Harpy3Koi,
NOCKOMbKY B MNPOTUBHOM Crlyyae MOryT BO3HWKHYTb HELOMYCTUMbIE AOMOSIHUTENbHbIE
Harpysku.

Bbibop ¥ pacuyeTbl noaxoAsilleN Hecyllel KOHCTPYKUMM BXOAAT B 06A3aHHOCTM
3KCMNyaTUpYHOLLEeN opraHn3auum.

MpoBepka rpy3oBou Lenu
HeobxoamMmo npoBepsiTb rPy30Bble LENW Ha HanuMune BHELUHWX MNOBPEXAEHUN, TPEeLLVH,
CrefoB M3HOCA M KOPPO3WK, a Takke NpucyTcTBME HEOOXOANMOro KONMMYecTBa CMaskw.

I'IpOBepKa KOHLUEeBUKa uenu
KoHueBuk uenn cnenyert ob6s3aTensHO yCTaHaB/MBaTb Ha cBobogHOM KoHUe uenu. Cregbl
M3HOCa A0/MKHbl OTCYTCTBOBATb, @ MOHTa)XHOE NOJIOXKEeHWEe NnpaBunbHbIM.

MNpoBepka NOABECHOIO U FPY30BOro KpHOKOB

MopBecHON munu rpy3oBoK Kpok HEOBXOAMMO NPOBEPUTL HA HanNuuue TpeLmH, aedopmMaumi,
NOBPEeXAEHUN, crnegoB M3Hoca M koppo3uun. [pepoxpaHuTenbHas 3allenka [ormkHa
OBUraTbCs Nerko 1 HaxoauUTbCs B UCMPaBHOM COCTOSIHUN.

MpoBepka xoaa Lenu HWKHen 060MMbI

Kaxpgbln pa3 nepen BBOAOM B 3KCMiyaTaumilo YCTPOMCTB C ABYMSA wunu Goree BeTBAMMU
HeobxoaMMO cneauTb 3a TeM, YToObI rpy30Basi Lienb He NnepekpyvmBanach U He crnyTbiBanach.
Mpn wncnonb3oBaHWM YCTPOWCTB C [ABYMsi U 6Gornee BETBAMU MOXET NPOU3OUTU
nepekpy4mBaHue, ecnuv, HanpumMep, HWKHsAsE obolrima nepeBepHyTa.

Mpn 3ameHe Uenew criegyeT obpallaTe BHUMaHWE Ha NpaBuUnbHbIN xo4 Lenu. CBapHON LIoB
uenu JomkeH 6blTb HAaNPaBNeH Hapyxy.

3/4t
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MOXHO ycTaHaBnvBaTb TOMbKO rPy30Bble LENW, paspelleHHble  MPOW3BOAMTENEM.
HecobriiogeHne OaHHOMO YCroBus BriedeT 3a coboil HesaMeanuTenbHoe mMpeKpalleHue
0eNCTBUS rapaHTui.

MpoBepka pa6oTocnoco6HOCTH
Mepen BBOOOM B 3KCMNyaTauuio cnefyeT NpoTecTupoBaTb pPaBoTOCNOCOGHOCTH LEMHOro
npuvBoAa B HEHArPY>XEHHOM COCTOSIHUM.

PABOTA / UICNONb30BAHUE

YcTaHoBKa, TexHU4Yeckoe obcnyxuBaHue, ynpaBneHue

YcraHaBnuBaTth, 06CAyxuBaTb W CaMOCTOATENbHO  MCMOMb30BaTb  PY30MNoAbEMHbIE
YCTPOWCTBa paspeluaeTcs TOMbko nuuaM, obnagarowmm HeobxoaMMbIM OMbITOM paboTel C
YCTPONCTBaMM.

JkennyaTmpyioLas opraHn3aums AOMKHA YNONMHOMOYNTL UX Ha YCTaHOBKY, 0bcnyxviBaHue u
ucnonb3oBaHne yctponcts. [lomumo 3TOro onepatop A[OMKEH ObiTb O3HaKOMMEH ¢
npasunamu TexHnkn 6esonacHoctn.N495

Pas6nokupoBka uenu

YCTaHOBWTb pblyar NEPEKIIYEHNsI B HelTparibHoe nonoxeHue. Lienb MOXHO TSHYTb B 06oux
HanpaBreHusiX, YTO NO3BONSET BLICTPO AOBUTHCS NPeABapUTENIbHOTO HaTSXKEHUS TPy30BOWA
BETBW.

BHUMAHME : MuHumanbsHasi Ha2py3ka, Heobxodumasi 011 aemomMamu4ecKo20
cpabambieaHusi mopmo3a, Haxodumcsi e npedesiax om 30 0o 45 ke.

Mopgbem rpysa

[MoBepHYTb pblyar B HanpasneHnn nogbemMa «1» 1 3alenkHyTb.

BbinonHuTe pblyarom Kavatowme ABwxeHus. Ecnu rpy3onogbemMHoe YCTPOWCTBO HaxoauTcs
noA HarpysKoW, OAHaKO He MCMOoMb3yeTcs, TO pblvar NepeknioyeHnss JOSKeH ocTaBaTbCs B
nonoxeHun «1».N495

OnyckaHue rpysa
MoBepHYTb pblyar B HanpaBneHUM OrycKaHUs «|» 1 3aLLenkHyTb.
BbINonHMTe pbivaroM KayaroLume ABKEHNS.

3aknuHMBaHue TopMo3a

Ecnu npu nogbeme rpysa nnu B Xofe AEMOHTaXHbIX paboT NPOMCXOANT BHe3anHasi pasrpyska
rpy30no4bEMHOro YCTPONCTBa, a NPoLecC OnyckaHua He Bbin HayaT, To TopMO3 BriokvpyeTcs.
CMbIKaH1e TOPMO3HOTO MexaHW3Ma TakkKe NPoncxoauT Npu NPOTArMBaHUN FPY30BOro Kptoka v
HWKHeN 060Mbl OTHOCMTENBHO Kopryca € 60MnbLWKM yCUmem.

PaSGnOKMpOBKa TOPMO3HOIo MexaHM3ma

ﬂoaepHyTb pbl4ar B HanpaBreHUM OMyCKaHUA «|» U Pes3Ko HaxaTb. Ecnn 3aknuHuBaHuve
O4YeHb Cepbe3Hoe, TO ero MOXHO YCTpaHUTb NyTemMm pesKon noga4un Harpysku Ha pbldar.
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3awumTa ot neperpysku Yale (onuus)

3awmra HacTpoeHa Ha cpabaTbiBaHue npu neperpyske npubn. 25 % (x15 %). Hactpoiiky
cpabaTblBaHWs 3aLLMUTLI OT Neperpyskn JOMKEH OCYLLECTBNATL NOArOTOBMEHHbIN Cneumanuct.
Mpy npeBbllleHMU oOrpaHUYeHWs Mo Becy 3awuTa cpabatbiBaeT W NpensTcTeyeT
OanbHenweMy nogbemy rpysa, o4HaKko paspeLuaeT ornyckaHue.

KOHTPOINb, OBCNYXWUBAHUE U PEMOHT

B cooTBeTCTBMU C CyLLECTBYIOLMMU HALMOHAMNbHLIMW/ MEXAYHaPOAHbIMU NPEeAnMCaHUsaMN Mo
NpeAoTBPALLEHNIO HECYACTHBIX CryvaeB U TexHWke 6e30MacHOCTU YMOMHOMOYEHHbIM fULOM
[0IMKHa OCYLLECTBNSATLCA NPOBEpPKa rPy30MNO4bEMHbIX YCTPONCTB:

* C Y4eTOM CTerneHn onacHoOCTW, onpeaensiemMon aKCnyaTupytoLLen opraHmsaumen,

* nepej nepsbiM BBOAOM B 3KCMyaTaLmio,

* nepej NOBTOPHbLIM BBOAOM B 3KCMNyaTaLMio NMocfie KOHcepBaLum

* rocrne BHeCEHWs NPUHLUMNUanbHbIX U3MEHEHUN,

* He pexe 1 pasa B rog.

BHUMAHMUE : B onpedesieHHbIX yc/108UsIX MPUMeHeHUsl (Hanpumep, 8 2ajib8aHukKe)
MoXKem 803HUKHymb Heo6xodumMocmb 6 6osiee YyacmbIX UHMeEpP8asax MPo8epPoK.

PeMOHT  MOXeT  OCyllecTBRATbCA  TOMbKO  CMNELManu3MpoBaHHBIMU  MacTEPCKUMWU,
UCMOMb3YIOLLMMN OpUrMHanbHble 3andactu Yale. B npoBepky (B OCHOBHOM, BHELLUHEro Buaa u
paboToCcnocoBHOCTN) BXOAUT TakKe KOHTPOSb KOMMIEKTHOCTM U 3P(EKTUBHOCTM 3aLUMTHbBIX
npucrnocobneHnii, a Takke npoBepKa YCTPOWCTBa, Tpoca MMM LEenu, OCHacTKW, OMOPHOW
KOHCTPYKLMM Ha Hanu4ve crneoB NMoBpEXAEHUIA, U3HOCA, KOPPO3WM UM NMPOYNE U3MEHEHUSI.
BBopg B akcnnyataumio 1 nepuognyeckne npoBepKn OOMKHbI JOKYMEHTMPOBaTbLCS (Hanpumep,
nocpeAcTBOM 3aBoAcKoro ceptudmkata CMCO).

PesynbTaTbl NpOBEPOK M MPOBEAEHUS PEMOHTHbIX paboT Hagnexawym o6pa3oM [AOIKHbI
LOKYMEHTMPOBAaTbCH U NpeabsaBnATbCs no TpeboBaHuio. Ecnv rpysonogbemMHoe yCTPOMCTBO
(rpy3onoAbeMHOCTbIO OT 1 T) YCTaHOBMEHO Ha Ternexke W MOAHATHIN rpy3 nepemellaeTcs B
OOHOM UNW B HECKOJNbKMX HanpaBneHusix, TO YCTAHOBKY CrieflyeT paccMaTpuBaTh B KayecTBe
KpaHa 1 npy HeobxoaMMOCTM NOABEPIHYTb AOMOMHUTENbBHBLIM NMPOBEPKaM.

MoBpexaeHnss NakoKpaco4YHOro MOKPBITUS CreayeT YCTPaHaTb BO M3bexaHue nosiBreHust
koppo3un. Ha Bce LIapHUpHbIE 3MEMEHTbl U MOBEPXHOCTU CKOMbXEHWS CrefyeT HaHecTu
HebonbLuol criovt cMasku. Mpu cnnbHOM 3arpsi3HEHUN YCTPOWCTBO crieayeT O4YnUCTUTD.

He nosgHee, yem yepes 10 net HeO6XOAMMO NPOU3BECTM KanuTasbHbI PEMOHT YCTPONCTBA.
Ocoboe BHUMaHWe crefyeT yAensiTb KOHTPOSO pa3MepoB PY30BOW Lienu, rpy3oBOro u
noaBEeCHOro KptokoB. PasmMepbl crieflyeT cpaBHUTE C TabnuyHbIMK 3HaYeHusiMu (Tabn. 2, Tabn.
3).

BHUMAHMUE : 3ameHa y35108 asmomamu4ecKu cmaHo8uImcsi oCHogaHueM 0ssi
npoeedeHus npoeepku cneyuasaucmom!
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MpoBepka rpysosoi uenu (cornacHo DIN 685-5)

[py3oByl0 Lenb crnefyeT NPOBEPSiTb Ha HanMuMe MexaHU4YeCcKUX MOBPEXAEHWA eXerogHo
Yyepes kaxable 50 yacos akcnnyaTaumn. Ee Heob6xoaMmo NpoBepuTb Ha HanuyMe BHELUHWUX
nedbektoB, Aedopmaumnii, TpeLuMH, CredoB M3HOCa M KOpPpO3uM, a Takke MNpucyTcTBue
Heo6XxoaMMOoro KonmMyecTsa CMasku.

KpyrnosseHHble Lieny noanexar 3aMeHe, eCnv UcxogHas HoMMHanbHas TonwwuHa ‘d” camoro
M3HOLLEHHOrO 3BeHa yMeHbluvnacb 6onee yem Ha 10 %, U ecnn yanuHeHWe Lenu Ha OgHO
Aenexve Wwkanbl ‘pn” coctaenset 5 %, a Ha 11 genexuii (11 x pn) — 3 %.

HomuHanbHble 3HayeHus W npefdensl M3HOca npusedeHbl B Tabnuue 2. Mo goctmxkeHun
npeAenpHOro nokasaTens rpysoByto Lenb crnegyeT 3ameHnts.N593

11xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain
Epaisseur nominale de la chaine
d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur réelle
d +d

1

-1 2 <09d
2

min.

Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d’usure

D85 750 1500 3000 6000 10000
Rundstahlkette / Round link chain / Chaine & maillons [mm] | 6x 18,5 | 9x 27 11x31 11x31 11x31
Glteklasse / Grade / Grade T T T T T
) ) wom [mm] 6,0 9,0 11,0 11,0 11,0
Durchmesser / Diameter / Diamétre :
in [mm] 54 8,1 9,9 9,9 9,9
Py vom [mm] 18,5 27,0 31,0 31,0 31,0
Teilung / Pitch / Division
Py max. [mm] 19,4 28,4 32,6 32,6 32,6
11xp, . [mm] | 203,5 297,0 341,0 341,0 341,0
MeBlénge / Length / Longueur
11xp [mm] | 209,6 305,9 351,2 351,2 351,2

n max.

Tab. 2
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MpoBepka rpysoBon Lenu (Moaenb C85 — ponukoBas Lenb)

[py3oBylo Lenb criegyeT eXerogHo MpoBepsiTb Ha Hanuume nospexaeHuin. Ee Heobxoaumo
NpoBepUTb Ha Hamnuume BHewHuX AedekToB, Aedopmauui, TpeLuuH, CnegoB M3Hoca U
KOPpO3uun, a Takke NpucyTCTBUE HEOOXOAMMOrO KONMMYECTBa CMasKu.

PonukoBble uenu nognexart 3ameHe, eCnu yanvHeEHVWEe Leny Ha OAHO AeneHue Likanbl pn’
unu 49 pgenexun (49 x pn) coctasnseT 3 % (puc. 13).

HomuHanbHble 3HayeHWs M npedenbl M3Hoca npvBedeHbl B Tabnuue 2. Mo gocTukeHun
npeaenbHOro nokasaTtens rpy3oByio Liemnb criedyeT 3aMeHUTb.

Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d’usure

Cc85 750 1500 3000 6000 10000
Rollenkette / Roller chain / Chaine a rouleaux [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Va"x%" | 1%"“x%" | 1Va"x%"
Innere Breite / Inside width / Dimension intérieure (b1) [mm] 9,5 12,7 15,9 15,9 15,9

P [mm] 15,9 25,4 31,8 318 31,8

n nom

Teilung / Pitch / Division

Py max [mm] | 16,4 26,2 32,8 32,8 32,8
. 49xp, o [mm] | 779,1 1244,6 | 1558,2 1558,2 1558,2
MeBlénge / Length / Longueur
49xp [mm] | 802,5 | 12819 | 1605,0 1605,0 1605,0

n max.

Tab. 2

O6cnyxuBaHue rpy3oBom Lienm

M3HOC uenu B mecTax COeIMHEHWS LUAPHUPHBIX 3MIEMEHTOB B 3HAYUTENbHON Mepe CBA3aH C
He[0CTaTOYHbIM YXOAO0M 3a uenbto. [nsg obecnevyeHns onTUManbHOro cMasblBaHUS 3BEHLEB
uenb crefyeT cMasbiBaTb Yepes perynsipHblie NPOMEXYTKN BPEMEHU CMa3KoW C MOBbILLIEHHOW
NPOHMKAIOLLENA CMOCOOHOCTbIO  (Hanmpumep, TPaHCMUCCUMOHHBIM Macriom). B ycnosusix,
Cnocob6CTBYOLWMX U3HOCY, HampuMep, NpW HanmMuuu necka u T. M. crnedyeT UCMofb3oBaTb
Cyxyto CMasky, Hanpumep, TednoHoBbin crnperi PTFE. TwarenbHoe cma3sbiBaHue rpy3oBou
Luenn MOXeT yBenmuuuTb cpok crybbl B 20-30 pa3 mo cpaBHeHWIO C HeobcnyxuBaemou
uenbio.

* B npouecce cmasku Lenb AomkHa ObiTb B HEHArpy>KEHHOM COCTOSIHUW. OTO NO3BOMUT Macny
cMasaTb NoABEpPXXeHHbIe M3HOCY MOBEPXHOCTU 3BEHbEB. B LuapHMpax coeauHEHHbIX Mexay
cobon 3BeHbEB BCErAa OOMKHa HaxoaAUTbCA cMaska, B MPOTUBHOM criyyae U3Hoc uenu byaet
MOBbILUEHHbIM.

* CmasbiBaTb LeMb CHapyXW HeAOCTaTO4HO, MOCKONbKY B 3TOM cryyae obpasoBaHuve
CMa304HON MIEHKM B LLAPHMPaXx 3BEHbEB He rapaHTUpyeTCs.

» [pn nNocTosiHHOWM BbICOTE Moabema uenu ocoboe BHUMaHWE criedyeT yaoensTb 30He, B
KOTOPOW OCYLLECTBINSETCS NEPEKIONEHNE MEXY PEXMMaMM NOAbEMA U ONYCKaHUSI.

* Heobxogumo crneauTb, 4tobbl Lenb Gbina cma3aHa no BCeW AnvHe, B TOM Yucre Ta ee
YacTb, KOTOpasi pa3MeLLaeTcsl B KOpryce yCTPOMCTBa.
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* 3a|’pﬂ3HeHHble uenn cnegyetr OYUCTUTbL KEpPOCUHOM unn  aHanornyHbiM - HYUCTALLUM
cpencTteoM, HM B KOeM Cllyvae He HarpeBaTb Lenb.
* an CMasblBaHUU TaKxKe cneayeTt NpoBepuTb N3HOC Lenu.

BHUMAHME : Heo6xodumo npocsedums, Ymobbl cma3ka He ronasna 8 mopmMo3HoU
mexaHu3m. CrredcmeuemM 3mo2o Moem cmamb omKa3s mopMo308.

3ameHa rpy3oBo#u Lenu

[py3oByt0 Uenb criegyeT 3aMeHWTb HOBOWM LiEMNbio TOTO e pa3mepa M kayecTBa B criyyae
BUOMMbIX MOBPEXAeHUN unu Aedopmaumn, a Takke Mo AOCTWKEHUM OKOHYaHWS Cpoka
cryx06bl. 3aMeHa HenpurogHoMm K WCMOMb30BaHWIO LEenu [OMMKEH Mpou3BOAUTLCA B
aBTOPM30BaHHOW CEpPBMCHOM MacTepckon. K ycTtaHoBKe JomycKaloTC TOMbKO rpy3oBble Lenu,
paspelleHHble npoussoguTenem. HecobniogeHne [aHHOrO YycroBus BreyeT 3a cobow
He3ameanuTenbHoe nNpekpalleHne AencTBUS rapaHTuu.

YKA3AHUE: Mpouyecc 3ameHbI yenu 0osmkeH 6bimb 3a00KyMeHmupoeaH!

OpHoBeTBeBOE rpy3onoabeMHoe ycTponcTeo (Moaens D85 — kpyrnosseHHas uenb)

* HoByto Lienb 3aBOAUTL B HEHarpy>XeHHOM COCTOSIHUN.

* B kayecTBe BCcrnomoraTenbHOro cpeActea NotTpebyeTcs pa3soMKHYTOEe 3BEHO rpy30BON Lienu.
Ero MOXHO M3roToBMTb MyTeM BbIPE3aHWst Kycka M3 3BEHA WMEIOLencs Lenu Toro e
pa3Mepa. [Npu 3TOM ANMHA BbIPe3aHHOTO 3neMeHTa AOoMmMKHa ObiTb He MeHblue TOSLMHbI
3BeHa uenu.

* CHATb rpy30BOW KPIOK CO CTapow Lienn 1 npogeTb PasoMKHYTOe 3BEHO B CBOOOAHbLIN KOHEL|
rpy3oBON Lenu.

» HoBylo cmasaHHyto rpy3oByto Liefb crneayeT Takke NPUKPenuTb K packpbiTOMY 3BEHY Lienu v
NOATSAHYTb C MOMOLLbIO NOABEMHOrO MEXaHn3Ma (MOBEPHYTb MaxoBUK MO HYaCOBOWN CTPeriKe).

* Mpu ycTaHoBKe LUenb He nepekpyymBaTb. CBapHble LWBbLI MPY MPOXOXAEHUN MO LUKUBY
rpy30BON Lienu AOMKHbI ObITb HanpaBneHb! HapyxXy.

» Mocne npoTArMBaHWA CTapow Lenu CKBO3b NOALEMHbLIN MEXaHW3M ee MOXHO OTLenUTb
BMECTE C Pa30OMKHYTbIM 3BEHOM, 3aTEM MPUKPENUTL rPy30BOI KPIOK K HOBOW Lienu.

* KoHLeBMK cneayeT CHATb CO CTapon rpy30BOWA LieNn U yCTaHOBUTL Ha BETBb HOBOW.

BHUMAHMUE : KoHueesuk uenu credyem obsi3amesibHO ycmaHaenueames Ha c80600HOM
KOHUe yenu/eemeu.

OpHoBeTBeBOE rpy3onoabeMHoOe YyCTPoncTBo (Moaenb C85 — ponukoBas Lenb)

» CHATb rpy30BOW KPIOK CO CTapon Lienw.

* BkntounTb pa3bnokmMpoBKy Lienu nyTemM NOBOPOTa pblvaxka Ha PyKOsiTKe.

*Bpalyas mMaxoBMK NO YacoBOW CTpersike, BbITAHYTb CTapylo, Noanexailylo 3ameHe Lefb, 13
nogbLemMHoOro MexaHuama (Hanpasnexue NOOBbEM), a 3atem yTunusnposaThb.

YKA3AHUE: BoixoGHOe omeepcmue yenu Ha HUXHel Yacmu ycmpolicmea,
pacrnosioxeHHOe Ha ocu yOnuHumessi NMo08eCcHO20 KploKa, eceada siesisiemcsi
cmopoHoli 2py3oeoli eemeu, Kyda GosKeH Kpenumbcsi 2py3080U KPIOK.

* HoBylo cMasaHHyl0 Trpy3oByld LUenb criegyeT nNpofeTb OTKPbITbIM  KOHLOM B
COOTBETCTBYIOLLIEE OTBEPCTME AN Lienn, U3 KOTOPOro Gbifa BbITAHYTa cTapas Lemb, Npy 3TOM
MaxoBUK credyeT BpawaTte MNpoTMB YacoBou cTpenku (HanpaeneHne OIMYCKAHUE).
PonvkoBas Lenb noaxsaTtbiBaeTCs LKMBOM U NPOBOAUTCS Yepes NoAbeMHbIN MEXaHU3M.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



210

+ locne npoBefeHWs HOBOW POMMKOBOWM LNV CKBO3b MOABEMHbIA MEXaHW3M MOXHO
YCTaHOBMUTb FPY30BOI Kptok 06paTHO.

MHoroseTBeBOe rpy3onofgbeMHoe ycTponcTBo (Moaens D85 — kpyrno3BeHHas Lenb)

BHUMAHMUE: Hoeyro uenb npomsiazueames mMoJibKO Npu HeHa2pyXXeHHOU HUXHeU
o6olime, MOCKOILKY NpU omuyensieHuu 2py308oll yenu HWKHsAs1 o60liMa Mo)xem ynacmb
8Hu3. OnacHocmb mpaemuposgaHusi!

» B kayecTBe BcnomoraTenbHOro cpedcTBa notpebyeTcs pa3soMKHYTOe 3BEHO rpy30BOM LiEmnu.
Ero MOXHO W3roTOBWUTbL MyTEM BbIpe3aHUsi Kycka W3 3BEHa WMEloLleNcst Lenu Toro xe
pasmepa. lMpu 3TOM ANMHA BbIPE3AHHOTO 3feMeHTa AOMMKHA OblTb HE MeHbLUe TOSLLMHbI
3BeHa Lenu.

» OTUENUTb KOHEL, rpy30BOI BETBU IPy30BOW LIENN OT KOpryca NOALEMHOrO MexaHusma unm
HWXHE 060V MbI (B 3aBMCUMOCTM OT MOZenNw).

* BcTtaBuTb MoOroToBneHHOe pa3oMKHYTOe 3BEHO rpPy30BOM Lenu B CBOOOAHBIN KOHEL,
rpy3oBON Lenu.

* HoByto cMa3aHHyHo rpy30BYt0 Lienb crieqyeT Takke NPUKPEnUTb K Pa3OMKHYTOMY 3BEHY Lienu
W NPOTSIHYTb CKBO3b HWKHIOK OOOWMY U MOABEMHBIA MexaHW3M (MOBEPHYTb MaxoBMK MO
4acoBOW CTperike).

* MNpn ycTaHoBKe Uenb He nepekpyyvBaTb. CBapHble LWBbI MPU MPOXOXAEHUW MO LUKUBY
rPy30BOI Lienu AOIMKHbI ObITb HanpaBneHbl Hapyxy.

» locne nponyckaHusi CTapow rpy30BOW LENW CKBO3b MOABEMHbIA MEXaHu3M ee MOXHO
OTUENUTbL BMECTE C PAa3OMKHYTbIM 3BEHOM.

» KoHeL, cBob6ogHOM BETBU HOBOW PY30BOM Lienu criedyeT 3akpenuTb Ha Kopryce/pame unm
HIDKHEN o06oMe (B 3aBUCMMOCTU OT MOZENU) rpy30NogbEMHONO YCTPONCTBA.

* Ha cBobGoaHbIi KOHeL, HeHarpy>XeHHOW BEeTBM HOBOW rpy3oBOM Lienu criegyeT yCTaHOBUTb
KOHLIEBUK.

BHUMAHME : Ceo600HbIl KOHeY, HeHaz2pyeHHoU eemeu 0o/mkeH 6bimb 06s13amesibHO
npukpensieH K KOHYesUuKy yenu (puc.).

MHoroseTBeBOe rpy3onogbeMHoe ycTponcTBO (Moaenb C85 — ponukoBas Lenb)

* HoBylo cmasaHHyl0 Trpy3oByl LUenb crnedyeT MpoAeTb KOHLOM [py3OBOW BETBU B
COOTBETCTBYIOLLEE OTBEPCTME ANS Lenu, U3 KOToporo Gbina BbITSHyTa ctapas Lenb, Npyu 3ToM
MaxoBWK crnegyeT BpawaTtb MpOTMB 4YacoBon cTpenku (HanpasneHve OIMYCKAHUME).
PonukoBasi Lenb NoaxeaTbiBaeTCS LUKMBOM M NPOBOAUTCS Yepes3 NOABEMHbIA MEXaHU3M.

» MNocne aToro criedyeT NPOTSIHYTb HOBYK TPY30BYH LieMb Yepes3 HbkHIo obonmy un (B
3aBMCUMOCTM OT MOAENM) Yepes LUKMB B ONOPHOW pame, a 3aTeM NPUKPENUTL K KOHLIEBUKY.

MNpoBepka rpy3oBOro u NoABeCHOIO KPHOKOB

MpoBepKy KpoKoB Ha AedopmaLmio, Hannyme NoBPeXAEHU, PacTpeckMBaHne NoBepxXHOCTH,
M3HOC 1 KOPPO3WIO CrieqyeT Mpou3BOAUTL MPU HEOOXOAMMOCTU, OOHAKO He pexe, YeM OAuH
pa3 B rog. B 3aBucumocTn OT ycrnoBui akcrnyaTaumm MoryT notpeboBaTbesi 6onee yacTble
NpoBEpKM.

Kproku, HenpurogHble cornacHo pesynbTataM MPOBEPKM K 3KCniyatauun, cnegyet 3aMeHuTb
HoBbIMW. 3anpelyaeTcs NPOBOAWTL Kakme-nbo cBapHble paboTbl Ha Kptokax, Hampumep, C
Lienbto yCTpaHeHWs cnefos nsHoca. NoasecHble u/unu rpy3oBble KPIoKM noanexart 3ameHe,
ecnu 3eB Kptoka yBenuuuncs Ha 10 % vnun ecnv HoMUHarbHbIE pasmepbl BCReAcTBME M3HOca
YMeHbLUNANCL Ha 5 %.
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HomuHanbHble 3HayeHuns u npenenbl M3HOCa npueBeeHbl B Tabnuue 3. Mo pocTmxeHun
OQHOro 13 npegenbHbIX 3Ha4YeHun y3nbl crnegyet 3aMeHUTb.

HakenmaBe / Hook dimensions / Dimensions du crochet

C85 /D85 750 1500 3000 6000 10000
HakendffnungsmaB / Hook opening a . [mm] 27,0 30,0 34,0 46,0 54,0
Quverture du crochet a [mm] 29,7 33,0 37,4 50,6 59,4
MaB Hakenbreite / Hook width b [mm] 15,0 20,0 25,0 40,0 40,0
Largeur du crochet b, [mm] 143 19,0 23,8 38,0 38,0
MaB Hakendicke / Hook height ho [mm] 21,0 27,0 35,0 48,0 61,0
Hauteur du crochet ho. [mm] 20,0 25,7 33,3 45,6 58,0
Tab. 3

MpoBepka TopMo3a

B crnyyae HecTaHmapTHOrO noBefeHUs (Hanpumep, HeucnpaBHbIX (HPUKLMOHHBIX AMCKOB)
crnefyeT HesameanuTenbHO CBA3ATbCS C MOCTaBLUMKOM. Bce yanbl TOPMO3HOrO MexaHusma
crefyeT MPOBEpPWUTb HAa HanuyvMe CrnegoB M3HOcA, NOBPEXAEHWN, M3MEHeHVe LBeTa
BCrencTBue neperpesa n paboTocnocoGHOCTb.

®PUKUMOHHBIE AMCKM criegyeT 3aluuwiaTb OT nonajaHusi cMasku, Macna, BoAbl M rpsi3u.
CnepnyeT y6eamTbes B Ka4ecTBe KNeeBoro coeanHeHust (puKLMOHHOIO Ancka.

PeMOHT MOXeT ocCyleCcTBAATLCA TONbKO CneuvMann3npoBaHHbIMKM MacTepPCKUMM,
Mcnonb3ylLWUMN opUrmHanbHble 3anyactu Yale.

Mepes BBOOOM B 3KCNyaTaumio MOCMe PeMOHTa WU ONMTENbHOW  KOHCepBauuu
rpy3onogbemMHoe YCTPOWCTBO crefyeT NoABEPrHyTb AOMNOMHNTENbHON NPOBEPKE.

MHVILI,VIaTOpOM npoBeAeHUs NPOBEPOK AOJIXKHa ObITb JKcnnyaTupyouwiasa opraHmsauus.
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TPAHCNOPTUPOBKA, XPAHEHUE, BbIBOA U3 9KCMITYATALIUM U
YTUIMU3ALUA

MNpu TpaHcnopTUpOBKe yCTPOMCTBA crieAyeT cobniogath cneaylolime NyHKTbI:

* He poHsiTb 1 He 6pocaTb YCTPOMCTBO, ONyckaTb BCErga OCTOPOXHO

* [py3oByl0 Lenb criegyeT TpaHCMOPTWPOBaTb TakuMm o6pa3oM, 4ToObl B npouecce He
06pa3oBbIBaNCL y3nbl U NETNN.

» CnepyeT ncnonb3oBaTb Moaxodsilee CpeAacTBO AN TPaHCMOPTMPOBKW. OTO 3aBUCUT OT
KOHKPETHbIX YCNOBUIA.

Mpu xpaHeHUM unM BpeMeHHOM BbIBOAE W3 3KCMsyaTauuu YCTpPOWCTBa cnepyeT
cobniogaThb creaylolme NyHKTbI:

* YCTPOWCTBO criegyeT XpaHUTb B YUCTOM U CyXOM MecTe.

* YCTPOWCTBO, a TakkKe BCe HaBEeCHble yanbl CrieayeT 3almiiaTh OT 3arps3HeHus, nonagaHus
Brary 1 NoBpEXAeHUs C MOMOLLbIO CreumanbHOro Koxyxa.

* Kptoku crieflyeT 3alumwiate OT KOppo3uu.

« Llenb crnegyeT nokpbiBaTb TOHKMM CIOEM CMasku.

BHUMAHMUE : Heo6xodumo npocsiedumsb, Ymobbl cmMa3ka He ronasna 8 mopMo3HoU
mexaHu3m. CrredcmeuemM 3mo2o Moem cmamb omkKa3s mopMo308.

+ Beuay Bo3moxHOro obnedeHeHWs TOPMO3HbIX AMCKOB MNpu TemnepaTtypax Hwke O °C,
YCTPOMCTBO crefyeT XpaHuTb C 3aKaTbiM TOPMO30M. [ns 3Toro HeoGXoAUMO CABUHYTH
nepeknoyaTernb B MOMOXeHWe nogbema (1 ) W, yOEpXuBas rpy3oByl0 BETBb, BbIMOMHUTbL
pbl4arom KavyatoLme ABUXEHUS.

+ Ecnn nocne BbiBoga ycTporcTBa M3 3KCnnyaTauuum BO3HMKAeT Heob6XOAUMOCTb B €ro
UCMomb30BaHMKN, TO ero paboTocrnocobHOCTb AOMmkHa ObiTb NpoBEpeHa KOMMNETEHTHbIM
cneuuanncTom.

YTunusaums

Mocne BbiIBOAa M3 aKcnyaTauuy AeTany yCTponcTBa [OMKHbI HAaNpaBnsTbCA Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTky B COOTBETCTBMW C MECTHbIMW 3aKOHOAATENbHLIMU MpeanucaHuaMU  Unu
YyTUNU3NPOBaTbLCS.

Bcs pononHutenbHas VIHCbOpMaLIVIFl U MHCTPYKUMU NO 3KCcnJslyaTauunm AOCTYNHbI AnNA
CKayMBaHUA Ha canTe WWW.Cmco.eu.
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Beschreibung

1 Traghaken

mit Sicherheitsbiigel
Gehéuse

Lastkette
Unterflasche
Lasthaken

mit Sicherheitsbiigel
Handrad
Schalthebel
Handhebel
Kettenendsttick

10 Nasenscheibe

o B w N

W 00 N O

Description

1 Top hook

with safety latch
Housing

Load chain
Bottom block
Load hook

with safety latch
Handwheel
Pawl rod lever
Hand lever
Chain stop

10 Checkwasher

o B w N

O 00 N O
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Description

1

a1 W N

O 00 N O

Crochet de suspension,
linguet de sécurité
Carter

Chaine de charge
Moufle

Crochet de charge,
linguet de sécurité
Volant de manouvre
Levier inverseur
Levier de manoeuvre
Arrét de chaine

10 Doigt d’arrét
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D85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kel 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Kettenstrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain;dxp " [mm] | 6x185 | 9x27 11x31 | 11x31 | 11x31
E:Lif;:iﬁ?absmnd / Min. headroom (mm] 392 389 403 532 805
Handhebellange / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nefmlast/ Hand pull at rated load (daN] 38,0 310 40,0 42,0 37,0
Effort sur la chaine de manoeuvre
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 8.2 163 196 329 60,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

. X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 42,0 37,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1

C85 750 1500 3000 6000 10000
Tragfahigkeit / Capacity / Capacité [kgl 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Anzahl Laststrange / Number of chain falls 1 1 1 2 3
Nombre de brins de chaine
Kettenabmessung d x p_/ Chain dimensions d x p
Dimensions de la chain; dxp " [mm] | %“x¥%" | 1“x%" | 1Va“x%" | 1Va"“x%" | 1V4"“x %"
E:thisutf;:z;ﬁnabstand / Min. headroom (mm] 392 389 403 560 785
Handhebellédnge / Hand lever length
Longueur du levier manuel de commande (mm] 443 443 570 570 570
Hubkraft bei Nennlast / Hand pull at rated load
Effort sur la chaine de manoeuvre [daNJ 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Gewicht bei Normalhub / Net weight at standard lift
Poids net en course standard lkel 87 170 222 38,0 67,0
Spannkraft S _/ Tensioning force S

) X _ ) [daN] 750 1.500 3.000 6.000 10.000
Tension max. S, a appliquer sur chaine
Handkraft S, / Hand force S

) . ) ) [daN] 38,0 31,0 40,0 44,0 44,0
Effort min. S, a appliquer manuellement sur le levier
Tab. 1
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